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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national standards
bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is normally carried out
through ISO technical committees. Each member body interested in a subject for which a technical
committee has been established has the right to be represented on that committee. International
organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in the work.
ISO collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of
electrotechnical standardization.
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Introduction

0.1 General

This document provides a list of terms and associated descriptions that are commonly applied in the
field of rolling bearings and their technology. The document contains a list of terms which have found

gener

al acceptance and a common usage.

This document also includes terms which are precisely defined in other rolling bearing standards in the
rolling bearing industry.

1SO/
and d

0.3 (

The figures are principally arranged in the same order as;the terms they illustrate.

Each
sever
unne

fitional terms

gures with index numbers of relevant terms;
phabetical listings of the terms, with their index numbers:

Drganization of the figures

figure gives the index numbers of relevant terms. A figure usually shows only ong example of
hl existing forms of a bearing or part. In:ost cases, the figures are simplified and leave out
essary details.
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INTERNATIONAL STANDARD ISO 5593:2023(E)

Rolling bearings — Vocabulary

1 Scope
This document defines terms applied in the field of rolling bearings and their technology.

This document includes terms related to all types of rolling bearings wherein the principal degree of
freedpmiscontintotsrotationratrotndanaxisemabled lu_y atrordered-setof lunius etetmgnts between
two cjrcular raceways such that loads can be transmitted between them in a particular rgnge of either
radial or axial directions, or both. This document also includes accessories to these produgts.

The fpllowing types of terms are not included:
— teérms specified in ISO 76, ISO 281 and 1SO 1132-1;

— térms which are narrowly applied in only one specialized rolling bearing Internationall Standard.

2 Normative references

Therq are no normative references in this document.

3 Terms and definitions
For the purposes of this document, the following'terms and definitions apply.

ISO apd [EC maintain terminology databasesfor use in standardization at the following addresses:

et

$0 Online browsing platform: available at https://www.iso.org/obp

]

EC Electropedia: available at https://www.electropedia.org/

3.1 [Mechanical bearings

3.1.1| Rolling bearings

3.1.141
bearing
mechpnical eomiponent by means of which a moving part in relative motion is supported ahd/or guided
with Tespeetto other parts of a mechanism

3112
rolling bearing

bearing operating with rolling (rather than sliding) motion between the parts supporting load and
moving in relation to each other

Note 1 to entry: See Figures 1,2,3,4,5,6,7 8,9,10,11,12, 13, 14, 15,16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27,
28,29, 30, 31,32 and 33.

Note 2 to entry: It comprises raceway members and rolling elements with or without means for either their
spacing or guiding, or both.

Note 3 to entry: It may be designed to support radial load, axial load or combined radial and axial load.

©1S0 2023 - All rights reserved 1
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3.1.1.3

single-row bearing
single-row rolling bearing
rolling bearing with one row of rolling elements

Note 1 to entr

3.1.1.4
double-row
double-row

2

y: See Figures 1,2,3,4,6,8,9,10,11,12,13, 14,15, 17,

bearing
rolling bearing

rolling bearing with two rows of rolling elements

Note 1 to entr]

3.1.1.5

multi-row b
multi-row r
rolling beari

Note 1 to entr]

Note 2 to entr
cylindrical ro

3.1.1.6

insert bearing

insertball b
radial ball bd

Note 1 to entr]

Note 2 to enty
are however §
bearing” are g

3.1.1.7

full comple
full comple
rolling beari
the diameter

Note 1 to entr]
Note 2 to entr]

Note 3 to ent

satisfactory f\[nction of the bearing.

3.1.1.8
angular con
angular con

h

y: See Figures 5, 7, 16, 20, 25 and 26.

earing
plling bearing
ng with more than two rows of rolling elements

y: See Figure 19.

: It is preferable to specify the number of rows and type of bearing, for example, “four-row (i
ler bearing”.

earing
aring with a spherical outside surface and an extended inner ring with a locking dev

y: See Figure 8.

y: It is technically possible to have insert:bearings with rollers as rolling elements. Such be
o rare that, for practical use in the beafing industry, the terms “insert bearing” and “inse
onsidered to be synonymous.

ent bearing

ent rolling bearing

g in which the sum ofthe clearances between the rolling elements in each row is les
of the rolling eleménts

y: See Figures 14,22, 23 and 157.
y: Full complément bearings are without a cage or separators usually.

'y: The sum of the clearances between the rolling elements in each row is small enough t

adial)

ice

arings
rt ball

b than

0 give

tact bearing
tact rolling bearing

rolling bearing designed to support a combination of radial and axial loads

Note 1 to entr

3.1.1.9

y: See Figures 4,5,7,9,10,12, 16,17, 20, 21,27, 29 and 31.

rigid bearing
rigid rolling bearing

rolling bearin

g which resists angular misalignment between the axes of its raceways

© IS0 2023 - All rights reserved
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3.1.1.10

self-aligning bearing

self-aligning rolling bearing

rolling bearing which can accommodate angular misalignment and angular motion between the axes of
its rings or washers due to one raceway being spherical

Note 1 to entry: See Figures 7,15, 16, 31 and 158.

3.1.1.11

external-aligning bearing
external-aligning rolling bearing
rolling_bearing which can accomma he axis of its

mplementary

3.1.112

rollinp

Note 1 to entry: See Figures 6,9, 10, 11, 12, 13, 14, 19, 21, 24, 25, 26, 28,29, 30, 31, 35, 36, 39, 40 and 41.

3.1.1413

non-yeparable bearing
non-g4eparable rolling bearing
rolling bearing from which, after final manufacturingassembly, neither of its bearing ring|can be freely
separpted

Note 1 to entry: See Figures 1,2,3,4,5,7 8,15, 16,17, 20, 22, 23 and 27.

3.1.114

split bearing

split rolling bearing
rOlliIrl.E bearing with rings and the\cage, when used, divided into two semi-circular piece$ to facilitate
mounting

Note 1 to entry: See Figure 18.

3.1.115

metrjc bearing

metrjc rolling bearing

rolling bearing designed with boundary dimensions and tolerances in metric units

3.1.1116

metrjc-series bearing

metric series rolling bearing

metric rolling bearing which conforms to the ISO dimension plan

3.1.1.17

inch bearing

inch rolling bearing

rolling bearing designed with boundary dimensions and tolerances in inches

3.1.1.18

inch series bearing

inch series rolling bearing

inch rolling bearing which conforms to an inch dimension plan

©1S0 2023 - All rights reserved 3
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3.1.1.19

open bearing

open rolling bearing

rolling bearing with neither seals nor shields

Note 1 to entry: See Figures 1,4,5,6,7,9,10,11,12,13,15,16,17, 18, 19, 21, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30 and 31.

3.1.1.20

sealed bearing

sealed rolling bearing

rolling bearing which is fitted with a seal on one or both sides

Note 1 to entrfy: See Figures 2, 8 and 20.

3.1.1.21

shielded bearing

shielded rolling bearing

rolling bearing which is fitted with a shield on one or both sides

Note 1 to entrfy: See Figure 3.

3.1.1.22
capped bearing

capped rolling bearing
rolling bearing which is fitted with one or two seals, one or two shields or with one seal and one ghield

Note 1 to entrfy: See Figures 2, 3, 8 and 20.

3.1.1.23
pre-lubricated bearing

pre-lubricated rolling bearing

rolling bearing which has been charged with lubricant by the manufacturer

3.1.1.24
airframe befaring

airframe rojling bearing
rolling bearipg which, by reason of desigh or execution, is intended for use in the general structfire of
an aircraft, ihcluding its control systems

3.1.1.25
instrument precision bearing

instrument precision rolling bearing

rolling bearihg which, by+eason of design or execution, is intended for use in instruments

3.1.1.26
railway axl¢box bearing

railway axlzbox rolling bearing

rolling bearing which, by reason of design or execution, is intended for use in railway axleboxes

Note 1 to entry: See Figure 20.

3.1.1.27

matched bearing

matched rolling bearing

rolling bearing in a matched pair or a matched stack

4 © IS0 2023 - All rights reserved
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3.1.1.28

coated bearing

coated rolling bearing

rolling bearing with one or more bearing rings or bearing washers and/or the rolling elements fully or
partly covered (coated) by means of a specifically defined surface coating method

Note 1 to entry: See Figures 114 and 115.

Note 2 to entry: The coating may also be applied to additional integral bearing parts such as cages and shields
but, if only the additional integral bearing parts are coated, the term “coated bearing” should not be used.

3.1.1.29

insulpted bearing
insulpted rolling bearing
rolling bearing which prevents the passage of electric current and/or the equalization] of different
voltage potentials in a given insulation class

Note 1 to entry: See Figures 114,115,116 and 117.

Note 7 to entry: Commonly, either the bearing outside surface, faces and chamférsof the outer ring por the bearing
bore, faces and chamfers of the inner ring are provided with an insulating layeof, for example, oxi¢le ceramics or
polymler resins.

to entry: The insulation can, alternatively, be provided by means of the rolling elements|if they are all

bearing in which the rolling elements are iade of ceramic material and at least one|bearing ring
or bearing washer is made of bearing steel

Note 1 to entry: See Figure 116.

Note 2 to entry: Hybrid bearings for someJspecial applications have a limited number of their rolling elements
made pf ceramic material with the remainder being made of bearing steel.

3.1.131

cerarpic bearing
cerampic rolling bearing
rolling bearing in which“the bearing rings/washers and the rolling elements are made of ceramic

sensorized bearing

sensorized rolling bearing

rolling bearing with one or more integrated sensors which consist of either electromechanical or
electronic, or both type of components

Note 1 to entry: See Figure 118.
Note 2 to entry: Temperature, speed, displacement, vibration and forces are typical items that can be monitored.

Note 3 to entry: Signal transfer to evaluation equipment is generally via cable, but can be by wireless connection.

© IS0 2023 - All rights reserved 5
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3.1.1.33

heat stabilized bearing

heat stabilized rolling bearing

rolling bearing able to withstand specified exposure temperatures and maintain dimensional stability

Note 1 to entry: Achieved by tempering components.

3.1.1.34

combined bearing
combined rolling bearing
rolling bearing which has two sets of rolling elements in a bearing individually supporting radial load
and axial load respectively

Note 1 to entrjy: See Figure 119.

3.1.1.35
duplex beariing

duplex rolling bearing
stack of two|rolling bearings selected or manufactured to have predetermined characteristics |when
mounted together

Note 1 to entrfy: See Figures 77, 78 and 79.

3.1.1.36
face-to-face|duplex bearing
face-to-face|duplex rolling bearing

duplex beariing matched in X-arrangement
stack of two|matched bearings mounted with the front faces-of their outer rings in contact with each
other

Note 1 to entrjy: See Figure 78.
Note 2 to entrjy: See 3.3.1.4.

3.1.1.37
tandem duplex bearing

tandem duﬂlex rolling bearing
stack of two|matched bearings mounted with the back face of the outer ring of one bearing in c¢ntact
with the front face of the outer ringlof the next bearing

Note 1 to entrjy: See Figure 79,
Note 2 to entrfy: See 3.3.1.5,

3.1.1.38
back-to-back duplex bearing
back-to-back@uplex rolling bearing
duplex bearing mratchedimO=arrangenremnt
stack of two matched bearings mounted with the back faces of their outer rings in contact with each
other

Note 1 to entry: See Figure 77.
Note 2 to entry: See 3.3.1.3.

3.1.1.39

bearing with interchangeable subunit

rolling bearing with interchangeable subunit

rolling bearing designed and manufactured so that its function is kept properly when any subunit from
the same group of separable (rolling) bearings is assembled with it

Note 1 to entry: Refer to interchangeable subunit (3.3.2.2).

6 © IS0 2023 - All rights reserved
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3.1.1.40

bearing with non-interchangeable subunit

rolling bearing with non-interchangeable subunit

rolling bearing having a subunit with which it is uniquely paired and not designed and manufactured
to keep its function when assembled with a subunit from any other of the same group of the separable
rolling bearings

Note 1 to entry: Refer to non-interchangeable subunit (3.3.2.3).

3.1.2 Radial bearings

3.1.24
radial bearing

radial rolling bearing

rolling bearing designed to support primarily radial load

Note 1 to entry: See Figures 1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12,13, 14, 15,16, 17,18, 19, 20,21, 22 and 23.

AL NS

Note 2 to entry: Some radial rolling bearings are designed to support a pure-radial or axial load as well as a
combiation of radial and axial loads.

Note 3 to entry: Its principal parts are inner ring, outer ring and rolling€lements with or without 4 cage.

3.1.212
radi{ contact bearing

radial contact rolling bearing
rolling bearing designed to support primarily a radiallead, having a nominal contact angle of 0°

Note 1 to entry: See Figures 1, 2, 3, 8,11, 13, 14, 15, 18,19, 22 and 23.

3.1.213
angular contact radial bearing

angular contact radial rolling bearing

rolling bearing designed to support ptimarily a combined radial and axial load

Note 1 to entry: See Figures 4,5, 7, 9510, 12, 16, 17, 20 and 21.

3.1.24

tape;led bore bearing

tapened bore rolling bearing

radial rolling bearing-having an inner ring with tapered bore

Note 1 to entry: See-Figures 7 and 19.

3.1.2{5
flanged bearing

flangedrolling bearing
radial rolling bearing with an external radial flange on one of its rings, usually the outer ring

Note 1 to entry: See Figure 21.

3.1.2.6

track roller

track roller rolling bearing

radial rolling bearing with a heavy section outer ring, intended for use as a roller to roll on a track

Note 1 to entry: See Figures 22 and 23.

Note 2 to entry: It is intended for use as a roller to roll on a cam track.

©1S0 2023 - All rights reserved 7
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3.1.2.7

yoke-type track roller
yoke-type track roller rolling bearing

track roller r
Note 1 to entr

3.1.2.8

olling bearing intended for mounting in a yoke

y: See Figure 22.

stud-type track roller
stud-type track roller rolling bearing
track roller rolling bearing in which the inner member is extended on one side in the form of a shaft for

cantilever m

ounting of the bearing

Note 1 to entr]

3.1.29
universal
universal
radial rollin
random, yiel

3.1.2.10

bearing wit
rolling bear
radial rolling

Note 1 to entr]

3.1.2.11

bearing wit
rolling bear
radial rolling

Note 1 to entr]

3.1.2.12

bearing wit
rolling bear
radial rolling

Note 1 to entr]

3.1.2.13

bearing wit
rolling bear
rolling beari

y: See Figure 23.

tching bearing
tching rolling bearing

s predetermined characteristics in a paired or stack mounting

h cylindrical bore
ing with cylindrical bore
bearing having an inner ring with cylindrical bore

h cylindrical outside surface
ing with cylindrical outside surface
bearing with an outer ring with cylindrical outside surface

h spherical outside surface
ing with spherical outside surface
bearing with an outerring with spherical outside surface

y: See Figures 8,46 and 58.
h locatingsnap ring groove

ing with'locating snap ring groove
hg Having a snap ring groove in the outer ring outside surface

b bearing which, when used together with one or more similar learing(s), select

Note 1 to ent

3.1.2.14

.oeerigure J/.

bearing with locating snap ring

rolling bear

ing with locating snap ring

rolling bearing having a locating snap ring fitted in a groove on the outer ring outside surface

Note 1 to entry: See Figure 34.

3.1.2.15

bearing with adapter sleeve assembly

rolling bear

ing with adapter sleeve assembly

rolling bearing combined with an adapter sleeve assembly

Note 1 to entry: See Figure 154.

8

ed at
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3.1.2.16

radial bearing with aligning housing ring

radial rolling bearing with aligning housing ring
rolling bearing combined with an aligning housing ring

Note 1 to entry: See Figure 58.

3.1.3 Thrust bearings

3.1.31
thrust bearing

ISO 5593:2023(E)

thru ing-bearing
rolling bearing designed to support primarily axial load

Note 1 to entry: See Figures 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30 and 31.

Note 4 to entry: Some thrust rolling bearings are designed to support a combination ¢faxial and rgdial loads.

Note 3 to entry: Its principal parts are shaft washer, housing washer and rolling élements with or yithout a cage.

3.1.312
axial|contact bearing
axial|contact rolling bearing

rolling bearing designed to support an axial load, having a nominal contact angle of 90°

Note 1 to entry: See Figures 24, 25, 26, 28 and 30.

3.1.383
angular contact thrust bearing
angular contact thrust rolling bearing

rolling bearing designed to support a combination of axial and radial loads

Note 1 to entry: See Figures 27, 29 and 31.

3.1.34
single-direction thrust bearing
single-direction thrust rolling bearing

thrusf rolling bearing intended’to support axial load in one direction only

Note 1 to entry: See Figures24, 26, 28, 29, 30 and 31.

3.1.355
doublje-directionthrust bearing
double-direction thrust rolling bearing

thrust rollinig bearing intended to support axial load in both directions

Note 1 to-entry: See Figures 25 and 27.

3.1.3.6
double-row double-direction thrust bearing
double-row double-direction thrust rolling bearing

double-direction thrust rolling bearing having two rows of rolling elements, each supporting axial load

in one direction only
Note 1 to entry: See Figure 25.

3.1.3.7
thrust bearing with flat back faces
thrust rolling bearing with flat back faces

thrust rolling bearing in which the back faces of the housing and shaft washers are flat

Note 1 to entry: See Figures 24, 25, 26, 28, 29, 30 and 31.

© IS0 2023 - All rights reserved
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3.1.3.8

aligning thrust bearing

aligning thrust rolling bearing

thrust rolling bearing which can accommodate angular misalignment between the axes of its raceways
and the housing

Note 1 to entry: See Figures 31, 61 and 96.

3.1.4 Ball bearings

3.1.4.1
ball bearin
rolling bearipg with balls as rolling elements

Note 1 to entrfy: See Figures 1,2,3,4,5,6,7 8,9, 10, 24, 25, 26, 27 and 33.

3.1.4.2
radial ball Hearing
rolling bearing with balls as rolling elements designed to primarily support radialload

Note 1 to entrjy: See Figures 1, 2, 3,4, 5, 6,7, 8,9 and 10.

3.14.3
groove ball pearing
radial ball bgaring where the raceways of which are grooves generally with a cross-section of anfarc of
a circle with ja radius slightly larger than half the ball diameter

Note 1 to entrjy: See Figures 1, 2, 3,4, 5, 6, 8,9 and 10.

3.1.44
deep groove ball bearing
radial ball bearing in which each ring has uninterrupted raceway grooves with a cross-section mafching
about one-thjird of the ball circumference

Note 1 to entrfy: See Figures 1, 2, 3 and 8.

3.1.4.5
filling slot bl
filling slot bg
groove ball Hearing having a filling slot in one shoulder of each ring

Note 1 to entrfy: See Figure.5;

Note 2 to entrfy: Filling$§lots are commonly used to permit the insertion of a larger number of balls.

3.1.4.6
counterbore¢dball bearing
groove ball beartr T ONe OUter TiT

Note 1 to entry: See Figure 6.

3.1.4.7

magneto bearing

magneto ball bearing

radial contact groove ball bearing with one outer ring shoulder completely removed, making this ring
separable

Note 1 to entry: See Figure 6.
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8

three-point-contact bearing

three-point-contact ball bearing
single-row angular contact ball bearing in which, when under purely radial load, each loaded ball makes
contact with one of the raceways at two points and with the other raceway at one point

Note 1 to entry: See Figure 9.

Note 2 to entry: Under pure axial load on the bearing, each ball makes contact with each raceway at only one

point.

Note 3 to entry: This bearing is used as a thrust bearing even though its nominal contact angle is generally less

than

3.1.4
four-
four-
single
conta

Note 1

Note ?
point.

Note 3
than 4

3.1.4
thrus
thrus

Note 1

3.1.4
singl

four-point-contact ball bearing désigned to support axial load in both directions

Note 1

Note ?
point.

3.14
doub
single
are in

o,

&
point-contact bearing

point-contact ball bearing

-row angular contact ball bearing in which, when under purely radial load,each loade
ct with each of the two raceways at two points

to entry: See Figures 10 and 27.

to entry: Under pure axial load on the bearing, each ball makes/contact with each racew

to entry: This bearing is used as a thrust bearing even theugh its nominal contact angle is

5°.

10

t ball bearing

t rolling bearing with balls as rolling elements designed to primarily support axial lo
to entry: See Figures 24, 25, 26 and 27

11

b-row double-direction thrust ball bearing

to entry: See Figure 27,

to entry: Under pure’axial load on the bearing, each ball makes contact with each racew

12

le-row single-direction thrust ball bearing

-direction thrust rolling bearing having two concentric rows of balls where both sup
thesame direction

d ball makes

hy at only one

generally less

hy at only one

borting loads

Note

3.1.4.

TO ENtry: SEe FIgure 26.
13

single-row ball bearing

ball b

earing with one row of balls

Note 1 to entry: See Figures 1, 2, 3, 4, 6, 8,9 and 10.

Note 2 to entry: These bearings are commonly understood to be single-row radial ball bearings.

3.1.4.

14

double-row ball bearing

ball b

earing with two rows of balls

Note 1 to entry: See Figures 5 and 7.

© IS0 2023 - All rights reserved
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Note 2 to entry: These bearings are commonly understood to be double-row radial ball bearings.

3.1.4.15

multi-row ball bearing
ball bearing with more than two rows of balls

Note 1 to entry: It is preferable to specify the number of rows and type of bearing, for example, “four-row (radial)

ball bearing”.

Note 2 to entry: These bearings are commonly understood to be multi-row radial ball bearings.

3.1.4.16

full complemcut batbear ius

ball bearing
Note 1 to entr]

Note 2 to entr
is small enoug

Note 3 to entr]

3.1.4.17

without a cage

y: See Figure 157.

: The sum of the clearances between the balls in each row is less than the diaméter of the ba
h to give satisfactory function of the bearing.

y: This bearing is commonly understood to be full complement radial ballbearings.

angular contact ball bearing

rolling beari
load

Note 1 to entr]

3.1.4.18
open ball be
ball bearing

Note 1 to entr]

3.1.4.19

hg with balls as rolling elements designed to support prifrarily a combined radial and
y: See Figures 4 and 27.

aring

with neither seals nor shields

y: See Figure 1.

sealed ball hearing

ball bearing
Note 1 to entr]

3.1.4.20
shielded bal
ball bearing

Note 1 to entr]

iwhich is fitted with a seallonh’one or both sides

y: See Figures 2, 8 and@4.

I bearing
iwhich is fitted with a shield on one or both sides

y: See Figufes 3 and 45.

3.1.4.21

capped balllbearing
ball bearing which is fitted with one or two seals, one or two shields, or with one seal and one shield

Note 1 to entry: See Figures 2, 3 and 8.

3.1.4.22

pre-lubricated ball bearing
ball bearing which has been charged with lubricant by the manufacturer

3.1.4.23
airframe ba

11 bearing

Is and

axial

ball bearing which, by reason of design or execution, is intended for use in the general structure of an
aircraft including its control systems

12
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3.1.4.24
instrument precision ball bearing
ball bearing which, by reason of design or execution, is intended for use in instruments

3.1.4.25
matched ball bearing
ball bearing in a matched pair or a matched stack

3.1.4.26

coated ball bearing
ball bearing with either one or more bearing rings or bearing washers, or the balls fully or partly
covered by means of a specifically defined surface coating method, or hoth

Note 1 to entry: The coating can also be applied to additional integral bearing parts such as cagesapd shields but,
if only the additional integral bearing parts are coated, the term “coated bearing” should not'bé usgd.

3.1.4727

insulpted ball bearing
ball bearing which prevents either the passage of electric current or the equialization of different voltage
potentials in a given insulation class, or both

Note 1 to entry: See Figures 114,115,116 and 117.

Note 7 to entry: Commonly, either the bearing outside surface, faces@nd’chamfers of the outer ring por the bearing
bore, faces and chamfers of the inner ring are provided with an insulating layer of, for example, oxigle ceramics or
polymier resins.

Note 3 to entry: The insulation can, alternatively, be provided by means of the balls if they are all ;nade of a non-
conduftive material, for example, as in some types of hybrid bearing.

3.1.4.28

hybrid ball bearing
ball bearing in which the balls are made ofleeramic material and at least one of the rings oif washers are
made|of bearing steel

Note 1 to entry: See Figure 116.

3.1.4{29
cerarpic ball bearing
ball bearing in which thelbearing rings/washers and the balls are made of ceramic material

Note 1 to entry: See Figure 117.

3.1.4130

sensgr ball bearing
sensgrized;ball bearing
ball bearing with one or more integrated sensors which consist of electromechanical and/jor electronic
comphbnents

Note 1 to entry: See Figure 118.
Note 2 to entry: Temperature, speed, displacement, vibration and forces are typical items that can be monitored.
Note 3 to entry: Signal transfer to evaluation equipment is generally via cable but can be by wireless connection.

3.1.4.31
bearing with truncated balls
bearing with symmetrically truncated balls as rolling elements

Note 1 to entry: See Figure 121.

Note 2 to entry: This type of bearing is not recently used.
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3.1.4.32

heat stabilized ball bearing
ball bearing able to withstand specified exposure temperatures and maintain dimensional stability

Note 1 to entr

3.1.4.33

y: Achieved by tempering components.

single-row angular contact ball bearing with two-piece inner ring
single-row angular contact ball bearing of which inner ring is separated into two pieces on the radial

plane
Note 1 to entr

3.1.4.34
single-row ¢
single-row a
plane

Note 1 to entr]

3.1.4.35

double-row
double-row
double-row 4§
row of balls 3

Note 1 to entr]

3.1.4.36

double-row
double-row
double-row 4§
row of balls 3

Note 1 to entr]

3.1.4.37

y: See Figures 9 and 10.

ngular contact ball bearing with two-piece outer ring
ngular contact ball bearing of which the outer ring is separated into two piece$ if the

y: See Figure 122.

angular contact ball bearing with vertex of contact angles inside the bearing
ball bearing of “X” design

ngular contact ball bearing in which the axial distance between the contact points
ind another row of balls on the inner ring is smaller than that distance on the outer r

y: See Figure 123.
angular contact ball bearing with vertex‘of contact angles outside the bearing
ball bearing of “O” design

ngular contact ball bearing in which, the axial distance between the contact points
ind another row of balls on the inner ring is larger than that distance on the outer rir

y: See Figure 124.

self-aligning ball bearing

single-row s
double-row
rolling beari

elf-aligning ball bearing
self-aligning ball bearing
hg with balls as.rolling elements and having a spherical raceway in the outer ring en

angular alignment within‘the raceway

Note 1 to entr]
Note 2 to entr]

3.1.4.38

y: See Figures 7 and 158.

y: “self-aligning ball bearing” includes “single row” and “double row”

radial

bf one
ing

bf one
g

nbling

angular contact thrust ball bearing
thrust ball bearing, designed to support primarily a combined radial and axial load

Note 1 to entr

3.1.4.39

y: See Figure 149.

aligning thrust ball bearing
aligning thrust rolling bearing with balls as rolling elements

Note 1 to entr

14

y: See Figure 61 and 96.
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3.1.4.40
single-direction aligning thrust ball bearing
aligning thrust ball bearing intended to support axial load in one direction only

Note 1 to entry: See Figure 96.

3.1.4.41
double-direction aligning thrust ball bearing
aligning thrust ball bearing intended to support axial load in both directions

Note 1 to entry: See Figure 61. The bearing in Figure 61 also includes aligning seat washers.

3.1.442

alignjng thrust ball bearing with aligning seat washer

aligning thrust (rolling) bearing with seat washer(s) that handle angular misalignment
shaftpnd housing axes and having balls as rolling elements

between the

Note 1 to entry: See Figures 61 and 96.

314
singl

43
p-direction aligning thrust ball bearing with an aligning seat washer

aligning thrust ball bearing with aligning seat washer that can carryload in one direction

Note 1

3.14
doub

to entry: See Figure 96.

14
le-direction aligning thrust ball bearing with alighing seat washers

aligning thrust ball bearing with an aligning seat washeér that can carry load in both direc

Note 1

to entry: See Figure 61.

only

fions

3.1.5| Roller bearings

3.1.5{1

rolley bearing

rolling bearing with rollers as rolling elements

Note 1 to entry: See Figures 11,12, 13, 14, 15, 16,17, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 28, 29, 30, 31 and 32.
3.1.5{2

radial roller bearing

rolling bearing withollers as rolling elements designed to primarily support the radial lopd
Note 1 to entryiSee Figures 11,12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22 and 23.

3.1.583

cylinglrical roller bearing

radia

Note 1 to entry: See Figures 11,17, 18 and

rallarbasring ozt oy

—

TUTICT OCOT g vy roir CyIr

3.1.54

tapered roller bearing

angular contact radial rolling bearing with tapered rollers as rolling elements designed to support
combined radial and axial loads

Note 1 to entry: See Figures 12, 20 and 21.
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3.1.5.5

needle roller bearing
radial roller bearing with needle rollers as rolling elements

Note 1 to entry: See Figures 13, 14, 22 and 23.

3.1.5.6

drawn cup needle roller bearing
radial needle roller bearing with a thin pressed outer ring (drawn cup)

Note 1 to entry: See Figure 14.

Note 2 to ent
Note 3 to entr]

3.1.5.7
convex rolle
radial roller

Note 1 to entr]

3.1.5.8
concave roll
radial roller

Note 1 to entr]

3.1.5.9

toroidal rol
single-row s
raceway rad

Note 1 to entr]

3.1.5.10

. I'he bearing is usually employed without an mner ring.
y: It can have one closed end or both ends open.
r bearing
pearing with convex rollers as rolling elements
y: See Figure 16.
er bearing
bearing with concave rollers as rolling elements
y: See Figure 15.
er bearing

blf-aligning radial roller bearing with convex rollers as rolling elements and rings
i larger than half the outer ring raceway diameter

y: See Figure 150.

spherical rdller bearing

radial roller
ring enabling

Note 1 to entr]
Note 2 to entr]

3.1.5.11

bearing with convex rollers.as rolling elements and having a spherical raceway in the
F angular alignment within the raceways

y: See Figure 16.

y: Generally, this\bearing is double-row but there are also single-row variants.

crossed roller bedring

angular cont

acttolling bearing with one row of rollers, each roller positioned crosswise in relat

with

outer

jon to

the adjacent

reflers, such that an axial load in one direction is supported by half the roller set (every

second roller) whilst an axial load in the opposite direction is carried by the other half of the roller set

Note 1 to entry: See Figure 17.

3.1.5.12

thrustroller bearing
thrust rolling bearing having rollers as rolling elements and designed to support primarily an axial load

Note 1 to entry: See Figures 28, 29, 30 and 31.

3.1.5.13

thrust cylindrical roller bearing

thrust roller

bearing with cylindrical rollers as rolling elements

Note 1 to entry: See Figure 28.

16
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14

thrust tapered roller bearing
thrust roller bearing with tapered rollers as rolling elements

Note 1 to entry: See Figure 29.

3.1.5

15

thrust needle roller bearing
thrust roller bearing with needle rollers as rolling elements

Note 1 to entry: See Figure 30.

3.1.5

thrust spherical roller bearing

self-aligning thrust roller bearing
rollerjbearing, having convex rollers as rolling elements, allowing angular displacement of
axis due to the spherical form of the housing washer raceway and designed primarily to §

load

Note 1 to entry: See Figure 31.

3.1.5
singl

rollerjbearing with one row of rollers
Note 1 to entry: See Figures 11, 12,13, 14,15, 17, 21, 22 and 23:

Note 4 to entry: These bearings are commonly understood:fo-be single-row radial roller bearings.

3.1.5

doubje-row roller bearing
roller{bearing with two rows of rollers

Note 1 to entry: See Figures 16, 20, 42, 43, 56,125 and 126.

Note 3 to entry: These bearings are commonly understood to be double-row radial roller bearings

3.1.5

multi-row roller bearing
rollerjbearing with more-than two rows of rollers

Note 1 to entry: See Figure 19.
Note 7 to entry: These bearings are commonly understood to be multi-row radial roller bearings.

Note 3 to entFy:It is preferable to specify the number of rows and type of bearing, for example, “f]
bearing” ot “four-row radial roller bearing”.

3.1.5
full ¢
full c

93:2023(E)

10

17
p-row roller bearing

18

19

the raceway
upport axial

bur-row roller

20

omplement roller bearing
omplement radial roller bearing

roller bearing without a cage

Note 1 to entry: See Figures 14, 22, 23 and 157.

Note 2 to entry: The sum of the clearances between the rollers in each row is less than the diameter of the rollers
and is small enough to give satisfactory function of the bearing.

3.1.5
heat

21
stabilized roller bearing

roller bearing able to withstand specified exposure temperatures and maintain dimensional stability

Note 1 to entry: Achieved by tempering components.

©ISO
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3.1.5.22

tapered double inner ring bearing

tapered double raceway inner ring bearing

TDI

double-row tapered roller bearing having one inner ring with two raceways and two outer rings

Note 1 to entry: See Figure 125.

3.1.5.23

tapered double outer ring bearing

tapered double raceway outer ring bearing
TDO
double-row tlapered roller bearing having one outer ring with two raceways and two inner subunjts

Note 1 to entrjy: See Figure 126.

3.1.5.24
needle roller bearing with machined rings
radial needld roller bearing with solid machined rings

3.2 Bearing parts

3.2.1 Gene¢ral

3.211

bearing par

rolling bearjing part

individual pgrt comprising a rolling bearing but excluding-all accessories

3.2.1.2

bearing rin

rolling bearjing ring

annular partfof a radial rolling bearing incorporating one or more raceways

Note 1 to entrjy: See Figures 34 and 35.

3.2.1.3
bearing washer

rolling bearjing washer

annular part]of a thrust rollinig’lbearing incorporating one or more raceways

Note 1 to entrjy: See Figure:36.

3.21.4
separable bearing ring
bearing ring[which can be independently and freely separated from a complete rolling bearing

Note 1 to entry: See Figures 35, 40 and 41.

3.2.1.5

interchangeable bearing ring

separable bearing ring which can be replaced by another ring of a similar group without impairing the
function of the bearing

Note 1 to entry: See Figure 35.
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single-split bearing ring
bearing ring which is split or fractured across its raceway(s), in one place only, to facilitate
manufacturing and/or mounting

Note 1 to entry: See Figure 37.

3.2.1.

7

double-split bearing ring
bearing ring which is split or fractured across its raceway(s), in two places in (basically) an axial plane,
to facilitate either manufacturing assembly or mounting, or both

93:2023(E)

Note 1
Note 2

3.21

to entry: See Figure 38.
to entry: The two splits are generally diametrically opposite one another.

8

two-piece bearing ring

beari
atlea

Note 1

3.2.1
loose
separ
radia

Note 1

3.2.1
thrug
sepai
separ
radia

Note 1

3.21
guidg
separ
guide

Note 1

3.21
locat

hg ring divided into two annular pieces in a plane perpendicular to its axis, each piece i
5t part of a raceway

to entry: See Figure 39.

9
rib

able flat washer the outer or inner part of which serves'as an inner ring rib or outer
cylindrical roller bearing

to entry: See Figure 40.

10

t collar

ate thrust collar

able ring having an L-shaped section, the outer part of which serves as an inner 1
cylindrical roller bearing

to entry: See Figure 41.

11

ring
ate ring in a rolley*bearing with two or more rows of rollers, used to separate the
the rollers

to entryySee Figure 42.

12
ngsnap ring

ncorporating

ring rib for a

ing rib for a

rows and to

srfllit rina of canctant caction uscad in 4 cnan rin
3

singl

oo 1 haYes
SPH-HRE-0-coRSHERsSecHeh —HSea1Ha-Sha P H-E Y > 1Y R

housing or on its shaft

Note 1 to entry: See Figure 34.

3.2.1.

13

retaining snap ring
single-split ring of constant section, used in a snap ring groove to serve as a rib retaining the rollers or
the cage (with rolling elements) in a rolling bearing

Note 1 to entry: See Figure 153.

© IS0 2023 - All rights reserved
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3.2.1.14
spacer
ring spacer

annular part used between two bearing rings or bearing washers or the two parts of a two-piece
bearing ring or two-piece bearing washer to maintain a specified axial distance between them

Note 1 to entry: See Figures 43 and 56.

3.2.1.15
seal
bearing seal

circular closu

extending to

Note 1 to entr}

3.2.1.16
shield
bearing shic
circular clos
extending to|
other ring on

Note 1 to entrfy: See Figure 45.

3.2.1.17
flinger
slinger
component [
protection of

Note 1 to entrjy: See Figure 46.

3.2.1.18

rolling element
bearing component which rolls between/raceways

Note 1 to entrfy: See Figures 34, 35,36,47, 62, 63, 64, 65, 66, 67, 68 and 69.

3.2.1.19
cage

rolling bearjing cage
bearing partfwhich partly surrounds all or several of the rolling elements and moves with them

Note 1 to entrfy: Sée Figures 34, 35, 36, 70,71,72,73,74,75,76,130,131, 151 and 152.

ards the other ring or washer with whlch it makes contact or forms a narrow laby
shaped gap, for the purpose of preventing leakage of lubricant or ingress of foreign substances

: See Figure 44.

1d
re, usually of pressed sheet metal, affixed to one bearing rjtig or bearing washe

ards the other ring or washer, covering the interspace but,not making contact wi
washer

art attached to an inner ring or shaft washer to supplement, by centrifugal actio
arolling bearing against ingress of for€ign substances

rinth-

r and
th the

n, the

Note 2 to ent
bearing.

3.2.1.20
separator

TItS pUTPOSE 15 T0 Space e TOINg Elements and generatly atso to guide and;/or Tetaim tiem

rolling element separator
bearing part which is placed between adjacent rolling elements and moves with them, the main purpose
being to space the rolling element

Note 1 to entry: See Figure 47.

20

in the
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3.2.1.21

labyrinth seal

external seal forming a narrow gap to keep closure without contact between rotary and stationary
parts

Note 1 to entry: See Figure 156.

3.2.2 Features of bearing parts

3.2.21
raceway
surfage-efatoad-supportingring-er-washerofarolingbearingsuitablyprepared-asaroling track for

the rqlling elements

Note 1 to entry: See Figures 48, 49, 50 and 52.

3.2.2]2
straight raceway
raceway whose generatrix is a straight line

Note 1 to entry: See Figure 49.

3.2.213
crowped raceway
straight raceway which has a continuous slightly convex prafile

Note ] to entry: The crowned raceway serves to prevent stréss concentration at the ends of confacts between
roller§ and the raceway.

3.2.2/4
spherical raceway
raceway with a surface shape which is part ofa sphere

Note 1 to entry: See Figures 50 and 52.

3.2.2|5
racev\}'ay groove

raceway of a ball bearing in the/form of a groove, generally with a cross-section of an arc of a circle with

a radius slightly larger than half the ball diameter

Note 1 to entry: See Figlires 48 and 60.

3.2.216

shoulder

grooye shoulder
flank|of alrdceway groove

Note TtoentrySee Figure 48:

3.2.2.7

rib

narrow ridge parallel to the direction of rolling, projecting from a raceway surface, generally for the
purpose of supporting and/or guiding and/or retaining the rolling elements in a roller bearing

Note 1 to entry: See Figures 49 and 50.

3.2.2.8
cage riding land
cylindrical surface of a bearing ring intended to guide a cage radially

Note 1 to entry: See Figures 49 and 50.
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3.2.29
filling slot
slotin a rib or a shoulder of a bearing ring to permit the insertion of rolling elements

Note 1 to entry: See Figure 51.

3.2.2.10

face

side face

face of aring

outer surface of a ring perpendicular to the axis of the ring

Note 1 to entrfy: See Figures 48, 49, 50 and 51.

3.2.2.11
bearing bor
bore of the ifner ring or shaft washer of a rolling bearing

Note 1 to entrfy: See Figures 49, 50, 51 and 60.

3.2.2.12
cylindrical bore
bearing bord or bore of a bearing part of cylindrical form

Note 1 to entrjy: See Figures 49, 51 and 60.

3.2.2.13
tapered borje
bearing bord or bore of a bearing part of tapered form

Note 1 to entrfy: See Figure 50.

3.2.2.14
bearing outfide surface
outside diameter surface of the outer ring or the housing washer of a rolling bearing

Note 1 to entrfy: See Figures 48, 51, 52 and-60;

3.2.2.15
ring chamfer
surface of a hearing ring joiningthe bore or outside surface with one of the faces of the ring

Note 1 to entrfy: See Figures48and 49.

3.2.2.16
grinding undercut
groove or sldt at'the root of a rib or flange of a bearing ring or bearing washer to facilitate grinding

Note 1 to entry: See Figures 49 and 50.

3.2.2.17
sealing contact surface
surface with which a seal is intended to make sliding contact

Note 1 to entry: See Figure 44.

3.2.2.18
seal groove
annular groove intended for the retention of a bearing seal

Note 1 to entry: See Figure 44.
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3.2.2.19
snap ring groove
annular groove to accommodate a locating snap ring or a retaining snap ring

Note 1 to entry: See Figure 48.

3.2.2.20
lubrication groove
groove in a bearing part for conveying lubricant

Note 1 to entry: See Figures 42 and 43.

3.2.2[271
lubrigation hole
hole ih a bearing part for conveying lubricant to the rolling elements

Note 1 to entry: See Figures 42, 43 and 112.

3.2.2{22
face ¢f a washer
surfage of a washer perpendicular to the axis of the washer and oppositeto the raceway

Note 1 to entry: See Figure 52.

3.2.2|23
washler chamfer
surfage of a bearing washer joining the bore or outside surface with one of the faces of thelwasher

Note 1 to entry: See Figure 52.

3.2.2|24
shield groove
groove intended for the retention of a bearing shield

Note 1 to entry: See Figure 45.

3.2.2|25
retaihing slot
anglef slot in an outer ring-at'the intersection of the outside surface and the face of the rinjg

Note 1 to entry: See Figure 155.

Note 3 to entry: Thepurpose of the slot is to provide a simple means of preventing rotation of the puter ring of a
bearing in relatiomto the application where it is mounted.

3.2.3| Bearingrings

3.2.311

inner ring

bearing inner ring

bearing ring incorporating the raceway(s) on its outside surface

Note 1 to entry: See Figures 34, 35, 49, 50, 54 and 56.

3.2.3.2

outer ring

bearing outer ring

bearing ring incorporating the raceway(s) on its inside surface

Note 1 to entry: See Figures 34, 35, 48 and 54.
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3.2.3.3
double inne

23(E)

rring

double raceway inner ring

bearing inne
Note 1 to entr

3.2.34
double oute

r ring having two raceways

y: See Figures 42,50 and 125.

rring

double raceway outer ring

bearing oute
Note 1 to entr

3.2.3.5
extended in|
bearing inne

Note 1 to entr]

Note 2 to entr
of alocking de

3.2.3.6
stepped inn
inner ring w

Note 1 to entr]

3.2.3.7
counterborsg
outer ring w

Note 1 to entr]

3.2.3.8
drawn cup

flanged out
bearing oute

Note 1 to entr

3.2.3.10

r ring having two raceways

y: See Figure 56.
ner ring
I ring extended on one or both sides

y: See Figure 46.

f: [t is done in order to improve the guidance of a shaft in its bore and for'to permit either the
vice or to provide additional space for sealing devices, or both.

ler ring
th one or both shoulders completely or partly removed

y: See Figure 4.

ed outer ring
th one or both shoulders completely or partly removed

y: See Figure 6.

n cup

r ring
ring with a flange

fixing

Hirawn

y: See Figure 55.

aligning outer ring
bearing outer ring having a spherical outside surface to accommodate permanent angular misalignment
between its axis and the axis of its housing

Note 1 to entr

24

y: See Figure 58.
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3.2.3.11

aligning housing ring

ring used between an aligning outer ring and a housing bore, having a spherical inside surface matching
the spherical outside surface of the aligning outer ring

Note 1 to entry: See Figure 58.

3.2.3.12

spherical outside surface

outside diameter surface, for example, of a bearing outer ring, having the form of part of the surface of
a sphere

Note 1 to entry: See Figures 46 and 58.

3.2.3/13

backface

back face of a bearing ring

face df a bearing ring which is intended to support the axial load

Note 1 to entry: See Figures 53 and 54.

3.2.3{14

front/face

front/face of a bearing ring

face df a bearing ring which is not intended to support axiallead

Note 1 to entry: See Figures 53 and 54.

3.2.3{15

outer ring flange
flang¢ on the outside of a bearing outer ring for the purposes of axially locating the hearing in its
housipg and to support axial load

Note 1 to entry: See Figure 55.

3.2.3{16

flange back face

outern ring flange back face

side df an outer ring flangé which is intended to support the axial load

Note 1 to entry: See Figtire'55.

3.2.3{117

inner ring back face rib
rib o1} the bagekface of the raceway of an inner ring, intended to support the roller large end faces axial
loads

2l
£

P
+
P
]

tadantryu: Saog B (=g}
Note 1T teentry:-See

1
=3

Note 2 to entry: This term applies to tapered roller bearing.

3.2.3.18
inner ring front face rib
rib on the front face of the raceway of an inner ring, intended to retain the rollers

Note 1 to entry: See Figures 54 and 59.

Note 2 to entry: This term applies to tapered roller bearing.
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3.2.3.19

outer ring front face rib

rib on the front face of the raceway of an outer ring, intended to support the roller large end faces axial
loads

Note 1 to entry: See Figure 59
Note 2 to entry: This term applies to tapered roller bearing.

3.2.3.20
centre rib
central integral rib of a bearing ring with two raceways

Note 1 to entrjy: See Figure 50.

3.2.3.21
inner ring back face chamfer
surface joining the back face of a bearing inner ring with the bore of the ring

Note 1 to entrfy: See Figure 53.

3.2.3.22
outer ring back face chamfer
surface joining the back face of a bearing outer ring with the outside suxface of the ring

Note 1 to entrfy: See Figure 53.

3.2.3.23
inner ring front face chamfer
surface joining the front face of a bearing inner ring with;the bore of the ring

Note 1 to entrfy: See Figure 53.

3.2.3.24
outer ring front face chamfer
surface joinipg the front face of a bearinguter ring with the outside surface of the ring

Note 1 to entrfy: See Figure 53.

3.2.3.25
inner ring with rib
inner ring hgving guiding rib

Note 1 to entrjy: See Figure-127.

3.2.3.26
outer ring with‘rib
outer ring hgving guiding rib

Note 1 to entry: See Figure 128.

3.2.4 Bearing washers

3.2.41

shaft washer

bearing washer which is intended to be mounted on a shaft and having raceway(s) on one or both of its
end faces

Note 1 to entry: See Figures 36 and 60.
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2

housing washer
bearing washer which is intended to be mounted in a housing and having a raceway(s) on one of its end

faces

Note 1 to entry: See Figures 36,52 and 60.

3.2.4.

3

central washer
central shaft washer
bearing washer having a raceway on each face, used between the two rows of rolling elements of a

doub

e-row, double-direction thrust rolling bearing, which is intended to be mounted on a

shaft

Note 1

3.2.4
align
housi
betwyq

Note 1

3.2.4
align
wash
face d
wash

Note 1

3.24
sphe
housi
tange

Note 1

3.2.4
shaft

face of a shaft washer intefided to support axial load which is a flat plane perpendicular to t

axis, §
Note 1

3.2.4
shaft
surfa

to entry: See Figure 61.

4

ing housing washer

hg washer having a spherical back face to accommodate permanént”angular n
ben its axis and the axis of its housing

to entry: See Figure 61.

5
ing seat washer

br used between an aligning housing washer and the thrust-supporting surface of a
f which has a concave spherical surface matching the-Spherical back face of the alig
28

to entry: See Figure 61.

6

rical back face
hg washer back face which is convex with a spherical form centred on the rotatia
ntial to a plane perpendicular to'the rotational axis

to entry: See Figure 61.

7
washer back face

benerally oppositéa raceway face
to entry: SeeFigures 36 and 60.

8
washer back face chamfer
rejoining the shaft washer back face with the bore of the washer

nisalignment

housing, one
ning housing

nal axis and

he rotational

Note 1 to entry: See Figure 60.

3.2.49
housing washer back face
face of a housing washer intended to support axial load, generally opposite a raceway face

Note 1 to entry: See Figures 52 and 60.

3.2.4.10
housing washer back face chamfer
surface joining the housing washer back face with the outside surface of the washer

Note 1 to entry: See Figures 52 and 60.
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3.2.4.11

separable bearing washer

bearing washer which can be independently and freely separated from a complete rolling bearing

3.2.4.12

interchangeable bearing washer
separable bearing washer which can be replaced by another washer of a similar group without
impairing the function of the bearing

3.2.4.13

thrust washer

bearing was
Note 1 to entr]

3.2.4.14

flat back fa
bearing wa
raceway face

Note 1 to entr]

3.2.4.15
housing thr
thrust washq

Note 1 to entr]

3.2.4.16
shaft thrust
thrust washg

Note 1 to entr]

3.2.5 Rolli

3.2.5.1
ball
spherical rol

3.2.5.2
roller

er for a thrust needle roller and cage assembly

y: See Figure 30.

e
sler back face which is a flat plane perpendicular to the rotational axis, generally oppc

y: See Figures 24 and 25.

st washer
r that is intended to be mounted in a housing

y: See Figure 24.

washer
r that is intended to be mounted on a shaft

y: See Figure 24.

ng elements

ing element

rolling element havingran axis of symmetry and being circular in cross-section in any

perpendiculz

Note 1 to entr]

ir to thataxis
y: See Figures 62, 63, 64, 65, 66, 67, 68 and 69.

3.2.5.3

ball complement
total of the balls in a particular rolling bearing

3.2.5.4
ball set

balls in one row of a rolling bearing

3.2.5.5

cylindrical roller

roller with a

basically cylindrical surface

Note 1 to entry: See Figures 62 and 68.

28

site a

plane
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3.2.5.6
needle roller
cylindrical roller of small diameter with a large ratio of length to diameter

Note 1 to entry: See Figure 63.

Note 2 to entry: It is generally accepted that the length is between 3 times and 10 times the diameter, which does
not usually exceed 6 mm.

Note 3 to entry: The ends of a needle roller may be one of several shapes.

3.2.5.7
long ,_yliudl icatrotter
cylindrical roller with a large ratio of length to diameter

Note 1 to entry: It is generally accepted that the length is more than three times the diameter, ywhich exceeds
6 mm

3.2.5/8
tapered roller
rollerfwith a basically tapered surface

Note 1 to entry: See Figure 64.
Note 4 to entry: The general shape is that of a truncated cone.

3.2.509
convex roller
rollerfwhere the outside surface has a convex curvature in a plane containing its axis

Note 1 to entry: See Figures 66 and 67.

3.2.5{10
concgve roller
rollerjwhere the outside surface has a(cgricave curvature in a plane containing its axis

Note 1 to entry: See Figure 65.

3.2.5{11

convex symmetrical roller
convegx roller where the.olitside surface is symmetrical about the plane perpendicular to the roller axis
throuigh the middle of'the roller

Note 1 to entry: SeeFigure 66.

3.2.5{12

convex asymmetrical roller
convgx{roeller where the outside surface is asymmetrical about the plane perpendicular|to the roller
axis through the middie of the roller

Note 1 to entry: See Figure 67.

3.2.5.13

crowned roller

cylindrical roller or tapered roller where the outside surface has a continuous slightly convex curvature
in a plane containing the roller axis to prevent stress concentration at the ends of the contacts between
the roller and the raceways
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3.2.5.14

relieved end roller
roller with a slight modification of diameter at the ends of its outside surface to prevent stress
concentration at the ends of the contacts between the roller and the raceways

Note 1 to entry: See Figure 68.

3.2.5.15
spiral woun

d roller

roller made by winding steel strip in helical form

Note 1 to entr

y: See Figure 69.

3.2.5.16
roller end f3
surface at th

Note 1 to entr]

3.2.5.17
roller large
face at the la

Note 1 to entr]

3.2.5.18
roller small
face at the s1

Note 1 to entr]

3.2.5.19
roller reces
indentation,

Note 1 to entr]

3.2.5.20
roller cham
surface joini

Note 1 to entr]

3.2.5.21

truncated b
roller with s
and the ball 1

ce
e end of a roller, perpendicular to the roller axis

y: See Figure 62.
end face
'ge end of a tapered roller or a convex asymmetrical roller

y: See Figures 64 and 67.

end face
hall end of a tapered roller or a convex asymmettical roller

y: See Figures 64 and 67.

D
dimple or undercut about the centre-of a roller end face

y: See Figure 64.

fer

ng the outside surface-of a roller with one of the roller end faces
y: See Figures 62,564 and 67.

all

bherigal.curvature to the axis, where the transition point curvature radius lies on th
roller, width is 70 % of the curvature diameter

e axis

Note 1 to entry: See Figure 129.

Note 2 to entr

3.2.5.22

y: This type of bearing is not recently used.

roller complement
total of the rollers in a particular rolling bearing

3.2.5.23
roller set

rollers in one row of a rolling bearing

30
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3.2.6 Cages

3.2.6.1
ribbon cage
rolling bearing cage comprising one or two corrugated annular parts

Note 1 to entry: See Figure 70.

3.2.6.2
snap cage

one-piece rolling bearing cage with cage prongs the form of which permits the assembling of the cage

with the rolling elements by elastic deformation

Note 1 to entry: See Figure 71.

3.2.6{3
windpw cage
one-pjiece rolling bearing cage having cage pockets surrounding the rolling elemients

Note 1 to entry: See Figure 72.

3.2.6/4
prong cage
one-pjiece rolling bearing cage with cage prongs

Note 1 to entry: See Figure 73.

3.2.6{5
pin cage
two-pliece cage with cage pins joining the two cagé parts together

Note 1 to entry: See Figure 74.

3.2.6/6
two-piece cage

rolling bearing cage comprising two-annular parts joined together, generally by rivets,

stays
Note 1 to entry: See Figures 70, 75 and 76.

3.2.6{7
doubje-split cage
rolling bearing cage-which is split in two places to facilitate assembly

Note 1 to entry:'See Figure 18.

Note 4 to/entry: The two splits are generally diametrically opposite one another.

clips or cage

3.2.6.8
cage pocket

aperture or gap in a rolling bearing cage to accommodate one or more rolling elements

Note 1 to entry: See Figures 70,71, 72,73, 75 and 76.

3.2.6.9
cage bar
portion of a rolling bearing cage separating adjacent cage pockets

Note 1 to entry: See Figures 72 and 75.
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3.2.6.10
cage prong

cantilever cage bar projecting from the annular body of a rolling bearing cage or from one part of a two-

piece cage
Note 1 to entr

3.2.6.11
cage pin
cage stay wh

Note 1 to entr

3.2.6.12
cage stay
part (among
them at a spq

Note 1 to entr]

3.2.6.13
land-riding
ring guided
rolling beari
land)

3.2.6.14
rolling elem
rolling beari

3.2.6.15
riveted cage
two-piece ca

Note 1 to entr]

3.2.6.16
stayed cage
two-piece ca

Note 1 to entr]

3.2.6.17
cage with bq

y: See Figures 71 and 73.

ich is cylindrical and can pass through an axial hole in a roller

y: See Figure 74,

several) is used to join the two annular parts of a two-piece cage together and.to ma
cified distance from each other

y: See Figure 76.

cage
cage
g cage radially guided (centred) by aland on a bearing ring-or bearing washer (cage

ent guided cage
ng cage radially guided (centred) by the rollingelements

be joined with cage rivets

y: See Figure 70.

be joined with cage sfays

y: See Figure 76.

bnt tabs

two-piece cage manufactured by pressing process and joined by bending tabs provided in one

cage parts

Note 1 to entri=

3.2.6.18

ntain

iding

bf the

machined cage

cage manufa

3.2.6.19
pressed cag
cage manufa

Note 1 to entr

32

ctured by machining

e
ctured by pressing process

y: See Figure 130.
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3.2.6.20
moulded cage
cage manufactured by moulding process

Note 1 to entry: See Figure 131.

3.2.6.21
welded cage
cage manufactured by joining two or more pieces together by welding process

3.2.6.22
cage rivet
rivet Intended to join two cage parts

Note 1 to entry: See Figure 70.
3.3 |Bearing arrangements and subunits

3.3.1| Bearing arrangements

3.3.11
pairgd mounting
arranjgement of two rolling bearings mounted side-by-side on/the’same shaft such that th¢y operate as
a unitf, mounted back-to-back, face-to-face or tandem

Note 1 to entry: See Figures 77, 78 and 79.

3.3.12
stack mounting
arrajgement of three or more rolling bearings mounted side-by-side on the same shaft sfich that they
operdte as a unit

Note 1 to entry: See Figure 80.

3.3.1{3
bacl:lto-back arrangement
arrangement of two rolling bearings mounted side-by-side with the back faces of their outer rings
adjacént

Note 1 to entry: See Figure“/7.

3.3.14
face-fo-face arrangement
arrangement-of two rolling bearings mounted side-by-side with the front faces of theif outer rings

3.3.1.5

tandem arrangement
arrangement of two or more rolling bearings mounted side-by-side with the back face of the outer ring
of one bearing adjacent to the front face of the outer ring of the next bearing

Note 1 to entry: See Figure 79.

3.3.1.6

matched pair

two rolling bearings which have been selected or manufactured to have predetermined characteristics,
usually preload or clearance, when mounted together in a specified way
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3.3.1.7

matched stack

three or more rolling bearings which have been selected or manufactured to have predetermined
characteristics, usually preload or clearance, when mounted together in a specified way

3.3.2 Subunits

3.3.21

subunit
bearing ring or bearing washer, with or without rolling elements or with cage and rolling elements,
which can be freely separated from the bearing, or rolling element and cage assembly which can be
freely separdted from the bearing

Note 1 to entrfy: See Figures 81, 82, 83, 84, 85, 86, 87,88, 89, 90,91 and 92.

3.3.2.2
interchangdable subunit
subunit whidh can be replaced by another subunit of a similar group without impairing the functjion of
the bearing

3.3.2.3
non-interchpngeable subunit
subunit whidh cannot be replaced by another subunit of a similar groupwithout impairing the fupction
of the beari

3.3.2.4
inner ring, ¢age and ball assembly
subunit consjsting of an inner ring, balls as rolling elements\and a cage

Note 1 to entrjy: See Figure 81.

3.3.2.5
inner subunit
tapered rolldr bearing subunit consisting of an‘inner ring, tapered rollers as rolling elements and & cage

Note 1 to entrjy: See Figure 83.

3.3.2.6
outer ring, ¢age and ball assembly
subunit consfisting of an outerriig, balls as rolling elements and a cage

: See Figure 64~
beagxing without inner ring

subunit consfsting of an outer ring and needle rollers of a full complement bearing or an outer ring with
needle rollers and cage

Note 1 to entry: See Figures 57, 86 and 87.

Note 2 to entry: As required, additional description of the bearing can be included in the term, for example,
“needle roller bearing, full complement, drawn cup, without inner ring” or “needle roller bearing, with cage,
machined ring, without inner ring”.

3.3.2.8
inner ring, cage and roller assembly
subunit consisting of an inner ring, rollers and a cage

Note 1 to entry: See Figures 82 and 83.
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3.3.2.9
outer ring, cage and roller assembly
subunit consisting of an outer ring, rollers and a cage

Note 1 to entry: See Figures 85, 86 and 87.

3.3.3 Rolling element and cage assemblies

3.3.3.1
rolling element and cage assembly
subunit consisting of rolling elements and the cage of a rolling bearing

Note 1 to entry: See Figures 88, 89,90, 91 and 92.

3.3.3{2
ball 3and cage assembly
subunit consisting of balls and the cage of a ball bearing

Note 1 to entry: See Figures 88 and 89.

3.3.3|3
radial ball and cage assembly
ball ahd cage assembly of a radial ball bearing

Note 1 to entry: See Figure 88.

3.3.34
roller and cage assembly
subuijit consisting of rollers and the cage of a roller’bearing

Note 1 to entry: See Figures 90, 91 and 92.

3.3.3{5
radial roller and cage assembly
rollerfand cage assembly of a radial roller bearing

Note 1 to entry: See Figures 90 and 91.

Note 2 to entry: As required; a description of the type of roller can be added to the term, for expmple, “radial
cylindfrical roller and cage @sse€mbly”.

3.3.3{6
thrugt ball and cage assembly
ball ahd cage assémbly of a thrust ball bearing

Note 1 to entry: See Figure 89.

3.3.3(7
thrust roller and cage assembly
roller and cage assembly of a thrust roller bearing

Note 1 to entry: See Figure 92.

Note 2 to entry: As required, a description of the type of roller can be added to the term, for example, “thrust
needle roller and cage assembly”.
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3.4 Dimensions and feature identifications

3.4.1 Dimension plans, series and other feature identifications

3.4.1.1

dimension plan
system or table covering the boundary dimensions of rolling bearings

3.4.1.2

bearing series
group of rolling bearings of a specific type, with gradually increasing dimensions and in most cases

with the san

3.4.1.3

econtactangte amda certainretationship betweemboundary dimensiornrs

dimension series

combination
an angle seri

Note 1 to entr
that they are

3.4.1.4
diameter se|
progressive

y: For radial cylindrical roller bearings of dimension series 02E, 22E, 03E:and 23E, the E si
fa design having reinforced roller and cage assembly and increased radial load carrying cap

ries
Keries of bearing outside diameters, one for each standard bearing bore diameter,

with a speciffic relationship between the two diameters

Note 1 to ent}
example, ISO

3.4.1.5
width series
progressive

Note 1 to ent]
example, ISO

3.4.1.6
height serie
progressive

Note 1 to ent
example, ISO

3.4.1.7
angle series
specified ran

y: The diameter series are further described in the\[SO dimension plans for rolling bearin
5.

eries of bearing widths, one for eachbearing bore diameter of each diameter series

ry: The width series are further described in the ISO dimension plans for radial bearin
5.

J
eries of bearing heights, one for each bearing bore diameter of each diameter series

ry: The height series are further described in the ISO dimension plans for thrust bearin
104,

ge-0f contact angles

of a width series or a height series with a diameter series and, for taperedxeller bealrings,
Es

rnifies
acity.

often

os, for

s, for

s, for

Note 1 to entr

example, ISO 355.

3.4.1.8

basic designation
basic number

combination of either a number or letter(s), or both, representing the bearing type followed by numbers
representing the boundary dimensions

3.4.1.9
supplement

ary symbol

y: T'he angle series are turther described in the ISU dimension plans 1or tapered roller bearings, for

symbol intended to represent supplementary specification(s) of a bearing added to a basic number

Note 1 to entry: These are symbols for cage, seals, shields, ring designs, arrangement, internal clearance,

tolerance clas

36

s, etc.
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3.4.1.10
bearing series symbol
symbol representing bearing type and dimension series

Note 1 to entry: It consists of a bearing type symbol and a dimension series number. It is represented by a number
or a number and letter(s).

34.1.11
bearing type symbol
symbol, number or letter(s) representing a type of a bearing

3.4.1.12
dimepsion series number
numbler representing dimension series

Note 1 to entry: Normally shown by a two-digit number, the first digit showing a width series numbper or a height
series|number and the second digit showing a diameter series number.

3.4.113
diamgter series number
numbler representing the diameter series

3.4.1{14
width series number
number representing the width series

3.4.1115
height series number
numbler representing the height series

3.4.1116
bore diameter number
numbler representing a size of a nominal bearing bore diameter

Note 1 to entry: It is normally shown by, a‘two-digit number.

3.4.1(17

contdct angle symbol
symbpl representing a ngminal contact angle of angular contact ball bearings and tdpered roller
bearipgs

Note 1 to entry: It is dormally shown by letter(s), or letter(s) and a number.
Note 7 to entry;Refer to angle series number (3.4.1.18).

3.4.1/18
anglg series number
number+epresenting an nnglp series of tapered roller hpnringq

Note 1 to entry: It is normally shown by a one-digit number.

3.4.2 Planes

3.4.2.1

reference face

face of a bearing part designated as the reference face by the manufacturer of the bearing and which
can be the datum for measurements
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3.4.3 Boundary dimensions

3.4.3.1

boundary dimension
bearing boundary dimension
dimension defining the boundaries of a bearing

Note 1 to entry: Typical boundary dimensions are bore diameter, outside diameter, width (or height) and chamfer

dimensions.

3.4.3.2

bore diameter

bearing bor
inner ring bd

Note 1 to entr]

3.4.3.3

e diameter
re diameter of a radial bearing or shaft washer bore diameter of a thrust bearing

y: See Figures 93, 94 and 96.

outside diameter

bearing out
outer ring oy

Note 1 to entr]

3.4.34
width

side diameter
tside diameter of a radial bearing or housing washer outside didmeter of a thrust be

y: See Figures 93, 94 and 96.

bearing width

axial distanc
Note 1 to entr]

Note 2 to enty
outer ring and

3.4.3.5
height
bearing hei
axial distanc

Note 1 to entr]

3.4.3.6
chamfer din
extension in

Note 1 to entr]

e between the two faces of rings designated to bound the width of a radial bearing
y: See Figures 93 and 94.

y: For a single-row tapered roller bearing, this is the axial distance between the back face
that of the inner ring.

pht
e between the two washerback faces designated to bound the height of a thrust bear

y: See Figure 96.

nension
a radial oraxial direction of the surface of a ring or a washer chamfer

y: SeetEigures 52 and 93.

hring

of the

ing

3.4.3.7

flange width

axial distanc

e between the faces of a flange

Note 1 to entry: See Figure 95.

3.4.3.8

flange height

radial dimen

sion of a flange

Note 1 to entry: See Figure 95.

Note 2 to entry: For an outer ring flange, this is the radial distance between its outside surface and the outside

surface of the

38
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3.4.39

snap

ring groove diameter

diameter of the cylindrical surface of a snap ring groove

Note 1 to entry: See Figure 97.

3.4.3.10

snap

ring groove width

axial distance between the faces of a snap ring groove

Note 1 to entry: See Figure 97.

3.4.3
snap
radia
which

Note 1

3.4.3
radiu
radiu
outer

Note 1

3.4.3
centn
axial

and the opposite shaft washer back face of a thrustbearing

Note 1

3.4.3
overyg

matched rolling bearings total axial distance from a side face of an inner ring to the other

differ
row r

Note 1

3.4.3

T
ring groove depth
distance between the cylindrical surface of a snap ring groove and the cylindric
the groove is machined

to entry: See Figure 97.

12

s of aligning surface

5 of curvature of the spherical surface of an aligning housing washer, aligning seat wa
ring or aligning housing ring

to entry: See Figure 96.

13
e height of aligning surface
Histance between the centre of curvature of the spherical back face of an aligning ho

to entry: See Figure 96.

14
11 width of inner rings

ent inner ring when more/than two inner rings are combined in matched rolling bear
plling bearings or multicrow rolling bearings

to entry: It can incldde One or more spacers.

15

overdg

diffe
row r

Note

11 width of auter rings

ed rolling\bearings total axial distance from a side face of an outer ring to the other
nt outerring when more than two outer rings are combined in matched rolling bear
llingbearings or multi-row rolling bearings

al surface in

sher, aligning

1sing washer

side face of a
ings, double-

side face of a
ings, double-

3.4.3.16
stand

stickout
axial distance between side faces of outer and inner rings at the same side under no axial internal
clearance in the bearing

Note 1 to entry: See Figure 132.

Note 2 to entry: For the term “stand”, it can be “stand in” or “stand out”.
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3.4.4 Dimensions of subunits and parts

3441

outer ring small inside diameter

inside diameter of outer ring back face
diameter of the imaginary circle of intersection of the back face of an outer ring and the cone inscribed
in the outer ring, tangential to its raceway at the nominal contact points

Note 1 to entry: See Figure 95.

Note 2 to entry: This term applies to tapered roller bearing.

3.4.4.2

outer ring r
angle includ
points and in

Note 1 to entr]
Note 2 to entr]

3.4.4.3
ring width
axial distanc

Note 1 to entr]

3.4.4.4
washer heig
axial distanc

Note 1 to entr]

3.4.4.5
ball diametg
distance bet)

3.4.4.6
roller diamg¢
distance bet

3.4.4.7

roller length

distance bet

Note 1 to entr
of contact bet

hceway angle
bd between two lines tangential to the raceway of an outer ring at the nominal ¢
a plane containing the outer ring axis

y: See Figure 94.

y: This term applies to tapered roller bearing.

e between the two side faces of a rolling bearing ring

y: See Figures 93 and 94.

ht

e between the two outermost faces of a rolliftig bearing washer
y: See Figure 96.

T
veen two parallel planes tangential to the surface of a ball

pter
veen two parallel planes tangential to the cylindrical surface of a roller

veen the tw0 radial planes which just contain the extremities of a roller

y: Forithe calculation of load ratings, however, the applicable “roller length” is the theoretical
veén.a roller and that raceway where the contact is the shortest.

3.4.4.8

bore diameter of roller complement
diameter of the theoretical inscribed cylinder within all of the rollers

Note 1 to entry: See Figure 98.

Note 2 to entry: This term applies to radial bearing without inner ring.

3.449

bore diameter of a ball and cage assembly

theoretical b

all complement bore diameter of a radial ball and cage assembly

Note 1 to entry: See Figure 88.
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3.4.4.10
outside diameter of a ball and cage assembly
theoretical ball complement outside diameter of a radial ball and cage assembly

Note 1 to entry: See Figure 88.

3.4.4.11
bore diameter of a thrust ball and cage assembly
bore diameter of the cage of a thrust ball and cage assembly

Note 1 to entry: See Figure 89.

3.4.4/12
outsi(kie diameter of a thrust ball and cage assembly
outsidle diameter of the cage of a thrust ball and cage assembly

Note 1 to entry: See Figure 89.

3.4.4113
outsie diameter of roller set
diaméter of the theoretical cylinder circumscribed around one row of rollers

Note 1 to entry: See Figure 99.
Note 7 to entry: This term applies to radial bearing without outer ring.

3.4.4[14
outsifle diameter of roller complement
diaméter of the theoretical cylinder circumscribed around all of the rollers

Note 1 to entry: This term applies to radial bearing without outer ring.

3.4.4]15

bore diameter of a roller and cage assémbly

bore diameter of a radial roller and cage assembly

theorgtical roller complement bore diameter of a radial roller and cage assembly

Note 1 to entry: See Figure 99.

3.4.4]16

outsife diameter of a roller and cage assembly

outsife diameter of-aradial roller and cage assembly

theorgtical roller ¢émplement outside diameter of a radial roller and cage assembly

Note 1 to entry:See Figure 82.

3.4.4(17
bore diameter of a thrust roller and cage assembly

bore diameter of the cage of a thrust roller and cage assembly
Note 1 to entry: See Figure 100.

3.4.4.18
outside diameter of a thrust roller and cage assembly
outside diameter of the cage of a thrust roller and cage assembly

Note 1 to entry: See Figure 100.

3.4.4.19
raceway groove radius
curvature radius of the raceway groove at the axial plane

Note 1 to entry: See Figure 133.
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3.4.4.20

raceway groove depth
depth of the raceway groove at the axial plane

Note 1 to entry: See Figure 134.

Note 2 to entry: If the height of shoulders on both sides is different, the depth is generally measured from the

higher side.
3.4.4.21

raceway width
raceway groove width

distance bet
raceway gro

Note 1 to entr]

3.4.4.22

roller diamg
diameter of g
spherical suj

Note 1 to entr]
Note 2 to entr]

3.4.4.23
roller diame
diameter of
radial plane

Note 1 to entr]
Note 2 to entr]

3.4.4.24
rib width
axial dimens

Note 1 to entr]

3.4.4.25

lveen the ribs of the roller bearing raceway on both sides or between the shoulders
bve

y: See Figure 135.

ter at large end

face on the large end face

y: See Figure 136.

y: This term applies to tapered roller bearing.

pter at small end
fangential to the small end face

y: See Figure 136.

y: This term applies to tapered rollerbedring.

ion of arib

y: See Figure 137.

outside dia;ﬂeter of mounted snap ring

outside dia
outside diam

Note 1 to entr]

eter of mounted locating snap ring
eter of alocating snap ring after mounted in the snap ring groove

y: See Figure 138.

in imaginary circle which appears on the intetisection between the tapered surface

bf the

n imaginary circle which appears on the intersection between thedapered surface apnd the

and a

3.4.4.26

snap ring section height

radial dimen

sion of the cross section of locating snap ring

Note 1 to entry: See Figure 138.

3.4.4.27

snap ring thickness
snap ring width

axial distanc

e of the cross section of locating snap ring

Note 1 to entry: See Figure 138.
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3.5 Dimensions associated with tolerances

3.5.1 Widths of inner and outer rings

3.5.11

nominal overall width of inner rings

total axial distance from the theoretical side face of an inner ring to the other theoretical side face of a
different inner ring when more than two inner rings are combined in matched rolling bearing, double-
row rolling bearing or multi-row rolling bearing

3.5.1.2

nomipratoveratt widthrof outer rings
total axial distance from the theoretical side face of an outer ring to the other theoreticalside face of a
different outer ring when more than two outer rings are combined in matched rolljng\bealring, double-
row rplling bearing or multi-row rolling bearing

3.5.1{3
single overall width of inner rings
distapce between the points of intersection of the bearing axis and the-two planes tangential to the
actua1; ring faces designated to bind the width of inner rings when more than two inner rings are
combjned in matched rolling bearing, double-row rolling bearing or multirow rolling bearjng

3.5.14
single overall width of outer rings
distavce between the points of intersection of the bearing’axis and the two planes tangential to the
actuall ring faces designated to bound the width of outér rings when more than two oufer rings are
combjned in matched rolling bearing, double-row rolling bearing or multirow rolling bearjng

3.5.1}5
devigtion of the single overall width of inner rings
difference between the actual overall width*and the nominal overall width of inner rings when more
than fwo inner rings are combined in matched rolling bearing, double-row rolling bearing and multi-
row rplling bearing

3.5.156
devigtion of the single overall width of outer rings
difference between the actualoverall width and the nominal overall width of outer rings when more
than fwo outer rings are-cembined in matched rolling bearing, double-row rolling bearing and multi-
row rplling bearing

3.5.2| Roller dimensions

3.5.2]1
nominalaroller diameter
diamé¢ter,value used for the general identification of roller diameter

Note 1 to entry: For a symmetrical roller, this is the theoretical diameter in a radial plane through the middle of
the roller length, and for an asymmetrical roller, it is the largest theoretical diameter (i.e. in a radial plane at the
imaginary sharp large end corner of a tapered roller).

3.5.2.2

single roller diameter

distance between two tangents to the actual surface of a roller parallel to each other and in a plane
perpendicular to the roller axis

3.5.2.3
mean roller diameter in a single plane
arithmetical mean of the largest and the smallest of the single roller diameters in a single radial plane
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3.5.2.4
variation of

roller diameter in a single plane

difference between the largest and the smallest of the single roller diameters in a single radial plane

3.5.2.5

nominal roller length

length value

3.5.2.6

used for the general identification of roller length

actual roller length
distance between two radial planes which just contain the actual extremities of a roller

3.5.3 Inte

3.5.31
operating iq
internal clea

Note 1 to entr
by the bearing

3.5.3.2

rnal clearance

ternal clearance
Fance while a rolling bearing is in operation

y: The operating internal clearance in the radial direction is the sum of elastic deformation ¢
F load and the effective radial internal clearance.

circumferential clearance

clearance wh
are circumfe

3.5.3.3
cage pocket
clearance be

ich circumferentially occurs in a full complement rolling®bearing after all rolling ele}
rentially putin closed contact

clearance
fween a cage pocket and a rolling element in¢the pocket

3.6 Torque, loads and life

3.6.1 Torg

3.6.1.1
starting tor

ue

ue

torque required to start rotation-ef one bearing ring or washer with the other ring or washe

stationary

3.6.1.2
running tor

ue

torque required to restrain motion of one bearing ring or washer while the other ring or was

rotated

aused

ments

" held

her is

3.6.2 Actqal loads

3.6.2.1
radial load

load acting in a direction perpendicular to the bearing axis

3.6.2.2
axial load

load acting in a direction parallel with the bearing axis

3.6.2.3

centric axial load
axial load of which the line of action coincides with the bearing axis
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4

dynamic load
load acting on a bearing when its rings or washers rotate in relation to each other

3.6.2.

5

stationary inner ring load
load of which the line of action does not rotate in relation to the inner ring of the bearing

3.6.2.

6

stationary outer ring load
load of which the line of action does not rotate in relation to the outer ring of the bearing

3.6.2
rotat
load (

3.6.2
rotat
load g

3.6.2
oscill
load d
relati

3.6.2

fluctyating load

load (

3.6.2
indet

load Tf which the direction cannot be satisfactorily determined and which therefore is ¢

rotat

3.6.2
prelo
force

Note
induce
prelod

Note 7

3.6.2

statignaryshaft washer load

load g

ing inner ring load

ing outer ring load

7

f which the line of action rotates in relation to the inner ring of the bearing

8

f which the line of action rotates in relation to the outer ring of the bearing

9
ating load
f which the line of action continually turns back and forth¢through an angle of less th
bn to one or both rings or washers of the bearing

10

f variable magnitude

11
erminate direction load

ng or oscillating in relation to both.kings or washers of the bearing

12
ad
continuously applied on-abearing independently of the active service load

| to entry: The force-can be applied by axial adjustment against another bearing (externg
d in a bearing by ‘raeeway and rolling element dimensions resulting in “negative cleara
d).

to entry: Preload is applied to improve the performance characteristics of the bearing.

13

an 2mtrad, in

onsidered as

1 preload), or
nce” (internal

fswhich the line of action does not rotate in relation to the shaft washer of the bearin|g

3.6.2.14
stationary housing washer load
load of which the line of action does not rotate in relation to the housing washer of the bearing

3.6.2.15
rotating shaft washer load
load of which the line of action rotates in relation to the shaft washer of the bearing

3.6.2.16
rotating housing washer load
load of which the line of action rotates in relation to the housing washer of the bearing
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3.6.2.17
rolling element load
load applied on the contact point between a rolling element and a raceway

3.6.2.18

combined load

combined radial and axial load

load applied on a rolling bearing of which the radial and axial loads are combined

3.6.3 Equivalent loads

3.6.3.1

equivalent ll)ad
general tern] for theoretical loads used in calculations and under which rolling bearings, ifi\@’sgecific
respect, woulld react as they would under the actual load conditions

3.6.3.2
mean effectjve load
constant mean load under which a rolling bearing would have the same life asiit'would attain under a
fluctuating lpad

3.6.4 Life

3.6.4.1

median life
life attained |or exceeded by 50 % of a group of apparently ideftical rolling bearings operating inder
the same corlditions

3.6.4.2
median ratipg life
rating life as$ociated with 50 % reliability, i.e. the prédicted median life based on a basic dynamic fadial
load rating of a basic dynamic axial load rating

3.6.5 Calcplation factors

3.6.5.1
radial load factor
multiplication factor applied te the radial load when calculating an equivalent load

3.6.5.2
rotation facfor
multiplication factor which is sometimes applied (in addition to the radial load factor) to the radidl load
when calculdting the-dynamic equivalent load for a bearing with a rotating outer ring load

3.6.5.3
life factor
multiplication factor applied to the dynamic equivalent load in order to obtain the basic dynamic radial
load rating or the basic dynamic axial load rating corresponding to a given rating life

3.6.5.4

speed factor

multiplication factor applied to the basic dynamic load rating corresponding to a given rating life at
a certain rotational frequency in order to obtain the basic dynamic load rating corresponding to the
same rating life at a different rotational frequency

3.6.5.5
life adjustment factor
multiplication factor applied to the basic rating life in order to obtain an adjusted rating life
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3.6.5.6
axial load factor
multiplication factor applied to the axial load when calculating an equivalent load

3.6.5.7
static radial load factor
multiplication factor applied to radial load when calculating static equivalent radial load

3.6.5.8
static axial load factor
multiplication factor applied to axial load when calculating static equivalent axial load

3.7 |Miscellaneous

3.7.1| Housings and bearing units

3.7.1.1
housing
bearing housing
part df a bearing mounting, surrounding the bearing and having an inside surface matchinig the outside
surfage of the bearing outer ring, housing washer, aligning housing ring or aligning seat washer

Note 1 to entry: See Figures 101, 102, 104, 105, 106 and 107.

3.71.p
plummer block
pilloy block
pilloy block unit
assenmibly comprising a radial bearing and a bearing housing which has a base plate with bolt holes for
its m@unting on a support surface nominally, parallel with the bearing axis

Note 1 to entry: See Figure 101.

3.71.8
plumimer block housing

pillow block housing

bearipng housing of a plummer-block (pillow block)

Note 1 to entry: See Figures101, 102 and 104.
Note 7 to entry: Thetérm “pressed plummer block housing” also exists.

3.7.1.4
flanged housing
bearipg Hotising with a radial flange with bolt holes for its mounting on a support surface nominally
perpdndicular to the bearing axis

Note 1 to entry: See Figures 105 and 106.

3.7.1.5

take-up housing

bearing housing which has a facility for its adjustment relative to its support in a given direction
nominally perpendicular to the bearing axis

Note 1 to entry: See Figure 107.

3.7.1.6
insertrolling bearing unit
assembly comprising an insert bearing and a bearing housing

Note 1 to entry: See Figure 101, 102, 140, 141, 142, 143, 144, 145 and 146.
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3.71.7
square flanged housing
flanged housing where the flange shape is square

Note 1 to entry: See Figure 105.

3.71.8

round flanged housing with spigot joint

flanged housing where the flange shape is circular with spigot joint used to centre and locate the
housing in radial direction

Note 1 to entry: See Figure 142.

3.7.1.9
square flanged housing with spigot joint
flanged houging where the flange shape is square with a spigot joint used to centre @hd locate the
housing in rddial direction

Note 1 to entrjy: See Figure 143.

3.71.10
oval flanged housing
flanged houding where the flange shape is elliptical

Note 1 to entrjy: See Figures 106 and 144.

3.7.1.11
cartridge hgusing
bearing houding where the housing outside surface is cylindrical

Note 1 to entrjy: See Figure 146.

3.71.12
triangular flanged housing
flanged houding where the flange shape is trtangular

Note 1 to entrjy: See Figure 139.

3.71.13
insert bearing unit

insert ball Hearing unit

assembly un]t comprising an'inisert ball bearing and a housing

Note 1 to entrfy: See Figures140, 141, 142, 143, 144, 145 and 146.
Note 2 to entry: Altheugh there are insert bearing units that comprise a roller bearing and a housing, such bgaring

units are so rare‘that, for practical use in the bearing industry, the terms “insert bearing unit” and “insejrt ball
bearing unit” pré considered synonymous.

3.7.1.14

pillow block bearing unit

pillow block ball bearing unit

insert ball bearing unit comprising an insert ball bearing and a pillow block housing

Note 1 to entry: See Figure 140.

3.71.15

square flanged housing bearing unit

square flanged housing ball bearing unit

insert ball bearing unit comprising an insert ball bearing and a square flanged housing

Note 1 to entry: See Figure 141.
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3.7.1.16

round flanged housing bearing unit with spigot joint

round flanged housing ball bearing unit with spigot joint

insert ball bearing unit comprising an insert ball bearing and a round flanged housing with spigot joint
used to centre and locate the housing in radial direction

Note 1 to entry: See Figure 142.

3.71.17
square flanged housing bearing unit with spigot joint
square flanged housing ball bearing unit with spigot joint

Note 1 to entry: See Figure 143.

3.7.1.18

oval flanged housing bearing unit

oval flanged housing ball bearing unit

insert ball bearing unit comprising an insert ball bearing and an oval flariged housing

Note 1 to entry: See Figure 144.

3.7.1.19

takequp housing bearing unit

take-up housing ball bearing unit

insert ball bearing unit comprising an insert ball bearing’and a take-up housing

Note 1 to entry: See Figure 145.

cartriidge housing bearing unit
cartriidge housing ball bearing unit
insert ball bearing unit comprising an‘igsert ball bearing and a cartridge housing

Note 1 to entry: See Figure 146.

3.7.2| Location and securing

3.7.2.]1

bearing seating
porti¢n of a shaft on-which a bearing is mounted or portion of a bearing housing in which the bearing is
mounted

Note 1 to entry: See Figures 102, 103, 104, 105, 106 and 107
3.7.2.2
shaft shoulder

portion of a shaft, projecting from the bearing seating surface and intended for axial location of the
bearing

Note 1 to entry: See Figures 103.

3.7.2.3

adapter sleeve

axially slotted sleeve with a cylindrical bore, a tapered outside surface and an external screw thread at
its small end

Note 1 to entry: See Figures 101 and 108.

Note 2 to entry: Itis used (with a locknut and a lockwasher) for the mounting of a bearing with tapered bore on a
cylindrical outside surface of a shaft.
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3.7.2.4
withdrawal

sleeve

axially slotted sleeve with a cylindrical bore, a tapered outside surface and an external screw thread at

its large end

Note 1 to entry: See Figure 109.

Note 2 to entry: It is used for mounting and dismounting (by means of a nut) of a bearing with tapered bore on a
cylindrical outside surface of a shaft.

3.7.2.5
lock nut

locknut
nut used for
for locking it

Note 1 to entr]

3.7.2.6

lock washer
lockwasher
sheet steel W
inner tab int

Note 1 to entr]

3.7.2.7

eccentric lo
steel ring ha
eccentric ext

Note 1 to entr]

Note 2 to entn
tighteninga g

3.7.2.8

concentricl
steel ring fit
through hole

Note 1 to entr]
Note 2 to entr]

Note 3 to entr]

axial location of rolling bearings and having a cylindrical outside surface with axid
by one of the outer tabs of a lock washer and for the application of a hook spanmner

y: See Figures 101 and 110.

hasher with a plurality of outer tabs, one of which is used for‘locking a locknut, an
ended to enter the axial slot in an adapter sleeve or in a shaft

y: See Figures 101 and 111.

cking collar
ension of the inner ring of an insert bearing

y: See Figure 112.

y: The collar is turned in relation to-theinner ring until it locks and is then secured to the sh
Fub screw, also called set screw or retaining screw.

pcking collar
s in the inner ring tesmake contact with the shaft

y: See Figure 113.

y: By tightening the screws in the concentric collar, the inner ring is secured to the shaft.

y: Grub.screws are also called set screws or retaining screws.

slots

d one

ying a recess on one side which is eccentric intrelation to the bore and fits over an equally

aft by

ing over the extended\inner ring of an insert bearing and having grub screws which pass

3.7.29

housing sho

ulder

portion of a housing, projecting from the bearing seating surface and intended for axial location of the

bearing

Note 1 to entry: See Figure 102.

3.7.2.10

adapter sleeve assembly
assembly comprising an adapter sleeve, a locknut and a locking device

Note 1 to entr

50

y: See Figure 147.
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3.7.211
locking clip

locking clip for lock nut

steel hardware in a C-shape in order to steady a lock nut

Note 1 to entry: See Figure 148.

3.7.2.12

stabilizing ring

locating ring

ring for positioning a rolling bearing in a housing in axial direction

ISO 5593:2023(E)

Note 1 to entry: The shape can be an imperfect ring shape.
Term|3.1.1.2 Term 3.1.1.3 Term 3.1:1.9 Term 3.1.1.13
Term|3.1.1.19 Term 3.1.2.1 Ternt’3.1.2.2 Term 3.1.2.1
Term|3.1.2.11 Term 3.1.4.1 Term 3.1.4.2 Term 3.1.4.3
Term|3.1.4.4 Term 3.1.4.13 Term 3.1.4.18

Figure 1
Term|3C1.2 Term 3.1.1.3 Term 3.1.1.9 Term 3.1.1.13
Term 3.1.1.20 Term 3.1.1.22 Term 3.1.2.1 Term 3.1.2.2
Term 3.1.2.10 Term 3.1.2.11 Term 3.1.4.1 Term 3.1.4.2
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adapter sleeve assembly 3.7.2.10
airframe ball bearing 3.1.4.23

ISO 5593:2023(E)

Index
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bearing outer ring 3.2.3.2
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bearing part 3.2.1.1

bearing ring 3.2.1.2

airfr e bccu ;us 3343724

airfrgme rolling bearing 3.1.1.24

aligning housing ring 3.2.3.11

aligning housing washer 3.2.4.4

aligning outer ring 3.2.3.10

aligning seat washer 3.2.4.5

aligning thrust ball bearing 3.1.4.39

aligning thrust ball bearing with aligning seat
washer 3.1.4.42

aligning thrust bearing 3.1.3.8
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angle|series 3.4.1.7
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r contact ball bearing 3.1.4.17

r contact bearing 3.1.1.8

r contact radial bearing 3.1.2.3

r contact radial rolling bearing 3.1.2.3
r contact rolling bearing 3.1.1.8

r contact thrust ball bearing 3.1.4.38
r contact thrust bearing 3.1.3.3

r contact thrust rolling bearing~3.1.3.3
ontact bearing 3.1.3.2

ontact rolling bearing 3.1:3.:2

oad 3.6.2.2

oad factor 3.6.5.6

o-bagk'duplex bearing 3.1.1.38
o-back duplex rolling bearing 3.1.1.38
ball 3.2.5.1

bearing seal 3.2.1.15

bearing seating 3.7.2.1
bearing series 3.4.1.2

bearing series symbol 3.4.110
bearing shield 3.2.1.16
bearing type symbol 3411
bearing washer 3.2.1.3
bearing width 3.4.34

bearing with adapter sleeve assembly 3.1.2.15
bearing with{eylindrical bore 3.1.2.1]
bearing with)cylindrical outside surface 3.1.2.11
bearing with interchangeable subunit 3.1.1.39
bearingwith locating snap ring 3.1.2(.14

bearing with locating snap ring groove 3.1.2.13
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subunit 3.1.1.40
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bore diameter 3.4.3.2
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bore diameter of a radial roller and cqge
assembly 3.4.4.15
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assembly 3.4.4.15
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assembly 3.4.4.11
bore diameter of a thrust roller and chge
assembly 3.4.4.17
bore diameter of roller complement 3.4.4.8
boundary dimension 3.4.3.1

C

ball and cage assembly 3.3.3.2
ball bearing 3.1.4.1

ball complement 3.2.5.3

ball diameter 3.4.4.5

ball set 3.2.5.4

basic designation 3.4.1.8
basic number 3.4.1.8

bearing 3.1.1.1

bearing bore 3.2.2.11
bearing bore diameter 3.4.3.2
bearing boundary dimension 3.4.3.1
bearing drawn cup 3.2.3.8
bearing height 3.4.3.5
bearing housing 3.7.1.1
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cartridge housing 3.7.1.11

cartridge housing ball bearing unit 3.7.1.20
cartridge housing bearing unit 3.7.1.20
central shaft washer 3.2.4.3

central washer 3.2.4.3

centre height of aligning surface 3.4.3.13
centrerib 3.2.3.20

centric axial load 3.6.2.3

ceramic ball bearing 3.1.4.29

ceramic bearing 3.1.1.31

ceramic rolling bearlng 3 1.1.31
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coated ball bearing 3.1.4.26
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combined bepring 3.1.1.34

combined load 3.6.2.18

combined raflial and axial load 3.6.2.18
combined rolling bearing 3.1.1.34
concave rollgr 3.2.5.10

concave rollgr bearing 3.1.5.8
concentric locking collar 3.7.2.8
contact angl¢ symbol 3.4.1.17

convex asymmetrical roller 3.2.5.12
convex rolley 3.2.5.9

convex rollett bearing 3.1.5.7

convex symmetrical roller 3.2.5.11
counterbored ball bearing 3.1.4.6
counterbored outer ring 3.2.3.7

deep groove |pall bearing(3.¥.4.4

deviation of the single.overall width of inner
rings 3.5.1.5
deviation of the single overall width of outer
rings 3.5.1.6
diameter series=3.4.1.4

double-direction thrust rolling bearing 3.1.3.5
double-row angular contact ball bearing

with vertex of contact angles inside the
bearing 3.1.4.35

double-row angular contact ball bearing
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bearing 3.1.4.36

double-row ball bearing 3.1.4.14

double-row ball bearing of “O” design 3.1.4.36
double-row ball bearing of “X” design 3.1.4.35
double -row bearmg 3 1 1.4

bearlng 3.1.3.6

double-row double-direction thrust relling
bearing 3.1.3.6

double-row roller bearing 3.1.5.18
double-row rolling bearing 3.¥4.4
double-row self-aligning ball bearing 3.1.4.37
double-row single-directiothrust ball
bearing 3.1.4.12

double-split bearing¥ing 3.2.1.7
double-split cage $3.2.6.7

drawn cup 3.2.38

drawn cup needle roller bearing 3.1.5.6
duplex bearing 3.1.1.35

duplex béaring matched in
O-arrangement 3.1.1.38

duplex bearing matched in
X-arrangement 3.1.1.36

duplex rolling bearing 3.1.1.35

dynamic load 3.6.2.4

E

eccentric locking collar 3.7.2.7
equivalent load 3.6.3.1

extended inner ring 3.2.3.5
external-aligning bearing 3.1.1.11
external-aligning rolling bearing 3.1.1.11

F

face 3.2.2.10
face of aring 3.2.2.10
face of a washer 3.2.2.22

diameter series number 3.4.1.13
dimension plan 3.4.1.1

dimension series 3.4.1.3

dimension series number 3.4.1.12
double inner ring 3.2.3.3

double outer ring 3.2.3.4

double raceway inner ring 3.2.3.3
double raceway outer ring 3.2.3.4
double-direction aligning thrust ball
bearing 3.1.4.41

double-direction aligning thrust ball bearing with
aligning seat washers 3.1.4.44
double-direction thrust bearing 3.1.3.5
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face-to-face arrangement 3.3.1.4
face-to-face duplex bearing 3.1.1.36
face-to-face duplex rolling bearing 3.1.1.36
filling slot 3.2.2.9

filling slot ball bearing 3.1.4.5
filling slot bearing 3.1.4.5

flange back face 3.2.3.16

flange height 3.4.3.8

flange width 3.4.3.7

flanged bearing 3.1.2.5

flanged housing 3.7.1.4

flanged outer ring 3.2.3.9

flanged rolling bearing 3.1.2.5

flat back face 3.2.4.14
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flinger 3.2.1.17

fluctuating load 3.6.2.10
four-point-contact ball bearing 3.1.4.9
four-point-contact bearing 3.1.4.9
front face 3.2.3.14

front face of a bearing ring 3.2.3.14
full complement ball bearing 3.1.4.16
full complement bearing 3.1.1.7

full complement radial roller bearing 3.1.5.20

full complement roller bearing 3.1.5.20
full complement rolling bearing 3.1.1.7
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inside diameter of outer ring back face 3.4.4.1
instrument precision ball bearing 3.1.4.24
instrument precision bearing 3.1.1.25
instrument precision rolling bearing 3.1.1.25
insulated ball bearing 3.1.4.27

insulated bearing 3.1.1.29

insulated rolling bearing 3.1.1.29
interchangeable bearing ring 3.2.1.5
interchangeable bearing washer 3.2.4.12
interchangeable subunit 3.3.2.2

G

grindjng undercut 3.2.2.16
grooye ball bearing 3.1.4.3
groove shoulder 3.2.2.6
guidejring 3.2.1.11

H

heat qtabilized ball bearing 3.1.4.32
heat dtabilized bearing 3.1.1.33

heat qtabilized roller bearing 3.1.5.21
heat dtabilized rolling bearing 3.1.1.33
height 3.4.3.5

heighf series 3.4.1.6

height series number 3.4.1.15

housipg 3.7.1.1

housing shoulder 3.7.2.9

housing thrust washer 3.2.4.15
housihg washer 3.2.4.2

housing washer back face 3.2.4.9
housipg washer back face chamfer,3.2.4.10
hybrid ball bearing 3.1.4.28

hybrifl bearing 3.1.1.30

hybrif rolling bearing 3.1¢1:30

I

inch hearing 3.1.147

inch nolling beaxing 3.1.1.17

inch deries bearing 3.1.1.18

inch deries'rolling bearing 3.1.1.18
indeteriinate direction load 3.6.2.11

X
L

labyrinth seal 3.2.1.21
land-riding cage 3.2.6.13
life adjustment factor 3.6.5:5
life factor 3.6.5.3

locating ring 3.7.2.12
locating snap ring 3-271.12
lock nut 3.7.2.5

lock washer 3.22.6

locking clip~3:7.2.11

locking clip for lock nut 3.7.2.11
locknut3.7.2.5

lockwasher 3.7.2.6
long’cylindrical roller 3.2.5.7
looserib 3.2.1.9

lubrication groove 3.2.2.20
lubrication hole 3.2.2.21

M

machined cage 3.2.6.18
magneto ball bearing 3.1.4.7
magneto bearing 3.1.4.7
matched ball bearing 3.1.4.25
matched bearing 3.1.1.27
matched pair 3.3.1.6

matched rolling bearing 3.1.1.27
matched stack 3.3.1.7

mean effective load 3.6.3.2
mean roller diameter in a single plan¢ 3.5.2.3
median life 3.6.4.1
median rating life 3.6.4.2
metric bearing 3.1.1.15

inner Timg—3:2-3-&

inner ring back face chamfer 3.2.3.21
inner ring back face rib 3.2.3.17

inner ring front face chamfer 3.2.3.23
inner ring front face rib 3.2.3.18

inner ring with rib 3.2.3.25

inner ring, cage and ball assembly 3.3.2.4
inner ring, cage and roller assembly 3.3.2.8
inner subunit 3.3.2.5

insert ball bearing 3.1.1.6

insert ball bearing unit 3.7.1.13

insert bearing 3.1.1.6

insert bearing unit 3.7.1.13

insert rolling bearing unit 3.7.1.6
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metric rolling bearing 3.1.1.15
metric series bearing 3.1.1.16
metric series rolling bearing 3.1.1.16
moulded cage 3.2.6.20

multi-row ball bearing 3.1.4.15
multi-row bearing 3.1.1.5

multi-row roller bearing 3.1.5.19
multi-row rolling bearing 3.1.1.5

N

needle roller 3.2.5.6
needle roller bearing 3.1.5.5
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needle roller bearing with machined
rings 3.1.5.24

needle roller bearing without inner ring 3.3.2.7

nominal overall width of inner rings 3.5.1.1
nominal overall width of outer rings 3.5.1.2
nominal roller diameter 3.5.2.1

nominal roller length 3.5.2.5
non-interchangeable subunit 3.3.2.3
non-separable bearing 3.1.1.13
non-separable rolling bearing 3.1.1.13

pin cage 3.2.6.5

plummer block 3.7.1.2

plummer block housing 3.7.1.3
pre-lubricated ball bearing 3.1.4.22
pre-lubricated bearing 3.1.1.23
pre-lubricated rolling bearing 3.1.1.23
preload 3.6.2.12

pressed cage 3.2.6.19

prong cage 3.2.6.4

R

(0)

open ball be:
open bearing
open rolling
operating in
oscillating 1o
outer ring 3
outer ring b4
outer ring fl3
outer ring fl3
outer ring fr
outer ring fr

iring 3.1.4.18

3.1.1.19
bearing 3.1.1.19
ernal clearance 3.5.3.1
hd 3.6.2.9
2.3.2
ck face chamfer 3.2.3.22
nge 3.2.3.15

nge back face 3.2.3.16
bnt face chamfer 3.2.3.24
bnt face rib 3.2.3.19

outer ring r?’Eeway angle 3.4.4.2

outer ring s

outer ring w
outer ring, c:
outer ring, c{
outside diani
outside diam
assembly 3.
outside diam
assembly 3.4
outside diani
assembly 3.4
outside diani
assembly 3.4
outside diani
assembly 3.4
outside diam

ring 3.4.4.23
eter of-mounted snap ring 3.4.4.25
eterof roller complement 3.4.4.14

outside diam
outside diam

all inside diameter 3.4.4.1
thrib 3.2.3.26

ge and ball assembly 3.3.2.6
ige and roller assembly 3.3.2.9
eter 3.4.3.3

eter of a ball and cage

1.4.10

eter of a radial roller and cage
}.4.16

eter of a roller and cage

}.4.16

eter of a thrust ball.and cage
}.4.12

eter of a thrustxoller and cage
}.4.18

eter of mounted locating snap

outside dia

eter of rollerset 34413

raceway 3.2.2.1

raceway groove 3.2.2.5

raceway groove depth 3.4.4.20
raceway groove radius 3.4.4.19
raceway groove width 3.4.4.21
raceway width 3.4.4.21

radial ball and cage assembly~3.3.3.3
radial ball bearing 3.1.4.2

radial bearing 3.1.21

radial bearing witlraligning housing ring 3.
radial contact béaring 3.1.2.2

radial contact¥plling bearing 3.1.2.2
radial load 3.6.2.1

radial load“factor 3.6.5.1

radial roller and cage assembly 3.3.3.5
radial'roller bearing 3.1.5.2

radial rolling bearing 3.1.2.1

radial rolling bearing with aligning housing
ring 3.1.2.16

radius of aligning surface 3.4.3.12
railway axlebox bearing 3.1.1.26
railway axlebox rolling bearing 3.1.1.26
reference face 3.4.2.1

relieved end roller 3.2.5.14

retaining slot 3.2.2.25

retaining snap ring 3.2.1.13

rib 3.2.2.7

rib width 3.4.4.24

ribbon cage 3.2.6.1

rigid bearing 3.1.1.9

rigid rolling bearing 3.1.1.9

ring chamfer 3.2.2.15

ring guided cage 32 613
e e) [=] —_———

oval flanged

oval flanged housing ball bearing unit 3.7.1.18

oval flanged

housing 3.7.1.10

housing bearing unit 3.7.1.18

overall width of inner rings 3.4.3.14
overall width of outer rings 3.4.3.15

P

paired moun
pillow block

ting 3.3.1.1

pillow block ball bearing unit 3.7.1.14
pillow block bearing unit 3.7.1.14
pillow block housing 3.7.1.3

pillow block unit 3.7.1.2
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ring spacer 3.2.1.14

ring width 3.4.4.3

riveted cage 3.2.6.15

roller 3.2.5.2

roller and cage assembly 3.3.3.4
roller bearing 3.1.5.1

roller chamfer 3.2.5.20

roller complement 3.2.5.22

roller diameter 3.4.4.6

roller diameter at large end 3.4.4.22
roller diameter at small end 3.4.4.23
roller end face 3.2.5.16

roller large end face 3.2.5.17
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roller length 3.4.4.7

roller recess 3.2.5.19

roller set 3.2.5.23

roller small end face 3.2.5.18
rolling bearing 3.1.1.2

rolling bearing cage 3.2.1.19
rolling bearing part 3.2.1.1

rolling bearing ring 3.2.1.2

rolling bearing washer 3.2.1.3
rolling bearing with adapter sleeve
assembly 3.1.2.15

rolling bearmg with cylindricat bore 312
bearing with cylindrical outside

rolling bearing with locating snap ring 3.1.2.14
bearing with locating snap ring

rotating housing washer load 3.6.2.16
rotating inner ring load 3.6.2.7

rotating outer ring load 3.6.2.8

rotating shaft washer load 3.6.2.15

rotation factor 3.6.5.2

round flanged housing ball bearing unit with
spigotjoint 3.7.1.16

round flanged housing bearing unit with spigot
joint |3.7.1.16

round flanged housingwith spigot joint 3.7.1.8
running torque 3.6¢1.2

S
seal 8.2.1.15

seal groove' 3.2.2.18
sealed ball hpnring 31419
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separable bearing 3.1.1.12

separable bearing ring 3.2.1.4

separable bearing washer 3.2.4.11

separable rolling bearing 3.1.1.12

separate thrust collar 3.2.1.10

separator 3.2.1.20

shaft shoulder 3.7.2.2

shaft thrust washer 3.2.4.16

shaft washer 3.2.4.1

shaft washer back face 3.2.4.7

shaft washer back face chamfer 3.2.4.8
1eld 4.1.10

shield groove 3.2.2.24

shielded ball bearing 3.1.4.20

shielded bearing 3.1.1.21

shielded rolling bearing 3)1.21

shoulder 3.2.2.6

side face 3.2.2.10

single overall width?f inner rings 3.5.

single overall width of outer rings 3.5.1.

single roller diameter 3.5.2.2

single-direction aligning thrust ball

bearing 3.1.4.40

single-direction aligning thrust ball Hearing with

an aligning seat washer 3.1.4.43

single-direction thrust bearing 3.1.3|4

single-direction thrust rolling bearing 3.1.3.4

single-row angular contact ball bearipg with two-

piece inner ring 3.1.4.33

single-row angular contact ball bearipg with two-

piece outerring 3.1.4.34

single-row ball bearing 3.1.4.13

single-row bearing 3.1.1.3

single-row double-direction thrust ball

bearing 3.1.4.11

single-row roller bearing 3.1.5.17

single-row rolling bearing 3.1.1.3

single-row self-aligning ball bearing [3.1.4.37

single-split bearing ring 3.2.1.6

slinger 3.2.1.17

snap cage 3.2.6.2

snap ring groove 3.2.2.19

snap ring groove depth 3.4.3.11

snap ring groove diameter 3.4.3.9

=
=
oo

LA}
—_
N

sealed bearing 3.1.1.20

sealed rolling bearing 3.1.1.20
sealing contact surface 3.2.2.17
self-aligning ball bearing 3.1.4.37
self-aligning bearing 3.1.1.10
self-aligning rolling bearing 3.1.1.10
self-aligning thrust roller bearing 3.1.5.16
sensor ball bearing 3.1.4.30

sensor bearing 3.1.1.32

sensor rolling bearing 3.1.1.32
sensorized ball bearing 3.1.4.30
sensorized bearing 3.1.1.32
sensorized rolling bearing 3.1.1.32
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STap Ting groove widtir 34-3:16
snap ring section height 3.4.4.26
snap ring thickness 3.4.4.27
snap ring width 3.4.4.27

spacer 3.2.1.14

speed factor 3.6.5.4

spherical back face 3.2.4.6
spherical outside surface 3.2.3.12
spherical raceway 3.2.2.4
spherical roller bearing 3.1.5.10
spiral wound roller 3.2.5.15
split bearing 3.1.1.14

split rolling bearing 3.1.1.14
square flanged housing 3.7.1.7
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square flanged housing ball bearing unit 3.7.1.15
square flanged housing ball bearing unit with
spigotjoint 3.7.1.17

square flanged housing bearing unit 3.7.1.15
square flanged housing bearing unit with spigot
joint 3.7.1.17

square flanged housing with spigot joint 3.7.1.9
stabilizing ring 3.7.2.12

stack mounting 3.3.1.2

stand 3.4.3.16

starting torque 3.6.1.1

thrust rolling bearing 3.1.3.1

thrust rolling bearing with flat back faces 3.1.3.7
thrust spherical roller bearing 3.1.5.16
thrust tapered roller bearing 3.1.5.14
thrust washer 3.2.4.13

toroidal roller bearing 3.1.5.9

track roller 3.1.2.6

track roller rolling bearing 3.1.2.6
triangular flanged housing 3.7.1.12
truncated ball 3.2.5.21

two-piece bearing ring 3.2.1.8

static axial l¢gad factor 3:6-5-8

static radial load factor 3.6.5.7
stationary h¢using washer load 3.6.2.14
stationary ilIner ring load 3.6.2.5
stationary ouiter ring load 3.6.2.6
stationary shaft washer load 3.6.2.13
stayed cage [3.2.6.16

stepped inndr ring 3.2.3.6

stickout 3.4[3.16

straight raceway 3.2.2.2

stud-type track roller 3.1.2.8

stud-type track roller rolling bearing 3.1.2.8
subunit 3.3.R.1

supplementary symbol 3.4.1.9

T

take-up houging 3.7.1.5

take-up houding ball bearing unit 3.7.1.19
take-up houging bearing unit 3.7.1.19
tandem arrapgement 3.3.1.5

tandem duplex bearing 3.1.1.37

tandem duplex rolling bearing 3.1.1.37

tapered bordg
tapered borg
tapered borg

3.2.2.13
bearing 3.1.2.4
rolling bearing 3.1.2.4

tapered double outer ring bedring 3.1.5.23
tapered doulple raceway inner ring
bearing 3.1.p.22

tapered doulple raceway outer ring
bearing 3.1.p.23

tapered rolldr,3.2.5.8

tapered roll rhpnring 3154

tapered dou&le inner ring bearing 3.1.5.22

LWO-plece cage 5.4.0.0

U

universal matching bearing 3.1.2¢9
universal matching rolling bearing 3.1.2.9

\'

variation of roller diameter in a single
plane 3.5.2.4

w

washer chamfer 3.2.2.23
washerheight 3.4.4.4
welded cage 3.2.6.21

width 3.4.3.4

width series 3.4.1.5

width series number 3.4.1.14
window cage 3.2.6.3
withdrawal sleeve 3.7.2.4

Y

yoke-type track roller 3.1.2.7
yoke-type track roller rolling bearing 3.1.2.7

TDI 3.1.5.22

TDO 3.1.5.23

three-point-contact ball bearing 3.1.4.8
three-point-contact bearing 3.1.4.8
thrust ball and cage assembly 3.3.3.6
thrust ball bearing 3.1.4.10

thrust bearing 3.1.3.1

thrust bearing with flat back faces 3.1.3.7
thrust collar 3.2.1.10

thrust cylindrical roller bearing 3.1.5.13
thrust needle roller bearing 3.1.5.15
thrust roller and cage assembly 3.3.3.7
thrust roller bearing 3.1.5.12
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de 1'ISO). L'élaboration des Normes internationales est
en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'[SO participent également aux travaux.
L'ISO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (IEC) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.
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Introduction

0.1 Généralité

Le présent document fournit une liste de termes et descriptions associées qui sont communément
appliqués dans le domaine des roulements et de leur technologie. Le présent document contient une
liste de termes qui ont trouvé une acceptation générale et un usage courant.

Le présent document comprend également des termes qui sont précisément définis dans d’autres
normes relatives aux roulements dans I'industrie des roulements.

Lesn
prése

0.2 S

Le pr

tructure du vocabulaire

Psent document contient:

— d

— dps figures avec les indices de classement des termes concernés;

— up index alphabétique des termes, avec leur indice de classement.

0.3 (
Les fi
Sur ¢

repré
éléme

s termes, avec leur définition, regroupés par thématique;

Drganisation des figures
bures sont en principe placées dans le méme ordrelque celui des termes qu'elles illust

haque figure sont donnés les indices de classement des termes qu'elle concerne. U
sente généralement qu'un exemple parmisplusieurs formes existantes d'un rouler
nt. Les figures ont été généralement simplifiées par suppression de détails peu impo

bliées apres le

rent.

ne figure ne
hent ou d'un
rtants.
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Roulements — Vocabulaire

1 Domaine d'application
Le présent document définit les termes appliqués dans le domaine des roulements et de leur technologie.

Le présent document contient des termes associés a tous les types de roulements dans lesquels le
princ ya} dcsu:,: de-tbertéestunrerotatiomreontimeattour—don axe,; retrdtre puaai]u}c patrjun ensemble
ordorné d'éléments roulants entre deux chemins de roulement circulaires, de telle sorte qule les charges
puissent étre transmises entre eux dans une plage particuliere de directions radjales; akiales, ou les
deux.|Le présent document inclut également les accessoires associés a ces produits.

Les types de termes suivants ne sont pas inclus:
— lgs termes spécifiés dans les ISO 76, ISO 281 et ISO 1132-1;

— lgstermes quinesontutilisés que dans une Norme internationale spécialisée relative auxroulements.

2 Références normatives

[In'y h pas de références normatives dans le présent document.

3 Termes et définitions
Pour les besoins du présent document, les termes et définitions suivants s’appliquent.

L'ISO[et I'lEC tiennent a jour des bases de données terminologiques destinées a étre| utilisées en
normplisation, consultables aux adresses suivantes:

— [$0 Online browning platformidisponible a I'adresse https://www.iso.org/obp

]

EC Electropedia: disponible a I'adresse https://www.electropedia.org/
3.1 [Roulements mécaniques

3.1.1] Roulements

3.1.1{0
palier
comppsant mécanique au moyen duquel une piece mobile en mouvement relatif est supportée et/ou
guidée parTapportad' autres pieces d Ul MECaniSIe

3.1.1.2

roulement

composant d'un palier fonctionnant avec roulement (plutdét qu'avec glissement) entre les parties
supportant la charge et en mouvement relatif

Note 1 al'article: Voir Figures 1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12,13, 14, 15,16, 17,18, 19, 20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27,
28,29, 30,31, 32 et 33.

Note 2 al'article: Il se compose de chemins de roulement et d'éléments roulants avec ou sans dispositifs soit pour
leur espacement, soit pour leur guidage, soit pour les deux.

Note 3 a l'article: Il peut étre congu pour supporter des charges radiales, des charges axiales ou des charges
combinées.
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3.1.1.3

roulement a une rangée
roulement a rouleaux a une rangée
roulement comportant une seule rangée d'éléments roulants

3.1.1.4
roulements

22,23,24,27,28,29,30,31 et 15

a deux rangées

roulement a rouleaux a deux rangées
roulement comportant deux rangées d'éléments roulants

8.

Note 1 al'arti

3.1.1.5
roulement 3
roulement cq

Note 1 al'arti

Note 2 a l'art
«roulement rg

3.1.1.6

roulement i
roulement i
roulement a
avec un disp

Note 1 al'arti

Note 2 al'artid
roulants. De
roulement les

3.1.1.7
roulement 3
roulement d:
inférieure au

Note 1 al'arti
Note 2 al'arti

Note 3 a l'arti
pour permett

3.1.1.8

le: Voir Figures 5, 7, 16, 20, 25 et 26.

plusieurs rangées
mportant plus de deux rangées d'éléments roulants

le: Voir Figure 19.

icle: Il est préférable de préciser le nombre de rangées et le typecde Toulement, par ex
dial a rouleaux cylindriques a quatre rangées».

hsert

nsert a billes

billes radial présentant une surface extérieure sphérique et une bague intérieure é
psitif de blocage

le: Voir Figure 8.

le: Il est possible techniquement d’avoir des toulements «insert» avec des rouleaux comme élé
fels roulements sont cependant si rares-que pour une utilisation pratique dans l'indust
termes «roulement «insert»» et «roulements a billes «insert»» sont considérés comme synof

rouleaux jointifs
ins lequel la somme desjeux entre les éléments roulants consécutifs de chaque rang
diamétre de ces éléments roulants

le: Voir Figures 14; 22723 et 157.
le: Les roulements a rouleaux jointifs ne comportent généralement pas de cage ni d'intercalg

cle: La somine des jeux entre les éléments roulants consécutifs de chaque rangée est assez
‘e un fonctionnement satisfaisant du roulement.

emple

largie

ments
rie du
yme.

te est

ires.

petite

roulement a

billes a contact oblique

roulement construit pour supporter une combinaison de charges radiale et axiale

Note 1 al'article: Voir Figures 4, 5,7, 9, 10, 12, 16, 17, 20, 21, 27, 29 et 31.
3.1.19
roulement rigide

roulement qui s'oppose au déversement angulaire entre les axes de ses chemins

Note 1 al'article: Voir Figures 1,2,3,4,5,6,8,9,10,11,12,13,14, 17,

1

\O

20,

19,
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ISO 55

10

roulement a rotule
roulement qui peut admettre un certain défaut d'alignement (déversement) et un mouvement angulaire
entre les axes de ses bagues ou de ses rondelles, en raison de la forme sphérique de I'un de ces chemins

Note 1 al'article: Voir Figures 7, 15, 16, 31 et 158.

3.1.1.

11

roulement a surface d'alignement extérieure
roulement qui peut admettre un certain défaut d'alignement (déversement) entre son axe et celui de
son logement, grace a la forme sphérique de sa surface portante, conjuguée a celle d'un siege constitué

d'une

bague d'alignement, dune contre-plaque sphérique ou du logement lui-méme

93:2023(F)

Note 1

3.1.1,

al'article: Voir Figures 8, 58 et 120.
12

roulgment séparable

roule
Note 1

3.1.1,

ment avec une bague de roulement ou autres sous-ensembles séparables
al'article: Voir Figures 6, 9, 10,11, 12, 13, 14, 19, 21, 24, 25, 26, 28, 29, 30,31, 35, 36, 39,40 €

13

roulgment non séparable

roule
libren

Note 1

3.1.1,

ment dont, apres assemblage en fabrication, aucune de)ses bagues de roulement
hent séparée

al'article: Voir Figures 1, 2,3,4,5,7 8,15, 16, 17, 20, 22,23 et 27.

14

roulgment coupé

roule
pour

Note 1

3.1.1,

faciliter le montage
al'article: Voir Figure 18.
15

roulgment métrique

roule
métri

3.1.1,

ment congu avec dimehsions d'encombrement et tolérances exprimées en unités
que

16

roulgment de sérié.métrique

roule

3.1.1,

ment métriglie conforme a un plan de dimensions ISO

17

rouldment@€n inches

roule

ment concu avec dimensions d'encombrement et tolérances exprimées en inches

k41,

ne peut étre

ment dont les bagues et la cage, lorsqu'elle’existe, sont divisées en deux parties senpi-circulaires

du systeme

3.1.1.

18

roulement de série «inch»
roulement «inch» conforme a un plan de dimensions

3.1.1.

19

roulement ouvert
roulement sans joints ni flasques

Note 1 al'article: Voir Figures 1,4, 5,6,7,9,10,11,12,13,15,16,17,18, 19, 21, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30 et 31.
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3.1.1.20
roulement avec joint
roulement muni d'un joint sur une de ses faces, ou les deux

Note 1 al'article: Voir Figures 2, 8 et 20.

3.1.1.21
roulement avec flasque(s)
roulement muni d'un flasque sur une de ses faces, ou les deux

Note 1 al'article: Voir Figure 3.

3.1.1.22
roulement protégé
roulement muni d'un ou deux joints, d'un ou deux flasques ou d'un joint et d'un flasque

Note 1 al'artigle: Voir Figures 2, 3, 8 et 20.

3.1.1.23
roulement prélubrifié
roulement g4rni de lubrifiant par le fabricant

3.1.1.24
roulement pour cellule d'aéronef
roulement qui, de par sa conception ou son exécution, est destiné a étre'utilisé dans une cellule d'aéronef,
y compris leq systemes de commande

3.1.1.25
roulement de précision pour instrument
roulement quii, de par sa conception ou son exécution, estdestiné a étre utilisé dans un instrumernt

3.1.1.26
roulement de boite d'essieu de chemin de fer
roulement quii, de par sa conception ou son exécution, est destiné a étre utilisé dans une boite d'¢ssieu
de chemin de¢ fer

Note 1 al'arti¢le: Voir Figure 20.

3.1.1.27
roulement dpparié
roulements dans une paire oG-uh ensemble apparié de tels roulements

3.1.1.28
roulement revétu
roulement dpnt une~ou plusieurs bagues de roulement ou rondelles et/ou éléments roulant§ sont
entierement jou enypartie revétus au moyen d'une méthode de traitement superficielle spécifiqu¢ment
définie

Note 1 al'article: Voir Figures 114 et 115.

Note 2 al'article: Le revétement peut aussi étre appliqué a I'ensemble des éléments de roulement complémentaires
comme des cages et des flasques, mais, si seul I'ensemble des éléments de roulement complémentaires est revétu,
il convient de ne pas utiliser le terme «roulement revétu».

3.1.1.29

roulement isolé

roulement qui empéche le passage de courant électrique et/ou l'égalisation de potentiels de tension
différents dans une classe d'isolation donnée

Note 1 al'article: Voir Figures 114, 115,116 et 117.
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Note 2 a l'article: Généralement, soit la surface extérieure d'un roulement, les faces et les arrondis de la bague
extérieure, soit l'alésage du roulement, les faces et les arrondis de la bague intérieure sont fournis avec une
couche d'isolant faite, par exemple, de céramique a base d'oxyde ou de résines a base de polymeéres.

Note 3 al'article: L'isolation peut également étre assurée au moyen des éléments roulants s'ils sont tous constitués
d'un matériau non-conducteur, comme c'est le cas pour certains types de roulements hybrides.

3.1.1.30

roulement hybride

roulement dans lequel les éléments roulants sont en céramique et au moins une bague de roulement ou
une rondelle de butée est en acier a roulements

Note TatarticterVoir Figure 116:

Note 7 a I'article: Pour quelques applications particuliéres, les roulements hybrides ont un nombre [imité de leurs
éléments roulants en céramique, le reste étant en acier a roulements.

3.1.131
roulgment céramique
roulement dans lequel les bagues/les rondelles de roulement et les élémentsroulants sont ¢n céramique

Note 1 a l'article: Voir Figure 117.

3.1.1{32

roulgment avec capteur
roulement avec un ou plusieurs capteurs intégrés, constjtues de composants soit électramécaniques,
soit électroniques, soit des deux types de composants

Note 1 al'article: Voir Figure 118.

Note 3 a l'article: La température, la vitesse, le déplacement, la vibration et les forces sont les sujetfs typiques qui
peuvept étre controlés.

Note 3 a l'article: Le transfert de signal a l'éqtiipement d'évaluation s’effectue généralement via fin cable, mais
peut étre réalisé par connexion sans fil.

3.1.133

roulgment a rouleaux stabilisé
roulement pouvant supportériles températures d'exposition spécifiées et de conserver sa stabilité
dimemsionnelle

Note 1 al'article: Acconipli par les composants de la trempe.

3.1.134

roulgment combiné
roulement_eoniportant deux ensembles d'éléments roulants dans un palier supporftant chacun
respectivemeént des charges radiales et des charges axiales

N t S0 aal A 0 SN A 110
ote Iarartcrevoirrigutre -

3.1.1.35

roulement duplex

ensemble de deux roulements sélectionnés ou fabriqués de manieére a avoir des caractéristiques
prédéterminées lorsqu'ils sont assemblés

Note 1 al'article: Voir Figures 77, 78 et 79.
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3.1.1.36

roulement duplex disposé en X

roulement duplex apparié et disposé en X
ensemble de deux roulements appariés montés avec la petite face de leurs bagues extérieure en contact
I'une avec l'autre

Note 1 al'article: Voir Figure 78.

Note 2 a l'article: Voir 3.3.1.4.

3.1.1.37

roulement duplex en tandem

ensemble de
roulements €

Note 1 al'arti
Note 2 al'arti

3.1.1.38

roulement d
roulement d
ensemble de
I'une avecl'a

Note 1 al'arti
Note 2 al'arti

3.1.1.39
roulement 3
roulement cd
ensemble qu

Note 1 al'arti

3.1.1.40
roulement 4
roulement cg

deux roulements appariés montés avec la grande face de la bague extérieure ded'u
n contact avec la petite face de la bague extérieure du roulement suivant

le: Voir Figure 79.
le: Voir 3.3.1.5.

uplex disposé en O

uplex apparié et disposé en O

deux roulements appariés montés avec la grande face de leursibagues extérieure en c(
itre

le: Voir Figure 77.
le: Voir 3.3.1.3.

vec sous-ensemble interchangeable
ncu et fabriqué de telle sorte qu'il continue de fonctionner convenablement lorsqu'un
blconque du méme groupe de roulements séparables est assemblé avec lui

le: Voir sous-ensemble interchangeable (3.3.2.2).

vec sous-ensemble non-interchangeable
mportant un sous-ensenible avec lequel il est apparié de fagon unique et qui n'est pas

et fabriqué de maniére a conserver'sa fonction lorsqu'il est assemblé avec tout autre sous-enseml

méme group

Note 1 al'arti

3.1.2 Roul
3.1.2.1

e de roulements&éparables

le: Voir sous-enisemble non-interchangeable (3.3.2.3).

ementsradiaux

n des

ntact

sSous-

congu
ble du

roulement

adiat

roulement construit pour supporter essentiellement des charges radiales

Note 2 a l'article: Certains roulements radiaux sont construits pour supporter une pure charge radiale ou axiale
ainsi qu'une combinaison de charges radiale et axiale.

Note 3 a l'article: Ses éléments principaux sont une bague intérieure, une bague extérieure et des éléments

roulants avec

ou sans cage.
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3.1.2.2

roulement a contact radial

roulement construit pour supporter essentiellement des charges radiales, ayant un angle nominal de
contact de 0°

Note 1 al'article: Voir Figures 1,2, 3,8, 11,13, 14, 15,18, 19, 22 et 23.

3.1.2.3
roulement radial a contact oblique
roulement construit pour supporter essentiellement des charges radiales et axiales combinées

Note 1 al'article: Voir Figures 4,5,7,9,10,12,16, 17, 20 et 21.

3.1.24
roulegments a alésage conique
roulement radial dont la bague intérieure comporte un alésage conique

Note 1 a l'article: Voir Figures 7 et 19.

3.1.2)5
roulegment a collet
roulement radial comportant un collet externe sur l'une de ses(bagues habituellemg¢nt la bague
extérleure

Note 1 al'article: Voir Figure 21.

3.1.2/6
galet|de came a roulement
roulement radial comportant une bague extérieure épaisse, qui permet de l'utiliser comme|galet roulant
sur uh profil

Note 1 al'article: Voir Figures 22 et 23.
Note 4 al'article: Il est destiné a étre utilisé.comme galet roulant sur un profil de came.

3.1.2)7
galet|de came a roulement pouriétrier
galet e came a roulement conicirpour montage dans un étrier

Note 1 a l'article: Voir Figure22.

3.1.2)8
galet[de came a roulement sur axe
galet [de came a voulement dans lequel la bague intérieure est allongée d'un c6té pour fdrmer un axe
permgttant Jéudmontage du galet en porte-a-faux

Note 1 alacticle: Voir Figure 23.

3.1.2.9

roulement a appariement universel

roulement radial qui, utilisé conjointement avec un ou plusieurs roulements similaires, sélectionné
de facon aléatoire, entraine des caractéristiques prédéterminées dans un montage par paire ou par
ensemble

3.1.2.10
roulement a alésage cylindrique
roulement radial dont la bague intérieure comporte un alésage cylindrique

© IS0 2023 - Tous droits réservés 7


https://standardsiso.com/api/?name=870e2973287879fa15ffb1b60525db5a

ISO 5593:2023(F)

3.1.2.11
roulement a surface extérieure cylindrique
roulement radial dont la bague extérieure présente une surface extérieure cylindrique

Note 1 al'article: Voir Figures 1,2, 3,4,5,6,7,9,10,11,12, 13, 14, 15, 16, 17,19 et 20.

3.1.2.12
roulement a surface extérieure sphérique
roulement radial dont la bague extérieure présente une surface extérieure sphérique

Note 1 al'article: Voir Figures 8, 46 et 58.

3.1.2.13
roulement J rainure pour segment d'arrét

roulement cpmportant une rainure pour segment d'arrét dans la surface extérieure dedla

extérieure
Note 1 a l'arti¢le: Voir Figure 97.

3.1.2.14
roulement d segment d'arrét

roulement cqmportant un segment d'arrét monté dans une rainure sur la sufface extérieure de la

extérieure

Note 1 al'arti¢le: Voir Figure 34.

3.1.2.15
roulement d un manchon de serrage
roulement cdmbiné a un manchon de serrage

Note 1 al'artigle: Voir Figure 154.

3.1.2.16
roulement rjadial a bague d'alignement
roulement cqmbiné a une bague d'alignement

Note 1 al'arti¢le: Voir Figure 58.

3.1.3 Butde

3.1.3.1
butée
roulement cdnstruit poursupporter essentiellement des charges axiales

Note 1 al'arti¢le: VoirFigures 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30 et 31.

Note 2 a l'arflicle: ‘Certaines butées sont construites pour supporter une combinaison de charges axig

radiales.

bague

bague

les et

Note 3 al'article: Ses éléments principaux sont une rondelle arbre, une rondelle logement et des éléments roulants

avec ou sans cage.

3.1.3.2
butée a contact droit

roulement construit pour supporter une charge axiale, ayant un angle nominal de contact de 90°

Note 1 al'article: Voir Figures 24, 25, 26, 28 et 30.

3.1.3.3
butée a contact oblique
roulement construit pour supporter une combinaison de charges axiale et radiale

Note 1 al'article: Voir Figures 27, 29 et 31.
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3.1.34
butée a simple effet
butée destinée a supporter des charges axiales dans une seule direction

Note 1 al'article: Voir Figures 24, 26, 28, 29, 30 et 31.

3.1.3.5
butée a double effet
butée destinée a supporter des charges axiales dans les deux directions opposées

Note 1 al'article: Voir Figures 25 et 27.

3.1.3/6
butée¢ a deux rangées, a double effet
butéela double effet comportant deux rangées d'éléments roulants, chacune supportanta ¢harge axiale
dans ine seule direction

Note 1 a l'article: Voir Figure 25.

3.1.3J7
buté¢ a grandes faces planes
butée dont les grandes faces des rondelles logement et arbre sont planes

Note 1 al'article: Voir Figures 24, 25, 26, 28, 29, 30 et 31.

3.1.318
buté¢s d’alignement
butée qui peut admettre un certain défaut d'alignement'(déversement) entre les axes de s¢s chemins et
le logement

Note 1 al'article: Voir Figures 31, 61 et 96.

3.1.4| Roulements a billes

3.1.41
roulgment a billes
roulement dont les éléments roulants sont des billes

Note 1 a l'article: Voir Figures 1,2, 3,4,5, 6,7 8,9, 10, 24, 25, 26, 27 et 33.

3.1.4{2
roulgment radiala billes
roulement dont les‘éléments roulants sont des billes congu pour supporter essentiellemenf des charges
radiales

Note 1 a l'article: Voir Figures 1, 2, 3,4, 5, 6,7, 8,9 et 10.

3.1.483
roulement a billes, a gorges

roulement radial a billes dont les chemins ont la forme de gorges de section généralement circulaire
d'un rayon un peu plus grand que le demi-diameétre des billes

3.1.4.4

roulement a billes, a gorges profondes

roulement radial a billes dont chaque bague comporte des gorges ininterrompues et de section circulaire
enveloppant environ un tiers de la circonférence de la bille

Note 1 al'article: Voir Figures 1, 2, 3 et 8.
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3.1.4.5

roulement a encoches de remplissage

roulement a billes, a encoches de remplissage
roulement a billes, a gorges, comportant une encoche de remplissage dans un des épaulements de
chacune des bagues

Note 1 al'article: Voir Figure 5.

Note 2 a l'article: Les encoches de remplissage sont généralement utilisées pour permettre l'introduction d'un
plus grand nombre de billes.

3.1.4.6

roulement

roulement a pilles, a gorges, sur lequel 1'un des épaulements de bague extérieure a été compléetemy

partielleme
Note 1 al'arti

3.1.4.7
roulement n
roulement 3
roulement a
suppression

Note 1 al'arti

3.1.4.8

roulement 3
roulement 3
roulement a
chargée port

Note 1 al'arti
Note 2 al'arti

Note 3 a lar
généralement

3.1.4.9
roulement 3
roulement 3
roulement a
chargée port

Note 1 al'arti

ljicontact oblique demontable

supprimé

le: Voir Figure 6.

hagnéto

billes magnéto

billes, a gorges, a contact radial dont la bague extérieure gst.séparable, en raison
fotale de I'un de ses épaulements

le: Voir Figure 6.

trois points de contact

billes a trois points de contact

une rangée de billes, a contact oblique, dans“equel, sous charge radiale pure, chaqu
e sur l'un des chemins en deux points etsur l'autre chemin en un seul point

le: Voir Figure 9.
le: Sous charge axiale pure, chaque'bille porte sur chaque chemin en un point seulement.
ticle: Ce roulement est utilisé comme une butée méme si son angle nominal de contd

inférieur a 45°.

quatre points de'contact

billes a quatre)points de contact

une rangée debilles, a contact oblique, dans lequel, sous charge radiale pure, chaqu
e sur chacuh des deux chemins en deux points

le: Voir-Figures 10 et 27.

ent ou

de la

b bille

ct est

b bille

Note 2 al'arti

le=Sous charge axiale pure, chague bille porte sur chague chemin en un point seulement

Note 3 a l'article: Ce roulement est utilisé comme une butée méme si son angle nominal de contact est

généralement

3.1.4.10

inférieur a 45°.

butée a billes
butée dont les éléments roulants sont des billes, congcue pour supporter essentiellement des charges

axiales

Note 1 al'article: Voir Figures 24, 25, 26 et 27.

10
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3.14.11

butée a une rangée de billes, a double effet

roulement a billes a quatre points de contact congu pour supporter une charge axiale dans les deux
directions

Note 1 al'article: Voir Figure 27.
Note 2 al'article: Sous charge axiale pure, chaque bille porte sur chaque chemin en un point seulement.

3.1.4.12

butée a deux rangées de billes, a simple effet
butée a simple effet comportant deux rangées concentriques de billes ou les deux charges supportées
sont dans la méme direction

Note 1 al'article: Voir Figure 26.

3.1.413
roulegment a billes a une rangée
roulement a billes comportant une seule rangée de billes

Note 1 al'article: Voir Figures 1,2, 3,4, 6,8, 9 et 10.

Note 2 a I'article: Ces roulements sont généralement considérés comme’ des roulements radiaux|a billes a une
seule rangée.

3.1.4{14
roulegment a billes a deux rangées
roulement a billes comportant deux rangées de billes

Note 1 al'article: Voir Figures 5 et 7.

Note 2 a l'article: Ces roulements sont généralement considérés comme des roulements radiaux § billes a deux
rangées.

3.1.4115
roulegment a billes a plusieurs rangées
roulement a billes comportant pluside deux rangées de billes

Note | a l'article: Il est préférable de préciser le nombre de rangées et le type de roulement} par exemple
«roulgment radial a billes a quatre rangées».

Note P a l'article: Ces.roulements sont généralement considérés comme des roulements radiafix a billes de
plusieprs rangées.

3.1.4{16
roulgment a-billes jointives
roulement 3 billes ne comportant pas de cage

1 L7
7

SNE LANNPICDN DAL ¢ SN o
Note atartiele—Voirt gatre o7

Note 2 al'article: La somme des jeux entre les billes consécutives de chaque rangée est inférieure au diametre de
ces billes et assez petite pour permettre un fonctionnement satisfaisant du roulement.

Note 3 al'article: Ce roulement est généralement considéré comme un roulement radial a billes jointives.

3.1.4.17

roulement a billes a contact oblique

roulement, dont les éléments roulants sont des billes, congus pour supporter essentiellement des
charges combinées radiale et axiale

Note 1 al'article: Voir Figures 4 et 27.
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3.1.4.18
roulement a billes ouvert
roulement a billes sans joints ni flasques

Note 1 al'article: Voir Figure 1.

3.1.4.19
roulement a billes avec joint(s)
roulement a billes muni d'un joint sur une de ses faces, ou les deux

Note 1 al'article: Voir Figures 2, 8 et 44.

3.1.4.20
roulement g billes avec flasque(s)
roulement a pilles muni d'un flasque sur une de ses faces, ou les deux

Note 1 al'arti¢le: Voir Figures 3 et 45.

3.1.4.21
roulement 3 billes protégé
roulement a pilles muni d'un ou deux joints, d'un ou deux flasques ou d'un joint'ét d'un flasque

Note 1 a l'artigle: Voir Figures 2, 3 et 8.

3.1.4.22
roulement J billes prélubrifié
roulement a pilles garni de lubrifiant par son fabricant

3.1.4.23
roulement d billes pour cellule d'aéronef
roulement a pilles qui, de par sa conception ou son exéeution, est destiné a étre utilisé dans une dellule
d'aéronef, y djompris les systemes de commande

3.1.4.24
roulement J billes de précision pour instrument
roulement a| billes qui, de par sa concéption ou son exécution, est destiné a étre utilisé daps un
instrument

3.1.4.25
roulement d billes apparié
roulements d billes dans une paire ou un ensemble apparié de tels roulements

3.1.4.26
roulement 4 billes revétu
roulement a jpilles dont soit une ou plusieurs bagues de roulement ou rondelles, soit les billes, spit les
deux, sont eptierement ou en partie revétues au moyen d'une méthode de traitement superfjcielle
spécifiquemg¢nt-définie

Note 1 al'article: Le revétement peut aussi étre appliqué a 'ensemble des éléments de roulement complémentaires
comme des cages et des flasques, mais, si seul I'ensemble des éléments de roulement complémentaires est revétu,
il convient de ne pas utiliser le terme «roulement revétu».

3.1.4.27

roulement a billes isolé

roulement a billes qui empéche soit le passage de courant électrique, soit I'égalisation de potentiels de
tension différents, soit les deux, dans une classe d'isolation donnée

Note 1 al'article: Voir Figures 114, 115,116 et 117.

Note 2 a I'article: Généralement, soit la surface extérieure d'un roulement, les faces et les arrondis de la bague
extérieure, soit I'alésage du roulement, les faces et les arrondis de la bague intérieure sont fournis avec une
couche d'isolant faite, par exemple, de céramique a base d'oxyde ou de résines a base de polymeéres.
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Note 3 al'article: L'isolation peut également étre assurée au moyen des billes si elles sont toutes constituées d'un
matériau non-conducteur, comme c'est le cas pour certains types de roulement hybride.

3.1.4.28

roulement a billes hybride

roulement a billes dans lequel les billes sont en céramique et au moins I'une des bagues ou des rondelles
est en acier a roulements

Note 1 al'article: Voir Figure 116.

3.1.4.29
roulement a billes céramique
roulefnent a billes dans lequel [es bagues de roulement/rondelles et [es billes sont en ceramique

Note 1 a l'article: Voir Figure 117.

3.1.4{30

roulegment a billes avec capteur
roulement a billes avec un ou plusieurs capteurs intégrés, constitués de composants électrpmécaniques
et/ou|électroniques

Note 1 al'article: Voir Figure 118.

Note 3 a l'article: La température, la vitesse, le déplacement, la vibration et les forces sont les sujetfs typiques qui
peuvept étre controlés.

Note 3 a l'article: Le transfert de signal a 1'équipement d'évaluation s’effectue généralement via yin cable, mais
peut étre réalisé par connexion sans fil.

3.1.431
roulgment a billes tronquées
roulement dont les éléments roulants sont desbilles tronquées de facon symétrique

Note 1 al'article: Voir Figure 121.
Note 4 al'article: Ce type de roulements n’est pas utilisé actuellement.

3.1.4132
roule];:lent a billes stabilisé

roulement a billes capablé dé supporter les températures d'exposition spécifiées et de conserver sa
stabiljité dimensionnelle

Note 1 a l'article: Acepompli par les composants de la trempe.

3.1.4{33
roulgment a-une rangée de billes, a contact oblique, avec bague intérieure en deux pjeces
roulement § une rangée de billes, a contact oblique, dont la bague intérieure est séparée en deux pieces
dans |e‘plan radial T

Note 1 al'article: Voir Figures 9 et 10.

3.1.4.34

roulement a une rangée de billes, a contact oblique, avec bague extérieure en deux pieces
roulement a une rangée de billes, a contact oblique, dont la bague extérieure est séparée en deux pieces
dans le plan radial

Note 1 al'article: Voir Figure 122.
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3.1.4.35

roulement a deux rangées de billes, a contact oblique, avec le sommet des angles de contact a
I'intérieur du roulement

roulement a deux rangées de billes, disposé en «X»

roulement a deux rangées de billes, a contact oblique, dans lequel la distance axiale entre les points de
contact d'une rangée de billes et de I'autre rangée de billes sur la bague intérieure est inférieure a cette
distance sur la bague extérieure

Note 1 al'article: Voir Figure 123.

3.1.4.36
roulement 3 deux rangées de billes, 3 contact oblique, avec le sommet des angles de contact a
I'extérieur du roulement

roulement J deux rangées de billes, disposé en «O»
roulement a deux rangées de billes, a contact oblique, dans lequel la distance axiale entre/le¢s points de
contact d'un¢ rangée de billes et de 'autre rangée de billes sur la bague intérieure est supérieure J cette
distance sur|la bague extérieure

Note 1 al'arti¢le: Voir Figure 124.

3.1.4.37
roulement 3 rotule sur billes

roulement J rotule sur une rangée de billes
roulement J rotule sur deux rangées de billes
roulement comportant des billes comme élément roulant et ayant\ih chemin de roulement sphérique
dans la bagug extérieure permettant I'alignement angulaire dans le chemin

Note 1 al'artigle: Voir Figures 7 et 158.
Note 2 a l'artigle: Le «roulement a rotule sur billes» inclut les\le roulement a «une rangée» et a «deux rangégs».

3.1.4.38
butée a billgs a contact oblique
roulement a|billes construit pour supporter essentiellement une combinaison de charges radidles et
axiales

Note 1 al'artigle: Voir Figure 149.

3.1.4.39
butée a billgs d'alignement
butée d'alignement dont les-éléments roulants sont constitués par des billes

Note 1 al'artigle: Voir Figtives 61 et 96.

3.1.4.40
butée a billgs d'alignement, a simple effet
butée a billeg d'alignement destinée a supporter des charges axiales dans une seule direction

Note 1 al'article: Voir Figure 96.

3.1.4.41
butée a billes d'alignement, a double effet
butée a billes d'alignement destinée a supporter des charges axiales dans les deux directions opposées

Note 1 al'article: Voir Figure 61. Le roulement de la Figure 61 contient aussi des contreplaques sphériques.

3.1.4.42

butée a billes d'alignement avec contreplaque sphérique

butée d'alignement avec contreplaque(s) sphérique(s) qui compense le défaut d'alignement angulaire
entre I'axes de l'arbre et I'axe du logement et dont les éléments roulants sont des billes

Note 1 al'article: Voir Figures 61 et 96.
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3.1.4.43

butée a billes d'alignement, a simple effet, avec contreplaque sphérique

butée a billes d'alignement avec une contreplaque sphérique pouvant supporter la charge dans une
seule direction

Note 1 al'article: Voir Figure 96.

3.1.4.44

butée a billes d'alignement, a double effet, avec contreplaques sphériques

butée a billes d'alignement avec une contreplaque sphérique pouvant supporter la charge dans les deux
directions

Note 1 a l'article: Voir Figure 61.

3.1.5| Roulements a rouleaux

3.1.5/1
rouldment a rouleaux
roulement dont les éléments roulants sont des rouleaux

Note 1 a l'article: Voir Figures 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22, 23,28, 29, 30, 31 et 32.

3.1.5{2
roulgment radial a rouleaux
roulement dont les éléments roulants sont des rouleaux, construit pour supporter essentlellement des
charges radiales

Note 1 a l'article: Voir Figures 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22 et 23.

3.1.5{3
roulgment a rouleaux cylindriques
roulement radial a rouleaux dont les éléments roulants sont des rouleaux cylindriques

Note 1 a l'article: Voir Figures 11, 17, 18 ef 19.

3.1.5/4
roulgments a rouleaux coniques
roulement radial a contact oblique dont les éléments roulants sont des rouleaux coniqueg, congu pour
suppgrter des charges radiales et axiales combinées

Note 1 a l'article: Voir Eigures 12, 20 et 21.

3.1.55
roulement a aiguilles
roulement radial dont les éléments roulants sont des aiguilles

Note 1 &Farticle: Voir Figures 13, 14, 22 et 23.

3.1.5.6
douille a aiguilles
roulement radial a aiguilles comprenant une bague extérieure mince, en téle emboutie (douille)

Note 1 al'article: Voir Figure 14.
Note 2 al'article: Ce roulement est généralement employé sans bague intérieure.

Note 3 al'article: Elle peut avoir un fond ou étre sans fond.
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3.1.5.7

roulement a rouleaux convexes
roulement radial a rouleaux dont les éléments roulants sont des rouleaux convexes

Note 1 al'article: Voir Figure 16.

3.1.5.8

roulement a rouleaux concaves
roulement radial a rouleaux dont les éléments roulants sont des rouleaux concaves

Note 1 al'article: Voir Figure 15.

3.1.59

roulement 3 rouleaux toroidaux
roulement rgdial a rotule a une rangée, dont les éléments roulants sont des rouleaux copvexes
bagues ont dles chemins de roulement de rayons supérieurs a la moitié du diametre-du“chen

roulement d¢
Note 1 al'arti

3.1.5.10
roulement 3
roulement a

chemin de rgulement sphérique dans la bague extérieure permettanp Falignement angulaire da

chemins
Note 1 al'arti

Note 2 a l'arti
rangée.

3.1.5.11
roulement 3
roulement a
croisé parra
direction esf]

appliquée dajns la direction opposée est supportée par l'autre moitié de la garniture

Note 1 al'arti

3.1.5.12

butée a rouleaux

butée dont I¢
charge axialg

Note 1 al'arti

la bague extérieure

le: Voir Figure 150.

rotule sur rouleaux
rouleaux radial comportant des rouleaux convexes comme<{élément roulant et aya

le: Voir Figure 16.

cle: Généralement, ce roulement est a deux rangées mais il existe également des variantes|

rouleaux croisés

contact oblique comportant une-setrle rangée de rouleaux, 'axe de chaque rouleau
pport a celui des rouleaux adjacents, de telle sorte qu'une charge axiale appliquée daj
supportée par une moitié deé\la garniture en rouleaux (un sur deux) et une charge

le: Voir Figure 17.

s éléments.rotilants sont des rouleaux et construite pour supporter essentiellemer

le: VoirFigures 28, 29, 30 et 31.

et les
in de

nt un
ns les

a une

étant
sune
hxiale

It une

3.1.5.13

butée a rouleaux cylindriques
butée a rouleaux dont les éléments roulants sont des rouleaux cylindriques

Note 1 al'article: Voir Figure 28.

3.1.5.14

butée a rouleaux coniques
butée a rouleaux dont les éléments roulants sont des rouleaux coniques

Note 1 al'article: Voir Figure 29.

16

© IS0 2023 - Tous droits réservés


https://standardsiso.com/api/?name=870e2973287879fa15ffb1b60525db5a

ISO 5593:2023(F)

3.1.5.15
butée a aiguilles
butée a rouleaux dont les éléments roulants sont des aiguilles

Note 1 al'article: Voir Figure 30.

3.1.5.16

butée a rotule sur rouleaux
roulement a rotule
roulement a rouleaux dontles éléments roulants sont des rouleaux convexes, permettant un déplacement
angulaire de I'axe du chemin de roulement en raison de la forme sphérique du chemin de roulement de
la rondelle logement, et construit essentiellement pour supporter des charges axiales

Note 1 al'article: Voir Figure 31.

3.1.5117
roulgment a rouleaux a une rangée
roulement a rouleaux comportant une seule rangée de rouleaux

‘[\J
N

et 23.

Note 1 a l'article: Voir Figures 11,12, 13, 14, 15, 17, 21,

Note 3 a l'article: Ces roulements sont généralement considérés comme de$ poulements radiaux a fjouleaux a une
rangée.

3.1.5]18
roulgment a rouleaux a deux rangées
roulement a rouleaux comportant deux rangées de rouleaux

Note 1 a l'article: Voir Figures 16, 20, 42, 43, 56, 125 et 126.

Note 4 a lI'article: Ces roulements sont généralement-considérés comme des roulements radiaux a rquleaux a deux
rangées.

3.1.519
roulgment a rouleaux a plusieurs rangées
roulement a rouleaux comportantplus de deux rangées de rouleaux

Note 1 al'article: Voir Figure 19,

Note 2 a l'article: Ces roulements sont généralement considérés comme des roulements radiauy a rouleaux a
plusieprs rangées.

Note B a l'article: Jhest préférable de préciser le nombre de rangées et le type de roulementf par exemple
«roulgment a rouleauix cylindriques a quatre rangées» ou «roulement radial a rouleaux a quatre rapgées».

3.1.5J20

rouldment@ rouleaux jointifs

roulgment radial a rouleaux jointifs
roulement a rouleaux ne comportant pas de cage

Note 1 al'article: Voir Figures 14, 22, 23 et 157.

Note 2 a l'article: La somme des jeux entre les rouleaux consécutifs de chaque rangée est inférieure au diametre
de ces rouleaux et assez petite pour permettre un fonctionnement satisfaisant du roulement.

3.1.5.21

roulement a rouleaux stabilisé

roulement a rouleaux pouvant supporter les températures d'exposition spécifiées et de conserver sa
stabilité dimensionnelle

Note 1 al'article: Accompli par les composants de la trempe.

© IS0 2023 - Tous droits réservés 17


https://standardsiso.com/api/?name=870e2973287879fa15ffb1b60525db5a

ISO 5593:2023(F)

3.1.5.22

roulement a rouleaux coniques a bague intérieure double

roulement a rouleaux coniques a bague intérieure a deux chemins de roulement

TDI

roulement a rouleaux coniques a deux rangées comportant une bague intérieure avec deux chemins de
roulement et deux bagues extérieures

Note 1 al'article: Voir Figure 125.

3.1.5.23

roulement a rouleaux coniques a bague extérieure double

roulement 3 rouleaux coniques a bague extérieure a deux chemins de roulement
TDO
roulement a fouleaux coniques a deux rangées comportant une bague extérieure avec deux chemins de
roulement et deux bagues intérieures assemblées

Note 1 al'arti¢le: Voir Figure 126.

3.1.5.24
roulement J aiguilles avec bagues usinées
roulement rddial a aiguilles avec bagues pleines usinées

3.2 Elémdnts de roulement

3.2.1 Gén¢ralités

3.2.11
élément de youlement
élément composant un roulement a lI'exclusion de tous accessoires

3.2.1.2
bague
bague de roplement

élément annyilaire d'un roulement radial eomportant un ou plusieurs chemins de roulement

Note 1 al'artigle: Voir Figures 34 et 35.

3.2.1.3
rondelle
rondelle de putée

élément annyilaire d'une butée comportant un ou plusieurs chemins de roulement

Note 1 al'arti¢le: Voir Figure 36.

3.2.14
bague séparable
bague qui peut étre individuellement et [ibrement séparée dun roulement complet

Note 1 al'article: Voir Figures 35, 40 et 41.

3.2.1.5

bague interchangeable

bague séparable qui peut étre remplacée par n'importe quelle autre bague d'un méme groupe, sans
altération de la fonction du roulement

Note 1 al'article: Voir Figure 35.
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3.2.1.6

bague a une fente

bague comportant une seule fente transversalement au(x) chemin(s) de roulement pour faciliter la
fabrication et/ou le montage

Note 1 al'article: Voir Figure 37.

3.2.1.7

bague coupée

bague coupée en deux transversalement au(x) chemin(s) de roulement dans un plan axial
(principalement) pour faciliter soit 'assemblage, soit le montage, soit les deux

Note 1 a l'article: Voir Figure 38.
Note 4 a l'article: Les deux coupes sont en général diamétralement opposées.

3.2.1{8
baguge en deux pieces
bague divisée en deux pieces annulaires par un plan perpendiculaire a son axe, chacung comportant
une pprtie au moins d'un chemin de roulement

Note 1 a l'article: Voir Figure 39.

3.2.19
rondelle d'épaulement
ronddlle séparable, de forme de base plane, dont la partiesextérieure ou intérieure est desfinée a servir
d'épafilement de bague intérieure ou de bague extérieure’d'un roulement radial a rouleaux|cylindriques

Note 1 al'article: Voir Figure 40.

3.2.1{10

bagug d'épaulement

baguge d'épaulement séparée
bague séparable ayant une section en/Lydont la partie extérieure est destinée a servir d'épaulement de
bague intérieure d'un roulement radiala rouleaux cylindriques

Note 1 a l'article: Voir Figure 41.

3.2.1]11

bagug de guidage
bagug¢ indépendante daiis un roulement a rouleaux a deux ou plusieurs rangées, utilisée pour séparer
les rapgées et guider les rouleaux

Note 1 a l'article=Voir Figure 42.

ayu pour fixer

Note 1 al'article: Voir Figure 34.

3.2.1.13

segment de retenue

segment de section constante, a utiliser dans une rainure (rainure pour segment de retenue) pour servir
d'épaulement destiné a retenir les rouleaux ou la cage (avec les éléments roulants) d'un roulement

Note 1 al'article: Voir Figure 153.
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3.2.1.14
entretoise

entretoise de bagues
anneau utilisé entre deux bagues de roulement ou rondelles de butée ou les deux parties d'une bague en
deux pieces ou d'une rondelle en deux pieces afin de maintenir entre elles une distance axiale donnée

Note 1 al'article: Voir Figures 43 et 56.

3.2.1.15
joint

joint de roulement

ou une rondg
chicanes, po

Note 1 al'arti

3.2.1.16
flasque
flasque de r
dispositif ciq
ou une rond
intermédiairn

Note 1 al'arti

3.2.1.17
déflecteur
bague de re
élément fixé
protection d

Note 1 al'arti

3.2.1.18
élément rou
élément d'un

Note 1 al'arti

3.2.1.19
cage
cage de roul
cage de butg
élément de r
eux

blle de butee et s'étendant vers lautre ]usqu a faire contact ou former un étroit paS(
ir empécher la fuite du lubrifiant et I'entrée de substances étrangeres

le: Voir Figure 44.

pulement

culaire de protection, généralement en tole emboutie, fixé sur‘une bague de roulg
blle de butée et s'étendant vers l'autre, mais sans contact, de maniére a couvrir l'eg
e

le: Voir Figure 45.

et
sur une bague intérieure ou une rondelle\arbre pour améliorer, par action centrift
un roulement contre l'entrée de substarices étrangeres

le: Voir Figure 46.

lant
roulement qui roule entre.des chemins de roulement

le: Voir Figures 34, 35,36, 47, 62, 63, 64, 65, 66, 67, 68 et 69.

ement
e
bulement qui entoure partiellement tout ou partie des éléments roulants et se déplac

bment
space

ge, la

P avec

Note 2 a l'article: Son but est de maintenir 1'équidistance des éléments roulants et généralement aussi de les
guider et/ou les retenir dans le roulement (la butée).

3.2.1.20

intercalaire

intercalaire d'éléments roulants
élément de roulement placé entre éléments roulants adjacents, se déplacant avec eux et dont le but

principal est

d'en maintenir I'équidistance

Note 1 a l'article: Voir Figure 47.
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3.2.1.21

joint a labyrinthe

joint de roulement extérieur formant un passage étroit de maniére a assurer I'étanchéité sans contact
entre des éléments tournants et des éléments fixes

Note 1 al'article: Voir Figure 156.

3.2.2 Particularités d'éléments de roulement

3.2.2.1
chemin de roulement
surfage-dunebague-otdunerondelesuppertantiacharge-dunreorlementproprementpréparée pour

servir de piste de roulement pour les éléments roulants

Note 1 al'article: Voir Figures 48, 49, 50 et 52.

3.2.2]2
chemin droit
chem|n de roulement dont la génératrice est une droite

Note 1 a l'article: Voir Figure 49.

3.2.2{3
chemin bombé
chem|n de roulement droit ayant un profil régulier et 1égéretnent convexe

Note 1 a l'article: Le chemin bombé sert a éviter les charges de&’bord entre les rouleaux et le chemin|de roulement.

3.2.2}4
chemlin sphérique
chem|n de roulement dont la surface a la forme d'une zone sphérique

Note 1 al'article: Voir Figures 50 et 52.

3.2.2{5
gorge
chem|n de roulement d'un roulement a billes ayant une section généralement circulaire d'un rayon un
peu plus grand que le demi-diameétre des billes

Note 1 al'article: Voir Figures 48 et 60.

3.2.2{6

épaulement
épaulement de gorge
flanc d'une. gorge

Note 1 &Farticle: Voir Figure 48.

3.2.2.7

épaulement

collet paralléle a la direction de roulement, saillant de la surface d'un chemin de roulement, dont le but
est généralement de supporter et/ou de guider et/ou de retenir les éléments roulants dans un roulement
arouleaux

Note 1 al'article: Voir Figures 49 et 50.

3.2.2.8
surface de centrage de cage
surface cylindrique d'une bague de roulement destinée au guidage radial d'une cage

Note 1 al'article: Voir Figures 49 et 50.
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3.2.2.9

encoche de remplissage
encoche pratiquée sur un épaulement d'une bague de roulement pour permettre l'introduction
d'éléments roulants

Note 1 al'article: Voir Figure 51.

3.2.2.10
face

face latérale
face d’'une bague

surface exté

ieure d'une bague perpendiculaire a I'axe de la bague

Note 1 al'arti

3.2.2.11

alésage d'ur
alésage d'ur
alésage de la

Note 1 al'arti

3.2.2.12
alésage cyli
alésage d'un

Note 1 al'arti

3.2.2.13
alésage con
alésage d'un

Note 1 al'arti

3.2.2.14
surface exté
surface exté
surface du d
butée

Note 1 al'arti

3.2.2.15

le: Voir Figures 48, 49, 50 et 51.

| roulement
le butée
bague intérieure d'un roulement ou de la rondelle arbre d'une butée

le: Voir Figures 49, 50, 51 et 60.

hdrique

roulement ou alésage d'un élément de roulement de forme cylindrique
le: Voir Figures 49, 51 et 60.

que

roulement ou d'un élément de roulement de forme conique

le: Voir Figure 50.

rieure d'un roulement

rieure d'une butée
ametre extérieur de labague extérieure d'un roulement ou de la rondelle logement

le: Voir Figures 48,51, 52 et 60.

arrondi de hague

surface d'ung

Note 1 al'arti

t bague-deroulement unissant I'alésage ou la surface extérieure a une des faces de la

le: Voir Figures 48 et 49.

d'une

bague

3.2.2.16

dégagement de rectification
gorge ou rainure au pied d'un épaulement ou d'un collet d'une bague de roulement ou d'une rondelle de
butée pour faciliter la rectification

Note 1 al'article: Voir Figures 49 et 50.

3.2.2.17

surface de frottement de joint
surface prévue pour le frottement d'un joint

Note 1 al'article: Voir Figure 44.
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3.2.2.18
rainure pour joint
rainure annulaire destinée a la fixation d'un joint de roulement

Note 1 al'article: Voir Figure 44.

3.2.2.19

rainure pour segment d'arrét

rainure pour segment de retenue

rainure annulaire destinée a recevoir un segment d'arrét

Note 1 al'article: Voir Figure 48.

3.2.2{20
rainyre de lubrification
rainufe dans un élément de roulement permettant l'arrivée du lubrifiant

Note 1 a l'article: Voir Figures 42 et 43.

3.2.2121
trou e lubrification
trou dans un élément de roulement pour permettre au lubrifiant de parvenir aux éléments|{roulants

Note 1 al'article: Voir Figures 42, 43 et 112.

3.2.2|22
face d’'une rondelle
surfage d'une rondelle perpendiculaire a 1'axe de la ratidelle et opposée au chemin de roulgment

Note 1 a l'article: Voir Figure 52.

3.2.2{23
arrondi de rondelle
surfage d'une rondelle de butée unissantl'alésage ou la surface extérieure a une des faces de la rondelle

Note 1 al'article: Voir Figure 52.

3.2.2|24
rainyre pour flasque
rainufe destinée a la fixation d'un flasque de roulement

Note 1 al'article: VoirFigure 45.

3.2.2{25

enco¢he de rétenue
encodhe ohligue dans une bague intérieure au niveau de l'intersection entre la surface extérieure et la
face de la‘hague

Note 1 al'article: Voir Figure 155.

Note 2 a l'article: Le but de cette encoche est de fournir un moyen simple d'empécher la rotation de la bague
extérieure d'un roulement par rapport a I'application sur laquelle il est monté.

3.2.3 Bagues de roulement

3.2.31

bague intérieure

bague intérieure de roulement

bague de roulement comportant le(s) chemin(s) de roulement sur sa surface extérieure

Note 1 al'article: Voir Figures 34, 35, 49, 50, 54 et 56.
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3.2.3.2

bague extérieure
bague extérieure de roulement
bague de roulement comportant le(s) chemin(s) de roulement sur sa surface intérieure

Note 1 al'article: Voir Figures 34, 35, 48 et 54.

3.2.3.3

bague intérieure double
bague intérieure a deux chemins de roulement
bague intérieure de roulement possédant deux chemins de roulement

Note 1 al'arti

3.2.3.4
bague extér
bague extér
bague extéri

Note 1 al'arti

3.2.3.5
bague intér
bague intérig

Note 1 al'arti

Note 2 a l'arti
d'un dispositi

3.2.3.6
bague intér
bague intérie

Note 1 al'arti

3.2.3.7
bague extér
bague extéri

Note 1 al'arti

3.2.3.8
douille

douille de roulement

bague extéri

le: Voir Figures 42, 50 et 125.

ieure double
ieure a deux chemins de roulement
bure de roulement possédant deux chemins de roulement

le: Voir Figure 56.

eure élargie
ure de roulement élargie d'un ou des deux cotés

le: Voir Figure 46.

cle: Elle a pour but d'améliorer le guidage de l'arbre:dans 'alésage et de permettre soit la fi
Fde blocage, soit de ménager un espace supplémentaire pour dispositifs d'étanchéité, soit les

eure étagée
ure dont un ou les deux épaulementsiont été complétement ou partiellement supprin

le: Voir Figure 4.

ieure démontable

le: Voir Figure 6.

bure de-roulement fabriquée par emboutissage de tole

xation
deux.

nés

bure dont un ou les deux€paulements ont été completement ou partiellement supprigés

Note 1 al'arti

lezVoir Figure 57.

Note 2 al'article: Généralement, une bague extérieure d'un roulement radial a aiguilles avec un fond (douille avec

fond) ou sans

3.2.39
bague extér

fond.

ieure a collet

bague extérieure de roulement pourvue d'un collet

Note 1 al'article: Voir Figure 55.
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3.2.3.10
bague extérieure a surface extérieure sphérique

bague extérieure de roulement comportant une surface extérieure sphérique pour permettre un défaut

d'alignement permanent (déversement) entre son axe et celui de son logement
Note 1 al'article: Voir Figure 58.

3.2.3.11
bague d'alignement

bague ayant une surface intérieure sphérique, utilisée entre une bague extérieure a surface sphérique

conjuguée et 'alésage d'un logement

Note 1 al'article: Voir Figure 58.

3.2.3{12
surface extérieure sphérique

surfate du diametre extérieur, par exemple d'une bague extérieure de roulement, ayant 13

zone $phérique
Note 1 a l'article: Voir Figures 46 et 58.

3.2.3{13

granﬁe face

grangle face d'une bague de roulement

face d'une bague de roulement destinée a supporter la charge.axiale appliquée

Note 1 al'article: Voir Figures 53 et 54.

3.2.3{14

petite face

petite face d'une bague de roulement

face d'une bague de roulement ne recevant pas la charge axiale appliquée

Note 1 al'article: Voir Figures 53 et 54.

3.2.3{15
collet sur bague extérieure

collet| sur la surface extérielire d'une bague extérieure de roulement destiné a fixer 14

roulement dans son logement et a supporter la charge axiale appliquée

Note 1 al'article: Voir Figure 55.

3.2.3{16

face d'appui de collet

face d'appui-dée collet sur bague extérieure

face d'un«collet sur bague extérieure destinée a supporter la charge axiale appliquée

Note AParticla Voir Bigneog OO
Iearaae e gure =0

3.2.3.17
grand épaulement de bague intérieure

forme d'une

position du

épaulement coté grande face du chemin de roulement de la bague intérieure, destiné a recevoir la

poussée axiale transmise par la grande face des rouleaux
Note 1 al'article: Voir Figure 54.

Note 2 al'article: Ce terme s’applique au roulement a rouleaux coniques.
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3.2.3.18
petit épaule

épaulement coté petite face du chemin de roulement de la bague intérieure, destiné a retenir les

rouleaux

ment de bague intérieure

Note 1 al'article: Voir Figures 54 et 59.

Note 2 al'article: Ce terme s’applique au roulement a rouleaux coniques.

3.2.3.19
épaulement

épaulement coté petite face du chemin de roulement de la bague extérieure, destiné a recevoir la

de bague extérieure

poussée axidle transmise par la grande face des rouleaux

Note 1 al'arti
Note 2 al'arti

3.2.3.20
épaulement
épaulement

Note 1 al'arti

3.2.3.21
arrondi cote
surface uniss

Note 1 al'arti

3.2.3.22
arrondi cotg
surface uniss

Note 1 al'arti

3.2.3.23
arrondi cote
surface uniss

Note 1 al'arti

3.2.3.24
arrondi cotg
surface uniss

Note 1 al'arti

le: Voir Figure 59.

le: Ce terme s’applique au roulement a rouleaux coniques.

médian

entral fixe d'une bague de roulement possédant deux chemins de roulement
le: Voir Figure 50.

b grande face de bague intérieure

ant la grande face d'une bague intérieure de roulement a son alésage

le: Voir Figure 53.

b grande face de bague extérieure

ant la grande face d'une bague extérieure de roulement a sa surface extérieure
le: Voir Figure 53.

 petite face de bague intérieure

ant la petite face d'une bague intérieure de roulement a son alésage

le: Voir Figure 53,

b petite face-de bague extérieure

ant la pétite face d'une bague extérieure de roulement a sa surface extérieure

le: Noir Figure 53.

3.2.3.25

bague intérieure avec épaulement
bague intérieure comportant un épaulement de guidage

Note 1 al'article: Voir Figure 127.

3.2.3.26
bague extér

ieure avec épaulement

bague extérieure comportant un épaulement de guidage

Note 1 al'article: Voir Figure 128.
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Rondelles de butée

1

rondelle arbre
rondelle de butée destinée a é&tre montée sur un arbre et comprenant un (des) chemin(s) de roulement
sur I'une ou ses deux faces

Note 1 al'article: Voir Figures 36 et 60.

3.2.4.

2

rondelle logement
rondelle de butée destinée a étre montée dans un logement et comprenant un (des) chemins de

roule
Note 1

3.2.4
rond
rond
rondd
rangé
arbre

Note 1

3.2.4
rond
rond6
(déve

Note 1

3.2.4
contr
rondd
sphér

Note 1

3.2.4

ment sur l'une de ses faces
al'article: Voir Figures 36, 52 et 60.

3
plle médiane

plle arbre médiane

lle de butée comprenant un chemin de roulement sur chacune de.ses faces, utilisée e
es d'éléments roulants d'une butée a deux rangées, a double effet et destinée a étre nj

al'article: Voir Figure 61.

4

elle logement sphérique

lle logement ayant une face d'appui sphérique peur permettre un défaut d'alignemer|
'sement) entre son axe et celui de son logement

al'article: Voir Figure 61.

5
eplaque sphérique
lle dont une des faces est de forme sphérique concave, utilisée entre une rondg
ique conjuguée et la surface.d'appui d'un logement

al'article: Voir Figure 61!
6

face
face
tang

Note

'appui sphérique
'appui d'une,rondelle logement de forme sphérique convexe centrée sur l'axe d
tiel a un plan perpendiculaire a I'axe de rotation

al'article:'Voir Figure 61.

ntre les deux
ontée sur un

It permanent

lle logement

b rotation et

face d'une rondelle arbre destinée a supporter la charge axiale qui est un plan plat perpendiculaire a
'axe de rotation, généralement opposé a une face du chemin de roulement

Note 1 al'article: Voir Figures 36 et 60.

3.24.8
arrondi de la face d'appui d'une rondelle arbre
surface unissant la face d'appui d'une rondelle arbre a son alésage

Note 1 al'article: Voir Figure 60.
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3.2.49
face d'appui

d'une rondelle logement

face d'une rondelle logement destinée a supporter la charge axiale appliquée, généralement opposée a

une face com

portant un chemin de roulement

Note 1 al'article: Voir Figures 52 et 60.

3.2.4.10

arrondi de la face d'appui d'une rondelle logement
surface unissant la face d'appui d'une rondelle logement a sa surface extérieure

Note 1 al'article: Voir Figures 52 et 60.

3.2.4.11
rondelle séy
rondelle de 1

3.2.4.12

rondelle int
rondelle sép3
altération de

3.2.4.13
rondelle de
rondelle de b

Note 1 al'arti

3.2.4.14
face d'appui

arable
utée qui peut étre individuellement et librement séparée d'un roulement complet

erchangeable
irable qui peut étre remplacée par n'importe quelle autre rondelle dn méme groups
la fonction du roulement

butée axiale
utée pour cage a aiguilles axiale

le: a l'article: Voir Figure 30.

plane

face d'appui ¢l'une rondelle de butée qui est plane perpendiculairement a I'axe de rotation, générals

opposée a uf
Note 1 al'arti

3.2.4.15
rondelle de
rondelle de i

Note 1 al'arti

3.2.4.16
rondelle de
rondelle de i

Note 1 al'arti

e face comportant un chemin de roulement

le: Voir Figures 24 et 25.

butée logement

utée destinée a étre montée dans un logement
le: Voir Figure 24.

butée arbré

utée destinée a étre montée sur un arbre

le: Voir-Figure 24.

, sans

bment

3.2.5 Elé

3.2.5.1
bille

Ents Toulants

élément roulant sphérique

3.2.5.2
rouleau

élément roulant ayant un axe de symétrie et une section circulaire dans n'importe quel plan
perpendiculaire a cet axe

Note 1 al'article: Voir Figures 62, 63, 64, 65, 66, 67, 68 et 69.
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3.2.5.3
garniture en billes
ensembles des billes contenues dans un roulement déterminé

3.2.5.4
jeu de billes
billes d'une rangée d'un roulement

3.2.5.5
rouleau cylindrique
rouleau avec une surface essentiellement cylindrique

Note 1 a l'article: Voir Figures 62 et 68.

3.2.5/6
aiguille
rouleau cylindrique de faible diametre et de rapport longueur/diamétre élevé

Note 1 al'article: Voir Figure 63.

Note 2 a l'article: On considére généralement que la longueur est de 3 a 10 fois le diametre, leqyel ne dépasse
habityellement pas 6 mm.

Note 3 al'article: Les extrémités d'une aiguille peuvent présenter différentes formes.

3.2.5{7
long rouleau cylindrique
roulepu cylindrique de rapport longueur/diameétre élevé

Note 1 a l'article: On considere généralement que lazlongueur est supérieure a trois fois le digmetre, lequel
dépaspe 6 mm.

3.2.5|8
roul€au conique
roulefu avec une surface essentiellemernt conique

Note 1 al'article: Voir Figure 64.
Note 4 al'article: Il s'agit en général d'un tronc de cone.

3.2.509
rouldau convexe
roulefu dont la surfaee extérieure présente une courbure convexe dans un plan contenantfson axe

Note 1 al'articlé: Voir Figures 66 et 67.

3.2.5{10
rouldauconcave
rouleat doNt Ia SUrface exterieure presente une courpure concave dans un pian contenant son axe

Note 1 al'article: Voir Figure 65.

3.2.5.11

rouleau convexe symétrique

rouleau convexe ayant une surface extérieure symétrique par rapport au plan perpendiculaire a l'axe
du rouleau et le coupant en son milieu

Note 1 al'article: Voir Figure 66.
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3.2.5.12

rouleau convexe asymétrique
rouleau convexe ayant une surface extérieure asymétrique par rapport au plan perpendiculaire a 1'axe
du rouleau et le coupant en son milieu

Note 1 al'article: Voir Figure 67.

3.2.5.13

rouleau bombé
rouleau réputé cylindrique ou conique dont la surface extérieure a une courbure réguliére et 1égerement
convexe dans un plan contenant son axe pour éviter les charges de bord entre le rouleau et les chemins

de roulement

3.2.5.14
rouleau dét
rouleau ayan

hlonné
t une légére modification de diamétre de sa surface extérieure aux extrémités pour

les charges de bord entre le rouleau et les chemins de roulement

Note 1 al'arti

3.2.5.15
rouleau élas
rouleau creu

Note 1 al'arti

3.2.5.16
faced'unro
surface d'ext

Note 1 al'arti

3.2.5.17
grande face
face coté gra

Note 1 al'arti

3.2.5.18
petite face d
face coté pet

Note 1 al'arti

3.2.5.19
alvéole der
creux au cen

le: Voir Figure 68.

tique

k exécuté par enroulement en hélice d'une bande de feuillard'd'acier
le: Voir Figure 69.

1leau

rémité d'un rouleau orthogonale a son axe

le: Voir Figure 62.

d'un rouleau

nd bout d'un rouleau conique ou'd'un rouleau convexe asymétrique

le: Voir Figures 64 et 67.

'un rouleau
t bout d'un rouléair conique ou d'un rouleau convexe asymétrique

le: Voir FigureS64 et 67.

bulean
e de la face d'un rouleau

bviter

Note 1 al'article: Voir Figure 64.

3.2.5.20

arrondi d'un rouleau
surface unissant une des faces d'un rouleau a sa surface extérieure

Note 1 al'article: Voir Figures 62, 64 et 67.

3.2.5.21
bille tronqu

ée

rouleau a courbure sphérique par rapport a lI'axe, ou le rayon de courbure du point de transition se situe
sur l'axe et la largeur du rouleau a billes est égale a 70 % du diametre de la courbure

Note 1 al'article: Voir Figure 129.
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Note 2 al'article: Ce type de roulement n’a pas été utilisé récemment.

3.2.5.

22

garniture en rouleaux
ensemble des rouleaux contenus dans un roulement déterminé

3.2.5.

23

jeu de rouleaux
rouleaux d'une rangée d'un roulement

3.2.6

Cages

3.2.6
cage

1

pndulée

cage dle roulement constituée d'une ou deux rondelles ondulées

Note 1

3.2.6
cage
cage
éléme
Note 1

3.2.6
cage

al'article: Voir Figure 70.

2
«<snap»

nts roulants par déformation élastique
al'article: Voir Figure 71.

3
h «fenétres»

cage dle roulement en une piéce dont les alvéoles de cage entourent les éléments roulants

Note 1

3.2.6
cage

al'article: Voir Figure 72.
4
h languettes

cage dle roulement en une piece ayant(eslanguettes de cage

Note 1

3.2.6
cage
cage ¢

Note 1

3.2.6
cage
cage

al'article: Voir Figure 73.

5
h axes-entretoises
bn deux pieces réunies par des axes-entretoises de cage

al'article: Voir'Figure 74.

6
pn deux-piéces
le roulement, dont les deux parties annulaires sont assemblées généralement par d

attac]|1es, ou des entretoises de cage

e roulement en une piece avec languettes de cage dont la forie permet I'assemb

lage avec les

bs rivets, des

Note 1 al'article: Voir Figures 70, 75 et 76.

3.2.6.7
cage coupée
cage de roulement coupée en deux pour faciliter I'assemblage

Note 1 al'article: Voir Figure 18.

Note 2 al'article: Les deux coupes sont en général diamétralement opposées.

3.2.6.8
alvéole de cage
évidement dans une cage de roulement, destiné a recevoir un ou plusieurs éléments roulants

Note 1 al'article: Voir Figures 70, 71,72,73,75 et 76.
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3.2.6.9
barrette de
partie d'une

cage
cage de roulement qui sépare deux alvéoles de cage adjacents

Note 1 al'article: Voir Figures 72 et 75.

3.2.6.10

languette de cage
barrette de cage en porte-a-faux, formant saillie sur le corps annulaire d'une cage de roulement ou sur
I'un des deux éléments d'une cage en deux pieces

Note 1 al'article: Voir Figures 71 et 73.

3.2.6.11
axe-entreto|
entretoise de

Note 1 al'arti

3.2.6.12
entretoise d
élément (pa

Ise de cage
cage de forme cylindrique qui peut passer a travers un trou axial dans un reuiléau

le: Voir Figure 74.

e cage
mi plusieurs) utilisé pour réunir les deux parties annulaires dune cage en deux pie

maintenir enftre elles une distance donnée

Note 1 al'arti

3.2.6.13

cage centré
cage centré
cage de roulg
Ou Sur une rq

3.2.6.14
cage centré
cage de roulé

3.2.6.15
cage rivetée
cage en deux

Note 1 al'arti

3.2.6.16

le: Voir Figure 76.

)

e sur bague
ment guidée radialement par une surface dé’centrage de cage sur une bague de roulg
ndelle de butée

e sur les éléments roulants
ment guidée radialement par leséléments roulants

pieces assemblées par)des rivets de cage

le: Voir Figure 70(

cage entretgisée

cage en deux
Note 1 al'arti

3.2.6.17

piéces:assemblées par des entretoises de cage

lez Voir Figure 76.

ces et

bment

cage a languettes repliées
cage en deux pieces fabriquées par un procédé d'emboutissage et assemblées en repliant les languettes
de I'une des pieces de la cage

Note 1 al'article: Voir Figure 151.

3.2.6.18
cage usinée

cage fabriquée par usinage
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3.2.6.19
cage emboutie
cage fabriquée par un procédé d'emboutissage

Note 1 al'article: Voir Figure 130.

3.2.6.20
cage moulée
cage fabriquée par un procédé de moulage

Note 1 al'article: Voir Figure 131.

3.2.6[21
cage soudée
cages|en une ou deux piéces assemblée par un procédé de soudage

3.2.6{22
rivet|de cage
rivet flestiné a assembler deux pieces de cage

Note 1 al'article: Voir Figure 70.
3.3 |Dispositions de roulements et sous-ensembles

3.3.1| Dispositions de roulements

3.3.1{1
montage par paire
dispopition de deux roulements montés cote a cot&€sur le méme arbre de telle maniere qu'ils constituent
un ensemble, disposés en O, en X ou en tandem

Note 1 al'article: Voir Figures 77, 78 et 79.

3.3.1)2
montjage par ensemble
dispopition de trois roulements;*0u plus, montés cote a cote sur le méme arbre de telle maniere qu'ils
constjtuent un ensemble

Note 1 al'article: Voir Figufe-80.

3.3.13
dispgsition en O
dispopition de-dgux roulements montés cote a cote avec les grandes faces des bagues extérieures en
regarfd 'une.del'autre

Note 1 a1'article: Voir Figure 77.

3.3.1.4

disposition en X

disposition de deux roulements montés cote a cote avec les petites faces des bagues extérieures en
regard l'une de l'autre

Note 1 al'article: Voir Figure 78.

3.3.1.5

disposition en tandem

disposition de deux ou plusieurs roulements montés cote a cote avec la grande face de la bague
extérieure de l'un des roulements en regard de la petite face de la bague extérieure du roulement
suivant

Note 1 al'article: Voir Figure 79.
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3.3.1.6

paire

deux roulements choisis ou fabriqués pour présenter des caractéristiques prédéterminées,
habituellement précharge ou jeu, lorsqu'ils sont montés conjointement d'une maniere déterminée

3.3.1.7

ensemble apparié

trois roulements, ou plus, choisis ou fabriqués pour présenter des caractéristiques prédéterminées,
habituellement la précharge ou le jeu, lorsqu'ils sont montés conjointement d'une maniére déterminée

3.3.2 Sous-ensembles

3.3.21
sous-ensemble
bague de rofilement ou rondelle de butée, avec ou sans les éléments roulants ou avec, lalcage [et les
éléments roulants, que 1'on peut séparer librement du roulement ou de la butée, ouwbien cagg avec
éléments roylants que I'on peut séparer librement du roulement ou de la butée

Note 1 al'arti¢le: Voir Figures 81, 82, 83, 84, 85, 86, 87, 88, 89, 90,91 et 92.

3.3.2.2
sous-ensembple interchangeable
sous-ensemMle qui peut étre remplacé par n'importe quel autre d'un méme groupe sans altération de la
fonction du roulement ou de la butée

3.3.2.3
sous-ensembple non interchangeable
sous-ensemMle qui ne peut pas étre remplacé par n'importeguel autre d'un méme groupe sans altération
de la fonction du roulement ou de la butée

3.3.2.4
roulement J billes sans bague extérieure
sous-ensemMle se composant d'une bague intérieure, d'une cage et de billes comme éléments roulants

Note 1 al'arti¢le: Voir Figure 81.

3.3.2.5
bague intérjeure assemblée
sous-ensemhle se composant,d‘une bague intérieure, d'une cage et de rouleaux coniques cpmme
éléments roylants

Note 1 al'arti¢le: Voir Figure 83.

3.3.2.6
roulement 3 billés'sans bague intérieure
sous-ensemHle’se‘composant d'une bague extérieure, d'une cage et de billes comme éléments roulants

Note 1 al'article: Voir Figure 84.

3.3.2.7

roulement a aiguilles sans bague intérieure

douille a aiguilles sans bague intérieure

sous-ensemble se composant soit d'une bague extérieure [d'une douille] et d'aiguilles jointives, soit
d'une bague extérieure [d'une douille], d'aiguilles et d'une cage

Note 1 al'article: Voir Figures 57, 86 et 87.
Note 2 a l'article: Lorsque cela est nécessaire, le terme est modifié par descriptions additionnelles du roulement,

par exemple «douille a aiguilles jointives sans bague intérieure» ou «roulement a aiguilles avec cage, sans bague
intérieure».
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3.3.2.8
roulement a rouleaux sans bague extérieure
sous-ensemble se composant d'une bague intérieure, de rouleaux et d'une cage

Note 1 al'article: Voir Figures 82 et 83.

3.3.2.9
roulement a rouleaux sans bague intérieure
sous-ensemble se composant d'une bague extérieure, de rouleaux et d'une cage

Note 1 al'article: Voir Figures 85, 86 et 87.

3.3.3

3.3.3
cage
sous-

Note 1

3.3.3
cage
sous-

Note 1

3.3.3
cage
cage 3

Note 1

3.3.3
cage
sous-

Note 1

3.3.3
cage
cage 3

Note 1

Note 2
rouled

Cages avec éléments roulants

1
hvec éléments roulants
ensemble composé de la cage et des éléments roulants d'un roulement ou/d"une butég

al'article: Voir Figures 88, 89, 90, 91 et 92.
2
h billes

bnsemble composé des billes et de la cage d'un roulement a'bitles
al'article: Voir Figures 88 et 89.

3
h billes radiale
| billes destinée a un roulement radial a billes

al'article: Voir Figure 88.

4
h rouleaux
ensemble composé de rouleaux et'de la cage d'un roulement a rouleaux

al'article: Voir Figures 90, 91yet 92.

5
h rouleaux radiale
| rouleaux destiée*a un roulement radial a rouleaux

al'article: Voir'Figures 90 et 91.

a l'articlevLorsque cela est nécessaire, le type de rouleaux est précisé dans le terme, par ex
ux cylindriques radiale».

3.3.3

emple «cage a

6

cage a billes axiale
cage a billes destinée a une butée a billes

Note 1 al'article: Voir Figure 89.

3.3.3.7
cage a rouleaux axiale
cage a rouleaux destinée a une butée a rouleaux

Note 1 al'article: Voir Figure 92.

Note 2 a l'article: Lorsque cela est nécessaire, le type de rouleaux est précisé dans le terme, par exemple «cage a
aiguilles axiale».
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3.4 Dimensions et identifications des particularités

3.4.1 Séries et plans de dimension, et identifications d'autres particularités

3.4.1.1

plan de dimensions
systeme ou tableau couvrant les dimensions d'encombrement de roulements

3.4.1.2
série de rou

lements

ensemble de roulements d'un type déterminé, dimensionnellement échelonnés, avec le plus souvent le

méme angle

3.4.1.3

série de din{
combinaison|
roulements J

Note 1 al'artiq
qu'il s'agitd'u

3414

série de dia
série de didg
roulements,

Note 1 a I'arti
roulements, p

3.4.1.5

série de largeurs

série de larg
de diametres

Note 1 a l'art
roulements ra

3.4.1.6
série de hau
série de haut
diametres

Note 1 a l'arti
butées, par ex]

3.4.1.7

e Tcomtact et une certaine retatiom emtre teurs tiTens oS O eICoIMDTEeNTeTTt

lensions
d'une série de largeurs ou série de hauteurs avec une série de diametpes et, po
rouleaux coniques, une série d'angles

le: Pour les roulements radiaux a rouleaux cylindriques des séries 02E, 22E;-03E et 23E,le E s
h modele présentant une cage a rouleaux renforcée et une capacité de charge radiale accrue.

meétres
metres extérieurs de roulements, un pour chaque, diametre standard d'alésa
fes deux diameétres étant souvent liés par une relation 'déterminée

'le: Les séries de dimensions sont décrites plus en détail’dans les plans de dimensions ISO p
hr exemple 1'ISO 15.

eurs de roulements, une pour chaqueldiameétre d'alésage de roulements dans chaque

cle: Les séries de largeur sontidécrites plus en détail dans les plans de dimensions ISO pq
diaux, par exemple 1'ISO 15,

teurs
eurs de butées, uhe’pour chaque diameétre d'alésage de roulements dans chaque sé

cle: Les séries-de hauteurs sont décrites plus en détail dans les plans de dimensions ISO p
emple '1SO,/104.

ES

ur les

gnifie

be de

ur les

série

ur les

rie de

ur les

série d'angl

éventail déterminé d'angles de contact

Note 1 a l'article: Les séries d'angles sont décrites plus en détail dans les plans de dimensions ISO pour les
roulements a rouleaux coniques, par exemple I'ISO 355.

3.4.1.8
désignation

de base

code de base
combinaison d'un numéro et/ou d'une (de) lettre(s) représentant le type de roulement suivi par des
chiffres représentant les dimensions d'encombrement
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3.4.19

symbole complémentaire

symbole destiné a représenter une (des) spécification(s) complémentaire(s) d'un roulement, ajouté au
code de base

Note 1 a l'article: 1l s'agit des symboles pour cage, joints, flasques, modeles de bague, disposition, jeu interne,
classe de tolérance, etc.

3.4.1.10
symbole de série de roulements
symbole représentant le type de roulement et la série de dimensions

Note 1 a l'article: Il est constitué d'un symbole de type de roulement et d'un numéro de série de dinjensions. Il est
reprégenté par un numéro ou par un numéro et une (des) lettre(s).

3.4.1{11
symbole de type de roulement
symbple, numéro ou lettre(s) représentant un type de roulement

3.4.1{12
numéro de série de dimensions
numéro représentant la série de dimensions

Note 1 a l'article: Normalement représenté par un numéro a deux chiffres, le premier chiffre correfpondant a un
numéro de série de hauteurs et le deuxieme chiffre a un numéro de série de largeurs.

3.4.1113
numéro de série de diameétres
numéjro représentant la série de diametres

3.4.1114
numéro de série de largeurs
numéro représentant la série de largeurs

3.4.115
numéro de série de hauteurs
numéjro représentant la série d¢ hauteurs

3.4.1{16
numéro de diametre d'alésage
numéro représentantdejdiamétre nominal d'alésage d'un roulement

Note 1 a l'article: Il estnormalement constitué d'un numéro a deux chiffres.

3.4117
symbole d'angle de contact
symbple. représentant l'angle nominal de contact de roulements a billes a contact oplique et de

roule I ante N ranlaany canialiac
TICIICo o T oo X comquts

Note 1 al'article: Il est normalement constitué d'une (de) lettre(s) ou d'une (de) lettre(s) et d'un numéro.
Note 2 a l'article: Voir numéro de série d’angles (3.4.1.18).

3.4.1.18
numeéro de série d'angles
numéro représentant une série d'angles de roulements a rouleaux coniques

Note 1 al'article: Il est normalement constitué d'un numéro a un chiffre.
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3.4.2 Plans

3.4.2.1

face de référence
face d’'un élément de roulement désignée comme telle par le fabricant du roulement et qui peut servir de
référence lors des mesurages

3.4.3 Dimensions d'encombrement

3.4.3.1

dimension d'encombrement

dimension ¢
dimension ¢
dimension d¢

Note 1 a l'arti
largeur (hautg

3.4.3.2

'CllLUlll:Jl ClllCllt C‘l'uu 1 uulcuu::ut
'encombrement d'une butée
bfinissant I'encombrement d'un roulement

Cle: Les dimensions d'encombrement typiques sont le diametre d'alésage, le diametre extéri
ur) et les arrondis.

diametre d’alésage

diametre de
diametre dd
diametre de

Note 1 al'arti

3.4.3.3

I'alésage d'un roulement
I'alésage d'une butée
'alésage de la bague intérieure d'un roulement ou de la rondelle arbre d'une butée

le: Voir Figures 93, 94 et 96.

diametre e

térieur

diametre extérieur d'un roulement
diametre extérieur d'une butée

diameétre ex
Note 1 al'arti

3.4.3.4
largeur
largeur d'ur
distance axi3

Note 1 al'arti

Note 2 a l'art
grande face d¢

3.4.3.5
hauteur

érieur de la bague extérieure d'un roulement ou de la rondelle logement d'une butée

le: Voir Figures 93, 94 et 96.

| roulement
le entre les deux faces\des bagues délimitant la largeur d'un roulement radial

le: Voir Figures 93-et94.

eur, la

cle: Pour un4eulement a rouleaux coniques a une rangée, il s'agit de la distance axiale entre la

la bague extérieure et celle de la bague intérieure.

hauteur d'u

nebutée

distance axiale entre les deux faces d'appui des rondelles délimitant la hauteur d'une butée

Note 1 al'article: Voir Figure 96.

3.4.3.6

dimension d'arrondi
étendue dans une direction radiale ou axiale de la surface d'un arrondi de bague ou de rondelle

Note 1 al'article: Voir Figures 52 et 93.

3.4.3.7

largeur d'un collet
distance axiale entre les deux faces d'un collet

Note 1 al'article: Voir Figure 95.
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3.4.3.8
hauteur d'un collet
dimension radiale d'un collet

Note 1 al'article: Voir Figure 95.
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Note 2 al'article: Pour un collet sur bague extérieure, il s'agit de la distance radiale entre sa surface extérieure et

celle de la bague extérieure.

3.4.39
diameétre de rainure pour segment d'arrét
diametre de la surface cylindrique d'une rainure pour segment d'arrét

Note 1 a l'article: Voir Figure 97.

3.4.3]110
largeur de rainure pour segment d'arrét
distance axiale entre les faces latérales d'une rainure pour segment d'arrét

Note 1 al'article: Voir Figure 97.

3.4.3{11

profgndeur de rainure pour segment d'arrét

distahce radiale entre la surface cylindrique d'une rainure pour$egment d'arrét etla surfac
dans laquelle la rainure est usinée

Note 1 a l'article: Voir Figure 97.

3.4.3112

rayon de la surface d'alignement

rayony de courbure de la surface sphérique d‘une rondelle logement sphérique, d'une
sphériique, d'une bague extérieure a surfaceextérieure sphérique ou d'une bague d'alignen

Note 1 a l'article: Voir Figure 96.

3.4.3]113

haut¢ur du centre de la surfacé&d'alignement

distapce axiale entre le centre“de courbure de la face d'appui sphérique d'une rondg
sphérfique et la face d'appuiopposée de la rondelle arbre d'une méme butée

Note 1 al'article: Voir Figure96.

3.4.3{14
largejur hors-tout-des bagues intérieures
distapce axiale.totale de roulements appariés entre une face latérale d'une bague intérie

e cylindrique

fontreplaque
hent

lle logement

ure et l'autre
nbinées dans

face latérale-d'une autre bague intérieure, lorsque plus de deux bagues intérieures sont cor

des rgulements appariés, des roulements a deux rangées ou des roulements a plusieurs ralllgées

Note 1 al'article: Elle peut inclure un ou plusieurs intercalaires.

3.4.3.15
largeur hors-tout des bagues extérieures

distance axiale totale de roulements appariés entre une face latérale d'une bague extérieure et l'autre
face latérale d'une autre bague extérieure, lorsque plus de deux bagues extérieures sont combinées

dans des roulements appariés, des roulements a deux rangées ou des roulements a plusieu

Note 1 al'article: Elle peut inclure un ou plusieurs intercalaires.
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3.4.3.16

jeu axial

stickout

distance axiale entre les faces latérales des bagues extérieures et intérieures du méme c6té en l'absence
de jeu interne axial dans le roulement

Note 1 al'article: Voir Figure 132.

Note 2 al'article: Pour le terme «jeu axial», il peut s'agir d'un «retrait» ou d'une «saillie».

3.4.4 Dimensions des sous-ensembles et des éléments

3.4.41
diameétre d'entrée d'une bague extérieure

diameétre d'e¢ntrée de la grande face d'une bague extérieure
diametre du [cercle virtuel de 'intersection de la grande face d'une bague extérieure ave¢le'cone ipscrit
dans cette bague extérieure et tangent a son chemin de roulement aux points de contactthéoriques

Note 1 al'arti¢le: Voir Figure 95.
Note 2 al'arti¢le: Ce terme s’applique aux roulements a rouleaux coniques.

3.4.4.2
angle d'unebague extérieure
angle compris entre deux droites, tangentes au chemin de roulement'd'une bague extérieure aux points
de contact théoriques et situées dans un plan contenant I'axe de cette bague extérieure

Note 1 al'arti¢le: Voir Figure 94.
Note 2 al'arti¢le: Ce terme s’applique au roulements a rouleatxconiques.

3.4.4.3
largeur d'une bague
distance axigle entre les deux faces latérales@'wne bague de roulement

Note 1 al'artigle: Voir Figures 93 et 94.

3.4.4.4
hauteur d'uhe rondelle
distance axigle entre les deux faces extrémes d'une rondelle de butée

Note 1 al'artigle: Voir Figure.96!

3.4.4.5
diameétre d'pune bille
distance conjpriseentre deux plans paralléles tangents a la surface d'une bille

3.4.4.6
diameétre d’'un rouleau
distance entre deux plans paralléles tangents a la surface cylindrique d'un rouleau

3.4.4.7
longueur d’'un rouleau
distance comprise entre les deux plans radiaux au contact des deux extrémités d'un rouleau

Note 1 al'article: Pour les calculs de charges de base, cependant, la «longueur de rouleau» a utiliser est la longueur
théorique du contact entre le rouleau et celui des chemins de roulement sur lequel le contact est le plus court.
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3.4.4.8
diametre sous rouleaux d'un roulement
diametre du cylindre théorique inscrit a I'intérieur de I'ensemble des rouleaux

Note 1 al'article: Voir Figure 98.
Note 2 al'article: Ce terme s’applique aux roulements radiaux sans bague intérieure.

3.4.4.9
diametre sous billes d'une cage a billes
diameétre théorique sous les billes formant la garniture d'une cage a billes radiale

Note TaTarticle: voir Figure 60o.

3.4.4110
diamptre sur billes d'une cage a billes
diamé¢tre théorique sur les billes formant la garniture d'une cage a billes radiale

Note 1 al'article: Voir Figure 88.

3.4.411
diampgtre d'alésage d'une cage a billes axiale
diam¢tre d'alésage de la cage d'une cage a billes axiale

Note 1 al'article: Voir Figure 89.

3.4.4112
diamptre extérieur d'une cage a billes axiale
diamé¢tre extérieur de la cage d'une cage a billes axiale

Note 1 al'article: Voir Figure 89.

3.4.4/13
diampgtre sur rouleaux d'une rangée
diam¢tre du cylindre théorique circonserit autour d'une rangée de rouleaux

Note 1 al'article: Voir Figure 99.
Note 4 al'article: Ce terme s’applique aux roulements radiaux sans bague extérieure.

3.4.4114
diamptre sur rouleaux d'un roulement
diam¢tre du cylindrethéorique circonscrit autour de I'ensemble des rouleaux

Note 1 a l'articlé€: Ce terme s’applique aux roulements radiaux sans bague extérieure.

3.4.4{15

diamptre sous rouleaux d’'une cage a rouleaux
diame z i

diametre théorique sous les rouleaux formant la garniture d'une cage a rouleaux radiale

Note 1 al'article: Voir Figure 99.

3.4.4.16

diametre sur rouleau d’'une cage a rouleaux

diameétre sur rouleaux d'une cage a rouleaux radiale

diameétre théorique sur les rouleaux formant la garniture d'une cage a rouleaux radiale

Note 1 al'article: Voir Figure 82.
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3.4.4.17

diameétre d'alésage d'une cage a rouleaux axiale
diametre d'alésage de la cage d'une cage a rouleaux axiale

Note 1 al'article: Voir Figure 100.

3.4.4.18

diameétre extérieur d'une cage a rouleaux axiale
diameétre extérieur de la cage d'une cage a rouleaux axiale

Note 1 al'article: Voir Figure 100.

3.4.4.19
rayon de go

ge

rayon de courbure de la gorge dans le plan axial

Note 1 al'arti

3.4.4.20
profondeur
profondeur ¢

Note 1 al'arti

Note 2 a l'art
mesurée du c

3.4.4.21

le: Voir Figure 133.

de gorge
e la gorge dans le plan axial

le: Voir Figure 134.

cle: Si la hauteur des épaulements des deux cotés est différenite, la profondeur est général
té le plus haut.

largeur de gorge

distance ent
épaulements

Note 1 al'arti

3.4.4.22
diametre d'

diameétre d'l(lJl’l

sur la face cdg
Note 1 al'arti
Note 2 al'arti

3.4.4.23

diametre d’
diametre d'y
tangent a la f

re les épaulements du chemin de roulement a rouleaux des deux cotés ou ent
de la gorge du chemin de roulement

le: Voir Figure 135.
in rouleau du co6té grand bout

cercle virtuel qui apparaifa'intersection entre la surface conique et la surface sphé
té grand bout

le: Voir Figure 136.

le: Ce terme s’applique aux roulements a rouleaux coniques.

in rouléau'du c6té petit bout
n cercle virtuel qui apparait a l'intersection entre la surface conique et un plan
ace‘coté petit bout

ement

re les

rique

radial

Note 1 a l'article: Voir Figure 136.

Note 2 al'article: Ce terme s’applique au roulement a rouleaux coniques.

3.4.4.24

largeur d'épaulement
dimension axiale d'un épaulement

Note 1 a l'article: Voir Figure 137.

3.4.4.25

diamétre extérieur d'un segment d'arrét monté
diametre extérieur d'un segment d'arrét apres l'avoir monté dans la rainure pour segment d'arrét

Note 1 al'article: Voir Figure 138.
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3.4.4.26
hauteur de section de segment d'arrét
dimension radiale de la section d'un segment d'arrét

Note 1 al'article: Voir Figure 138.

3.4.4.27

épaisseur de segment d'arrét

largeur de segment d'arrét

dimension axiale de la section d'un segment d'arrét

Note 1 al'article: Voir Figure 138.

3.5 |Dimensions associées a des tolérances

3.5.1| Largeurs de bagues intérieures et extérieures

3.5.1{1
largejur nominale hors-tout des bagues intérieures

distapce axiale totale entre la face latérale théorique d'une bague intérieure et l'autre
théorfque d'une autre bague intérieure, lorsque plus de deux bagues’/intérieures sont con
un rofilement apparié, un roulement a deux rangées ou un roulement a plusieurs rangées

3.5.1{2

largeur nominale hors-tout des bagues extérieures

distafpce axiale totale entre la face latérale théorique.dune bague extérieure et l'autre
théorjque d'une autre bague extérieure, lorsque plus‘de deux bagues extérieures sont corj
un ropillement apparié, un roulement a deux rangées'ou un roulement a plusieurs rangées

sont

face latérale
hbinées dans

face latérale
hbinées dans

nts aux faces
5 intérieures

t a plusieurs

nts aux faces
S extérieures
t a plusieurs

lorsque plus de de un
deux rangées ou un roulement a plusieurs rangées

3.5.1.6
écart de la largeur isolée hors-tout des bagues extérieures

5 intérieures
roulement a

différence entre la largeur hors-tout réelle et la largeur hors-tout nominale des bagues extérieures

lorsque plus de deux bagues extérieures sont combinées dans un roulement apparié, un
deux rangées ou un roulement a plusieurs rangées
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3.5.2 Dim
3.5.2.1

ensions des rouleaux

diametre nominal d'un rouleau

diameétre de

définition, utilisé d’'une maniere générale pour identifier le diametre d'un rouleau

Note 1 a l'article: Pour un rouleau symétrique, il s'agit du diametre théorique dans un plan radial passant par le
milieu de la longueur du rouleau. Pour un rouleau asymétrique, il s'agit de son plus grand diameétre théorique
(c'est-a-dire, pour un rouleau conique, celui de sa grande face, a l'intersection théorique a aréte vive avec sa

surface extéri
3.5.2.2

diametre is
distance ent

eure).

Ié d’un rouleau
‘e deux tangentes a la surface réelle d'un rouleau, paralléles entre elles et contenue¥

un méme plan perpendiculaire a I'axe du rouleau

3.5.2.3
diametre m
diameétre m
moyenne ari
radial isolé

3.5.2.4
variation d¢d
différence en

3.5.2.5
longueur nd
longueur de

3.5.2.6
longueur ré
distance comn

3.5.3 Jeui

3.5.3.1
jeu interne
jeu interne a

Note 1 a l'art
élastique proy

3.5.3.2

jeu circonfé
jeu qui appal
de I'ensembl

3.5.3.3

pyen d’'un rouleau dans un plan radial
pyen d'un rouleau dans un plan radial isolé

diametre d'un rouleau dans un plan radial isolé
tre le plus grand et le plus petit des diameétres isolés d*un rouleau dans un plan radia

minale d'un rouleau
éfinition, utilisée d'une maniére générale pouridentifier la longueur d’'un rouleau

elle d'un rouleau
prise entre deux plans radiaux au-contact des deux extrémités réelles d'un rouleau

nterne

le fonctionnement
ors qu'un roulementest en service

cle: Le jeu intefne“de fonctionnement dans la direction radiale est la somme de la défory
oquée par la€harge du roulement et du jeu interne radial effectif.

rentiel
fait en périphérie d'un roulement a éléments roulants jointifs apres mise en contact

dans

fhmétique du plus grand et du plus petit des diametres isolés d’umrouleau dans ut plan

| isolé

hation

étroit

p de’s éléments roulants

jeu d'alvéole de cage
jeu entre une alvéole de cage et un élément roulant dans l'alvéole

3.6 Coupl

e, charges et durée

3.6.1 Couple

3.6.1.1

couple de démarrage
couple nécessaire pour amorcer la rotation d'une bague de roulement ou d'une rondelle de butée par
rapport a l'autre bague ou rondelle maintenue immobile
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3.6.1.2

couple résistant en fonctionnement

couple nécessaire pour empécher la rotation d'une bague de roulement ou d'une rondelle de butée
pendant que l'autre bague ou rondelle est entrainée

3.6.2 Charges réelles

3.6.2.1
charge radiale
charge agissant dans une direction perpendiculaire a I'axe du roulement ou de la butée

3.6.22
charge axiale

ge dynamique
e agissant sur un roulement ou une butée alors que ses bagii€s ou rondelles tournent les unes par

ge fixe sur la bague intérieure
dont la ligne d'action ne tourne pas par rapport\ala bague intérieure du roulement

ge fixe sur la bague extérieure
dont la ligne d'action ne tourne pas partrapport a la bague extérieure du roulement

ge tournante sur la bague extérieure
dont la ligne d'action tourne par rapport a la bague extérieure du roulement

charge dont ladigne d'action tourne continuellement d'un angle inférieur a 2m rad, alternatijvement dans
un sehs et dansl'autre, par rapport a I'une ou aux deux bagues du roulement ou rondelles de la butée

char ge-vat iable
charge d'intensité variable

3.6.2.11

charge de direction indéterminée

charge dontla direction ne peut étre déterminée de maniére satisfaisante et qui pour cela est considérée
comme tournante ou oscillante par rapport aux deux bagues du roulement ou rondelles de la butée

3.6.2.12
précharge
force appliquée en continu a un roulement indépendamment de la charge active en service

Note 1 a l'article: La force peut étre appliquée par un serrage contre un autre roulement (précharge externe) ou

induite dans un roulement par des dimensions de chemin et d'éléments roulants qui provoquent un «jeu négatif»
(précharge interne).
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Note 2 al'article: La précharge est appliquée afin d'améliorer les caractéristiques de performance du roulement.

3.6.2.13

charge fixe sur la rondelle arbre
charge dont la ligne d'action ne tourne pas par rapport a la rondelle arbre de la butée

3.6.2.14

charge fixe sur la rondelle logement
charge dont la ligne d'action ne tourne pas par rapport a la rondelle logement de la butée

3.6.2.15

charge tournante sur la rondelle arbre

charge dont

3.6.2.16
charge tour
charge dont

3.6.2.17

a ligne d'action tourne par rapport a la rondelle arbre de la butée

hante sur la rondelle logement
a ligne d'action tourne par rapport a la rondelle logement de la butée

charge sur

n élément roulant

charge appliquée au point de contact entre un élément roulant et un chemin de roulement

3.6.2.18

charge combinée
charges radjales et axiales combinées
charge appliquée sur un roulement, combinant une charge radialeet une charge axiale

3.6.3 Char

3.6.3.1

charge équi
terme génér
réagiraient,

3.6.3.2

charge moy
charge moyse
atteinte sougq

3.6.4 Durg

3.6.4.1
durée médi
durée atteinf

ges équivalentes

valente
il pour les charges théoriques utilisées dans les calculs et sous lesquelles les roule}
ous l'aspect considéré, comme ils'leferaient dans les conditions de charge réelles

enne effective
nne constante sous laquelle un roulement ou une butée aurait la méme durée qus
une charge variable

19

Ane
e ou dépassée par 50 % d'un groupe de roulements apparemment identiques, fonctio

nents

celle

nhnant

dans les mérTes conditions

3.6.4.2

durée médiane calculée
durée calculée associée a une fiabilité de 50 %, c'est-a-dire la durée médiane prévue a partir d'une
charge radiale dynamique de base ou d'une charge axiale dynamique de base

3.6.5 Facteurs utilisés dans les calculs

3.6.5.1

facteur de charge radiale
coefficient multiplicateur appliqué a la charge radiale pour le calcul d'une charge équivalente
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3.6.5.2

facteur de rotation

coefficient multiplicateur qui est quelquefois appliqué (conjointement avec le facteur de charge radiale)
a la charge radiale pour le calcul d'une charge dynamique équivalente sur un roulement fonctionnant
sous charge tournante sur la bague extérieure

3.6.5.3

facteur de durée

coefficient multiplicateur appliqué a la charge dynamique équivalente pour obtenir la charge radiale
dynamique de base ou la charge axiale dynamique de base correspondant a une durée calculée donnée

3.6.54

factepr de vitesse
coefficient multiplicateur appliqué a la charge radiale dynamique de base correspondant a une durée
calculée donnée a une fréquence de rotation définie, ceci pour obtenir la charge rddiale dynamique de
base ¢orrespondant a la méme durée calculée mais a une fréquence de rotation différente

3.6.5)5
factepir de correction de durée
coefficient multiplicateur appliqué a la durée nominale pour obtenir une durée nominale cprrigée

3.6.5]6
factepr de charge axiale
coefficient multiplicateur appliqué a la charge axiale pour le.calcul d'une charge équivalenge

3.6.5{7
factenir de charge radiale statique
coefficient multiplicateur appliqué a la charge radiale pour le calcul d'une charge radiale statique
équivilente

3.6.5!8

factepr de charge axiale statique
coefficient multiplicateur appliqué a-la-charge axiale pour le calcul d'une charge axjiale statique
équivilente

3.7 |Divers

3.7.1| Logements et ensembles de roulement

3.7.1.

logement

logement de roulement
élémgnt d'un-montage sur roulement, entourant le roulement (la butée) et ayant une surface intérieure
conjuguée @ la surface extérieure de la bague extérieure du roulement, de la rondelle logement de la
butée, de)la bague d'alignement ou de la contreplaque sphérique

Note 1 al'article: Voir Figures 101, 102, 104, 105, 106 et 107.

3.7.1.2

palier a semelle

palier a semelle complet

ensemble se composant d'un roulement radial et d'un logement de roulement a semelle, comportant des
trous pour boulons, destinés a sa fixation sur un support réputé paralléle a I'axe du roulement

Note 1 al'article: Voir Figure 101.
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3.71.3

palier a semelle
corps de palier a semelle
logement du roulement d'un palier a semelle complet

Note 1 al'article: Voir Figures 101, 102 et 104.

Note 2 al'article: Le terme «palier a semelle pressé» existe également.

3.7.1.4

palier applique
corps de palier applique

logement de
sur un suppqg

Note 1 al'arti

3.7.1.5
coulisseau t

corps de coylisseau tendeur

logement de
direction réy

Note 1 al'arti

3.7.1.6
roulement i

ensemble comprenant un roulement insert et un logement désroulement

Note 1 al'arti

3.71.7

palier appli
corps de pal
palier appliq

Note 1 al'arti

3.71.8

palier appli
corps de pal
palier applic
positionner |

Note 1 al'arti

3.7.1.9

roulement a collerette radiale, comportant des trous pour boulons, destinée a safi3
rt réputé perpendiculaire a I'axe du roulement

le: Voir Figures 105 et 106.

endeur

roulement ayant un dispositif de réglage de position par rapport au support dan
utée perpendiculaire a I'axe du roulement

le: Voir Figure 107.

hsert complet

145 et 146

le: Voir Figures 101, 102, 140, 141, 142, 143, 1444

Jue carré
ier applique carré
lle dont la collerette a une forme'carrée

le: Voir Figure 105.
ue rond a emboitement
ier applique rond‘a emboitement

jue dont la collerette a une forme circulaire a emboitement utilisé pour centi
e corps dansla direction radiale

le: VoirEigure 142.

cation

S une

er et

7 N A
IS CAYrre 2 nmhnifnmnnf
cCcar 1 o S Urte T £ 3o

palier appli

- ST

corps de palier applique carré a emboitement
palier applique a emboitement dont la collerette a une forme carrée a emboitement utilisé pour centrer
et positionner le corps dans la direction radiale

Note 1 al'article: Voir Figure 143.

3.7.1.10

palier applique ovale
corps de palier applique ovale
palier applique dont la collerette a une forme elliptique

Note 1 al'article: Voir Figures 106 et 144.
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3.71.11
corps de palier cartouche
logement de roulement dont la surface extérieure est cylindrique

Note 1 al'article: Voir Figure 146.

3.71.12
corps de palier applique triangulaire
palier applique dont la collerette a une forme triangulaire

Note 1 al'article: Voir Figure 139.

3.7.1.13

palief insert complet

palief insert a billes complet

ensemble comprenant un roulement insert a billes et un logement

Note 1 a l'article: Voir Figures 140, 141, 142, 143, 144, 145 et 146.

Note P a l'article: Bien qu’il existe des paliers insert complets qui comprennent un roulement|a rouleaux et
un logement, de tels paliers complet sont toutefois si rare que, pour une atilisation pratique ddns l'industrie
des rqulements, les termes «palier insert complet» et «palier insert a billes complet» sont consjdérés comme
synonymes.

3.7.1.14

palier a semelle complet

palier a semelle a roulement a billes complet

ensemble comprenant un roulement insert a billes etwipalier a semelle

Note 1 a l'article: Voir Figure 140.

3.7.1.15

palief applique carré complet

palief applique carré a roulement a billes complet
roulement insert a billes complet comprenant un roulement insert a billes et un palier applique carré

Note 1 a l'article: Voir Figure 141.

3.7.1.16

palief applique rond a emboitement complet

paliefr applique rond-a'emboitement a roulement a billes complet
palierf insert a billeS"complet comprenant un roulement insert a billes et un palier apglique rond a
emboftement utilisepour centrer et positionner le palier dans la direction radiale

Note 1 a l'article:Voir Figure 142.

3.71.47

palier applique carré a emboitement complet

palier applique carré a emboitement a roulement a billes complet
palier insert a billes complet comprenant un roulement insert a billes et un palier applique carré a
emboitement utilisé pour centrer et positionner le palier dans la direction radiale

Note 1 al'article: Voir Figure 143.

3.7.1.18

palier applique ovale complet

palier applique ovale a roulement a billes complet

palier insert a billes complet comprenant un roulement insert a billes et un palier applique ovale

Note 1 al'article: Voir Figure 144.
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3.7.1.19
coulisseau t
coulisseau t

endeur complet
endeur a roulement a billes complet

palier insert a billes complet comprenant un roulement insert a billes et un corps de coulisseau tendeur

Note 1 al'article: Voir Figure 145.

3.71.20

palier carto
palier carto
palier insert

uche complet
uche a roulement a billes complet
a billes complet comprenant un roulement insert a billes et un palier cartouche

Note 1 al'arti

3.7.2 Posi

3.7.21
portée de rd

portée de butée

surface d'un
laquelle est 1

Note 1 al'arti

3.7.2.2
épaulement

partie d'un afrbre, en saillie sur la portée de roulement, destinée-a immobiliser axialement le roule

Note 1 al'arti

3.7.2.3

manchon de
manchon fen
male au petif

Note 1 al'arti

Note 2 a l'arti

3.7.2.4

manchon de
manchon fen
male au gran

Note 1 al'arti

le: Voir Figure 146.

fionnement et fixation

ulement

arbre sur laquelle est monté(e) un roulement (une butée), ou suirface d'un logement
nonté(e) un roulement (une butée)

le: Voir Figures 102, 103, 104, 105, 106 and 107.

d'arbre

le: Voir Figure 103.

serrage
du axialement ayant un alésage cylindrique, une surface extérieure conique et un fi
bout

le: Voir Figures 101 et 108.

démontage

du axialement ayant un alésage cylindrique, une surface extérieure conique et un fi
d bout

le: Noir Figure 109.

dans

ment

etage

Cle: 11 est utilisé (avec un écrou a encoches et une rondelle frein) pour le montage d'un roulement a
alésage coniqlie sur une portée d'arbreicylindrique.

etage

Note 2 a l'arti

1 1 S 1 1 1z ya 3 a RN T] 1 x
CIC. il CSTULIHISE pour IT IITUIILd gt €U 1€ UTTIUIILd g€ (dU ITTU Yy CIT U UIl €CTou)] U UIl TOUITIITIIU d 4

conique sur une portée d'arbre cylindrique.

3.7.2.5

écrou a encoches
écrou utilisé pour la fixation axiale des roulements ayant une surface extérieure cylindrique avec des
encoches axiales pour freinage par une des dents extérieures d'une rondelle frein, et pour utilisation
d'une clé a ergot

Note 1 al'article: Voir Figures 101 et 110.
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6

rondelle frein
rondelle en tdle d'acier ayant des dents extérieures, dont I'une d'elles sert au freinage d'un écrou a
encoches, et une languette intérieure qui s'introduit dans la fente axiale d'un manchon de serrage ou
dans la rainure d'un arbre

Note 1 al'article: Voir Figures 101 et 111.

3.7.2.

7

bague de blocage excentrique
bague en acier possédant d'un c6té un embrevement excentré par rapport a l'alésage et qui vient coiffer

une s

93:2023(F)

Note 1

Note !
d'arré

3.7.2)
bagu
bagusg
d'arré

Note 1
Note 2
Note 3
3.7.2.
épau
partig

Note 1

3.7.2,
mang
enser

Note 1

3.7.2,
agra
agra
acces

Note 1

illie de Ia bague intérieure d'un roulement «insert», également excentrée
al'article: Voir Figure 112.

P a l'article: On fait tourner la bague jusqu'a coincement et on l'immobilise sur Farbfe a I
L également appelée vis sans téte ou vis de blocage.

8
e de blocage concentrique

en acier qui se place sur la bague intérieure élargie d'un roulement «insert», et
t passant a travers des trous de la bague intérieure pour arrivér’au contact de l'arbrg

al'article: Voir Figure 113.
al'article: En serrant les vis dans la bague concentriqueglabague intérieure est fixée sur 1'al
al'article: Les vis filetées sont également appelées viS'sans téte ou vis de blocage.

D
ement de logement
t d'un logement, en saillie sur la portée«de butée, destinée a immobiliser axialement |

al'article: Voir Figure 102.

10
hon de serrage complet
hble comprenant un manchon de serrage, un écrou a encoches et un dispositif de blog

al'article: Voir Figure\147.

11

de blocage

de blocage pour écrou a encoches

boire enmacier en forme de C permettant de bloquer un écrou a encoches

aYarticle: Voir Figure 148.

hide d'une vis

Hui a des vis

bre.

h butée

age

3.7.2.

2

bague de stabilisation

segm

ent d'arrét

bague permettant de positionner un roulement dans un logement dans la direction axiale

Note 1 al'article: Sa forme peut étre celle d'un anneau imparfait.
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Terme 3.1.1.7
Terme 3.1.1.19
Terme 3.1.2.11

Terme 3.1.4.4

Terme 3.1.1.2

Terme 3.1.1.7

=

Terme 3.1.2.10

Terme 3.1.4.3

—

Terme 3.1.4.21

Terme 3.1.4.1

Terme 3.1.4.13

Terme 3.1.1.3
Terme 3.1.1.22
Terme 3.1.241

Terme-3.1.4.4

Terme 37115
Terme 3.1.2.2
Terme 3.1.4.2

Terme 3.1.4.18

Figure 1

Terme 3.1.1.9
Terme 3.1.2.1
Terme 3.1.4.1

Terme 3.1.4.13

Figure 2

Terme 3.1.2.10

Terme 3.1:4.3

Terme 3.1.1.13
Terme 3.1.2.2
Terme 3.1.4.2

Terme 3.1.4.19
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Terme 3.1.1.2 Terme 3.1.1.3 Terme 3.1.1.9 Terme 3.1.1.13
Terme 3.1.1.21 Terme 3.1.1.22 Terme 3.1.2.1 Terme 3.1.252
Terme 3.1.2.10 Terme 3.1.2.11 Terme 3.1.4.1 Terme 3.1.4.2
Terme 3.1.4.3 Terme 3.1.4.4 Terme 3.1.4.13 Terme 3.1.4.20
Terme 3.1.4.21
Figure 3
Terme 3.1.1.2 Terme 3.1.1.3 Terme 3.1.1.8 Terme 3.1.1.9
Terme 3.1.1.13 Terme 3.1.1.19 Terme 3.1.2.1 Terme 3.1.2.3
Terme 3.1.2.10 Terme 3.1.2.11 Terme 3.1.4.1 Terme 3.1.4.2
Terme 3.1.4.3 Terme 3.1.4.13 Terme 3.1.4.17 Terme 3.2.3.6
Figure 4
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LQQ

Terme 3.1.1.2 Terme 3.1.1.4 Terme 3.1.1.8 Terme 3.1.1.9
Terme 3.1.1.13 Terme 3.1.1.19 Terme 3.1.2.1 Terme 3.1.2.3
Terme 3.1.2.10 Terme 3.1.2.11 Terme 3.1.4.1 Terme 3.1.4.2
Terme 3.1.4.3 Terme 3.1.4.5 Terme 3.1.4.14

Figure 5
Terme 3.1.1.2 Terme 3.1.1.3 Terme 3.1.1.9 Terme 3.1.1.12
Terme 3.1.1.19 Terme 3.1.2.1 Terme 3.1.2.10 Terme 3.1.2.11
Terme 3.1.4.1 Terme 3.1.4.2 Terme 3.1.4.3 Terme 3.1.4.6
Terme 3.1.4.7 Terme3:1.4.13 Terme 3.2.3.7

Figure 6
54

© IS0 2023 - Tous droits réservés



https://standardsiso.com/api/?name=870e2973287879fa15ffb1b60525db5a

£&
ce

ISO 55

93:2023(F)

]

3

Terme 3.1.1.2 Terme 3.1.1.4 Terme 3.1.1.8 Terme 3.1.1.10
Terme 3.1.1.13 Terme 3.1.1.19 Terme 3.1.2.1 Terme 3.12-]
Terme 3.1.2.4 Terme 3.1.2.11 Terme 3.1.4.1 Termé 3:1.4.2
Terme 3.1.4.14 Terme 3.1.4.37

Figure 7
Terme 3.1.1.2 Terme 3.1.1.3 Terme 3.1.1.6 Terme 3.1.1.9
Terme 3.1.1.11 Terme 3.1.1.13 Terme 3.1.1.20 Terme 3.1.1.22
Terme 3.1.2.1 Terme 3:1.2.2 Terme 3.1.2.10 Terme 3.1.2.1
Terme 3.1.4.1 Texrme 3.1.4.2 Terme 3.1.4.3 Terme 3.1.4.4
Terme 3.1.4.13 Terme 3.1.4.19 Terme 3.1.4.21

Figure 8
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Terme 3.1.1.2 Terme 3.1.1.3 Terme 3.1.1.8 Terme 3.1.1.9

Terme 3.1.1.12 Terme 3.1.1.19 Terme 3.1.2.1 Terme 3.1.2.3

Terme 3.1.2.10 Terme 3.1.2.11 Terme 3.1.4.1 Terme 3.1.4.2

Terme 3.1.4.3 Terme 3.1.4.8 Terme 3.1.4.13 Terme 3.174.33
Figure 9

Terme 3.1.1.2 Terme 3.1.1.3 Terme 3.1.1.8 Terme 3.1.1.9

Terme 3.1.1.12 Terme 3.1.1.19 Terme 3.1.2.1 Terme 3.1.2.3
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douille a aiguilles 3.1.5.6

douille a aiguilles sans bague intérieure 3.3.2.7
douille de roulement 3.2.3.8

durée médiane 3.6.4.1

durée

E

écart|de la largeur isolée hors-tout des bagues
extérleures 3.5.1.6

écart|de la largeur isolée hors-tout des bagues
intérieures 3.5.1.5

écroua encoches 3.7.2.5

élémgnt de roulement 3.2.1.1

élémgnt roulant 3.2.1.18

encodhe de remplissage 3.2.2.9

encodhe de retenue 3.2.2.25

ensemble apparié 3.3.1.7

entrefoise 3.2.1.14

entrefoise de bagues 3.2.1.14

entrefoise de cage 3.2.6.12

épaisseur de segment d'arrét 3.4.4.27
épaulement 3.2.2.6

épaulement 3.2.2.7

épaulement d'arbre 3.7.2.2

épaulpment de bague extérieure 3.2.3:19
épaulpment de gorge 3.2.2.6

épaulpment de logement 3.7.2.9
épaulement médian 3.2.3.20

F
face B.2.2.10
face d'appui d'unerondelle arbre 3.2.4.7

face d'appui d'une rondelle logement 3.2.4.9
face d'appuide collet 3.2.3.16

face d'appui de collet sur bague

extérjeure 3.2.3.16

ISO 5593:2023(F)

facteur de vitesse 3.6.5.4
flasque 3.2.1.16
flasque de roulement 3.2.1.16

G

galet de came a roulement 3.1.2.6

galet de came a roulement pour étrier 3.1.2.7
galet de came a roulement sur axe 3.1.2.8
garniture en billes 3.2.5.3

garniture en rouleaux 3.2.5.22
[

grand épaulement de bague intérie¢ure 3.2.3.17
grande face 3.2.3.13

grande face d'un rouleau 3.2.5.17
grande face d'une bague dexoulemeng 3.2.3.13

H

hauteur 3.4.3.5

hauteur d'un collet 3.4.3.8
hauteur d'une’butée 3.4.3.5
hauteur d'une rondelle 3.4.4.4
hauteurde section de segment d'arréf 3.4.4.26
hautéur du centre de la surface
d'alignement 3.4.3.13

I

intercalaire 3.2.1.20
intercalaire d'éléments roulants 3.2.].

J

jeu axial 3.4.3.16

jeu circonférentiel 3.5.3.2
jeu d'alvéole de cage 3.5.3.3
jeu de billes 3.2.5.4

jeu de rouleaux 3.2.5.23
jeu interne de fonctionnement 3.5.3.1
joint 3.2.1.15

joint a labyrinthe 3.2.1.21
joint de roulement 3.2.1.15

s
]

L

face d'appui plane 3.2.4.14

face d'appui sphérique 3.2.4.6

face d'un rouleau 3.2.5.16

face de référence 3.4.2.1

face d’'une bague 3.2.2.10

face d’'une rondelle 3.2.2.22

face latérale 3.2.2.10

facteur de charge axiale 3.6.5.6

facteur de charge axiale statique 3.6.5.8
facteur de charge radiale 3.6.5.1
facteur de charge radiale statique 3.6.5.7
facteur de correction de durée 3.6.5.5
facteur de durée 3.6.5.3

facteur de rotation 3.6.5.2

© IS0 2023 - Tous droits réservés

languette de cage 3.2.6.10

largeur 3.4.3.4

largeur d'épaulement 3.4.4.24

largeur d'un collet 3.4.3.7

largeur d'un roulement 3.4.3.4

largeur d'une bague 3.4.4.3

largeur de gorge 3.4.4.21

largeur de rainure pour segment d'arrét 3.4.3.10

largeur de segment d'arrét 3.4.4.27

largeur hors-tout des bagues extérieures 3.4.3.15
largeur hors-tout des bagues intérieures 3.4.3.14
largeur isolée hors-tout des bagues

extérieures 3.5.1.4
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largeur isolée hors-tout des bagues
intérieures 3.5.1.3

largeur nominale hors-tout des bagues
extérieures 3.5.1.2

largeur nominale hors-tout des bagues
intérieures 3.5.1.1

logement 3.7.1.1

logement de roulement 3.7.1.1

long rouleau

cylindrique 3.2.5.7

longueur d’'un rouleau 3.4.4.7

longueur nominale d'un rouleau 3.5.2.5

palier cartouche a roulement a billes
complet 3.7.1.20

palier cartouche complet 3.7.1.20

palier insert a billes complet 3.7.1.13

palier insert complet 3.7.1.13

petit épaulement de bague intérieure 3.2.3.
petite face 3.2.3.14

petite face d'un rouleau 3.2.5.18

petite face d'une bague de roulement 3.2.3.
plan de dimensions 3.4.1.1

portée de butée 3.7.2.1

longueur rée

M

manchon de
manchon de
manchon de
montage parj
montage par

N

numéro de d
numéro de s¢
numeéro de s¢
numeéro de s{
numéro de s¢
numéro de s¢

P

paire 3.3.1.6

palier 3.1.1.1

palier a semg
palier a seme
palier a semg
complet 3.7,
palier a seme
palier a sems

fedunrouteau 3.5.2.0

démontage 3.7.2.4
cerrage 3.7.2.3

cerrage complet 3.7.2.10
ensemble 3.3.1.2

paire 3.3.1.1

ameétre d'alésage 3.4.1.16
brie d'angles 3.4.1.18
brie de diametres 3.4.1.13

brie de hauteurs 3.4.1.15
brie de largeurs 3.4.1.14

lle 3.7.1.2

lle 3.7.1.3

lle a roulement a billes
.14

lle complet 3.7.1:2

lle complet 37114

brie de dimensions 3.4.1.12

pOTTée de routement 3.7.2.1
précharge 3.6.2.12

profondeur de gorge 3.4.4.20
profondeur de rainure pour segment
d'arrét 3.4.3.11

R

rainure de lubrification3.2.2.20
rainure pour flasque 3.2.2.24

rainure pour joint/3:2.2.18

rainure pour segment d'arrét 3.2.2.19
rainure pour segment de retenue 3.2.2.19
rayon de gorge 3.4.4.19

rayon dedd-surface d'alignement 3.4.3.12
rivet de cage 3.2.6.22

rondelle 3.2.1.3

rondelle arbre 3.2.4.1

rondelle arbre médiane 3.2.4.3
rondelle d'épaulement 3.2.1.9
rondelle de butée 3.2.1.3

rondelle de butée arbre 3.2.4.16
rondelle de butée axiale 3.2.4.13
rondelle de butée logement 3.2.4.15
rondelle frein 3.7.2.6

rondelle interchangeable 3.2.4.12
rondelle logement 3.2.4.2

rondelle logement sphérique 3.2.4.4
rondelle médiane 3.2.4.3

palier appligpe 3.7.1.4 )

palier appligie carré /3.7.1.7 rondelle séparable 3.2.4.11
palier applighe carréa’emboitement 3.7.1.9 rouleau 3.2.5.2

palier applighe calfé a emboitement a roulement ~ rouleaubombé 3.2.5.13

a billes compllet43.7.1.17 rouleau concave 3.2.5.10
palier appliquetarréaemboitenmernt rouleau conique 3.2.5.8

complet 3.7.1.17

palier applique carré a roulement a billes

complet 3.7.1.15
palier applique carré complet 3.7.1.15
palier applique ovale 3.7.1.10

palier applique ovale a roulement a billes

complet 3.7.1.18
palier applique ovale complet 3.7.1.18

palier applique rond a emboitement 3.7.1.8
palier applique rond a emboitement a roulement a

billes complet 3.7.1.16
palier applique rond a emboitement
complet 3.7.1.16

108

rouleau convexe 3.2.5.9

rouleau convexe asymétrique 3.2.5.12
rouleau convexe symétrique 3.2.5.11
rouleau cylindrique 3.2.5.5

rouleau détalonné 3.2.5.14

rouleau élastique 3.2.5.15

roulement 3.1.1.2

roulement a aiguilles 3.1.5.5
roulement a aiguilles avec bagues
usinées 3.1.5.24

roulement a aiguilles sans bague
intérieure 3.3.2.7

roulement a alésage cylindrique 3.1.2.10

© IS0 2023 - Tous droits réservés



https://standardsiso.com/api/?name=870e2973287879fa15ffb1b60525db5a

roulement a appariement universel 3.1.2.9
roulement a billes 3.1.4.1

roulement a billes a contact oblique 3.1.1.8
roulement a billes a contact oblique 3.1.4.17
roulement a billes a deux rangées 3.1.4.14
roulement a billes a plusieurs rangées 3.1.4.15
roulement a billes a quatre points de

contact 3.1.4.9

roulement a billes a trois points de contact 3.1.4.8

roulement a billes a une rangée 3.1.4.13
roulement a bllles apparle 3 1.4. 25
rouleft '
roulement a bllles avec flasque(s) 3 1 4.20
roulement a billes avec joint(s) 3.1.4.19
roulement a billes céramique 3.1.4.29
roulement a billes de précision pour

instryment 3.1.4.24

roulement a billes hybride 3.1.4.28

roulement a billes isolé 3.1.4.27

roulement a billes jointives 3.1.4.16

roulement a billes magnéto 3.1.4.7

roulement a billes ouvert 3.1.4.18

roulement a billes pour cellule d'aéronef 3.1.4.23
roulement a billes prélubrifié 3.1.4.22
roulement a billes protégé 3.1.4.21

roulement a billes revétu 3.1.4.26

roulement a billes sans bague extérieure 3.3.2.4
roulement a billes sans bague intérieure 3.3.2.6
roulement a billes stabilisé 3.1.4.32

roulement a billes tronquées 3.1.4.31

roulement a billes, a encoches de

remplissage 3.1.4.5

roulement a billes, a gorges 3.1.4.3

roulement a billes, a gorges profondes 3.1.4.4
roulement a collet 3.1.2.5

roulement a contact oblique . démontable 3.1.4.6
roulement a contact radial~3.1.2.2

roulement a deux rangées’de billes, a contact
obliqtie, avec le somimet des angles de contact a
I'extérieur du roulement 3.1.4.36

roulement a deuxrangées de billes, a contact
obliqlie, aveele'Sommet des angles de contact a
l'intéfieur durroulement 3.1.4.35

roulement'a deux rangées de billes, disposé en

ISO 5593:2023(F)

roulement a rotule sur une rangée de
billes 3.1.4.37
roulement a rouleaux 3.1.5.1
roulement a rouleaux a deux rangées 3.1.1.4
roulement a rouleaux a deux rangées 3.1.5.18
roulement a rouleaux a plusieurs rangées 3.1.5.19
roulement a rouleaux a une rangée 3.1.1.3
roulement a rouleaux a une rangée 3.1.5.17
roulement a rouleaux concaves 3.1.5.8
roulement a rouleaux coniques a bague extérieure
a deux chemlns de roulement 3.1.5.23

g I Dagle extérieure

double 3.1.5. 23

roulement a rouleaux coniques-a.bagye intérieure
a deux chemins de roulement:371.5.2P
roulement a rouleaux conigqu€s a bagye intérieure
double 3.1.5.22
roulement a rouleaux convexes 3.1.5(7
roulement a rouleauXx croisés 3.1.5.11
roulement a royléaux cylindriques 3{1.5.3
roulement a rouleaux jointifs 3.1.1.7
roulement@ rouleaux jointifs 3.1.5.20
roulement a rouleaux sans bague
extérieure 3.3.2.8

roulement a rouleaux sans bague
intérieure 3.3.29

roulement a rouleaux stabilisé 3.1.1.]
roulement a rouleaux stabilisé 3.1.5.]
roulement a rouleaux toroidaux 3.1.5.
roulement a segment d'arrét 3.1.2.14
roulement a surface d'alignement
extérieure 3.1.1.11

roulement a surface extérieure
cylindrique 3.1.2.11

roulement a surface extérieure
sphérique 3.1.2.12

roulement a trois points de contact 3[1.4.8
roulement a un manchon de serrage B.1.2.15
roulement a une rangée 3.1.1.3
roulement a une rangée de billes, a contact
oblique, avec bague extérieure en deyx
pieces 3.1.4.34

roulement a une rangée de billes, a contact
oblique, avec bague intérieure en det?lx

\o \S \&

«0O» 31436

roulement a deux rangées de billes, disposé en
«X» 3.1.4.35

roulement a encoches de remplissage 3.1.4.5
roulement a plusieurs rangées 3.1.1.5
roulement a quatre points de contact 3.1.4.9
roulement a rainure pour segment

d'arrét 3.1.2.13

roulement a rotule 3.1.1.10

roulement a rotule 3.1.5.16

roulement a rotule sur billes 3.1.4.37
roulement a rotule sur deux rangées de
billes 3.1.4.37

roulement a rotule sur rouleaux 3.1.5.10

© IS0 2023 - Tous droits réservés

pieces 31433

roulement apparié 3.1.1.27
roulement avec capteur 3.1.1.32
roulement avec flasque(s) 3.1.1.21
roulement avec joint 3.1.1.20
roulement avec sous-ensemble
interchangeable 3.1.1.39
roulement avec sous-ensemble non-
interchangeable 3.1.1.40
roulement céramique 3.1.1.31
roulement combiné 3.1.1.34
roulement coupé 3.1.1.14
roulement de boite d'essieu de chemin de
fer 3.1.1.26
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roulement de précision pour instrument 3.1.1.25
roulement de série métrique 3.1.1.16

roulement de série «inch» 3.1.1.18

roulement duplex 3.1.1.35

roulement duplex apparié et disposé en

0 3.1.1.38

roulement duplex apparié et disposé en X 3.1.1.36

roulement duplex disposé en O 3.1.1.38
roulement duplex disposé en X 3.1.1.36
roulement duplex en tandem 3.1.1.37
roulement en inches 3.1.1.17

symbole de série de roulements 3.4.1.10
symbole de type de roulement 3.4.1.11

T

TDI 3.1.5.22
TDO 3.1.5.23
trou de lubrification 3.2.2.21

\'

variation de diamétre d'un rouleau dans un plan

roulement hybride 3-11-30

roulement infsert 3.1.1.6

roulement injsert a billes 3.1.1.6
roulement injsert complet 3.7.1.6
roulement isplé 3.1.1.29

roulement magnéto 3.1.4.7

roulement mgtrique 3.1.1.15
roulement n¢n séparable 3.1.1.13
roulement oyvert 3.1.1.19

roulement pour cellule d'aéronef 3.1.1.24
roulement pifé
roulement p
roulement r
roulement r
roulement r
roulementr
roulement r

dial a bague d'alignement 3.1.2.16
dial a billes 3.1.4.2

dial a contact oblique 3.1.2.3
dial a rouleaux 3.1.5.2
roulement rddial a rouleaux jointifs 3.1.5.20
roulement rgvétu 3.1.1.28

roulement rigide 3.1.1.9

roulement sdparable 3.1.1.12

roulements J alésage conique 3.1.2.4
roulements 4 deux rangées 3.1.1.4
roulements g rouleaux coniques 3.1.5:4

S

segment d'anfrét 3.2.1.12
segment d'anjrét 3.7.2.12
segment de retenue 3.2u1:13
série d'anglep 3.4.1.7

série de diampetres>3.4.1.4
série de dim¢nsions 3.4.1.3
série de hauteurs 3.4.1.6

radial isolé 3.5.2.4

série de largeurs 3.4.1.5

série de roulements 3.4.1.2

sous-ensemble 3.3.2.1

sous-ensemble interchangeable 3.3.2.2
sous-ensemble non interchangeable 3.3.2.3
stickout 3.4.3.16

surface de centrage de cage 3.2.2.8
surface de frottement de joint 3.2.2.17
surface extérieure d'un roulement 3.2.2.14
surface extérieure d'une butée 3.2.2.14
surface extérieure sphérique 3.2.3.12
symbole complémentaire 3.4.1.9

symbole d'angle de contact 3.4.1.17
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IIpeaucsioBue

UCO (MexayHapoAHas opraHu3anusi N0 CTaHJAPTHU3aLUM) TNpPEJCTaBJsAeT CO60W BCEMHUPHOE

O6'be,HI/IHEHI/I€‘ HallMOHAJIbHbIX OpI‘aHI/IBaL[I/Iﬁ 1o

CTaHAApTHU3al U (KOMI/ITETbI-‘{JIeHbI

1CO).

PaspaboTka MeXAyHapoAHbIX CTaHJAPTOB OOBIYHO OCYILECTBJISIETCH TEXHUYECKUMHU KOMHUTETAMU
HCO. Kaxabli1 KOMUTET-4JIEH MOXKET IPUHUMATh y4acTHe B paboTe J1060ro TEXHUYECKOTr0 KOMUTETaA
[0 UHTepeCcylLieMy ero Bonpocy. [IpaButenbcTBeHHbIe U HENPABUTEIbCTBEHHbIE MeX/AyYHapOJHble
opraHusanuu, cotTpyaHudawiue ¢ MCO, Takke MpUHUMAIOT y4dacTue B 3Tok pa6ote. UCO TecHo
COTpYAHUYAET C MexX/AyHapoJHOU 3jeKTpoTexHU4yeckon komuccuedr (MIK) mo Bcem Bompocam
CTaHJapTHU3allU B 3JIeKTPOTEXHUKE.

[Iponenypsi,
npeaHa3Hau
BuyacTHoOCTH
TUIIOB 0Ky
npaBuIaMHu

CrnepyeT o6
MOT'YT OBbITH
J160 UIU B
BbISIBJIEHHBI
NAaTEHTHBIX |

HCIOJb30BaHHbIE [Ji1 pPa3pabOTKH HACTOAIEro [JOKYMeHTa, U MpoIle,
PHHbIE /151 ero AaJibHenIIero nojaepxatnus, onvucanbl B JupektuBax UCO/M3K,[1a

cjlelyeT OTMEeTUTh Pa3JINYHbIE KDUTEPUH YTBEPKJEHHU S, HEOOX0AUMbIe JIJ1si DA3JIU
MeHTOB MCO. /laHHBIH JOKYMEHT ObLJI COCTABJIEH B COOTBETCTBUHU C PEIAKIIMOH
[TupektuB UCO/M3K, yacTb 2 (cM. www.iso.org/directives).

aTUTb BHUMaHNe Ha BO3MO>KHOCTb TOT'0, YTO HEKOTOpBIE 3JIeMeHTbL JaHHOTO JOKYN
00'beKTOM NAaTeHTHOro mnpana. [SO He HeCET OTBETCTBEHHOCTH 32 BbISIBJIEHUE K
CexX TaKWX NMaTeHTHbIX npaB. [logpo6Has mHopManusa o JOObIX MaTEHTHBIX N[
X B X0Jle pa3paboTKU JOKYMeHTa IpuBe/ieHa BO BBeJeHUUU/MJIU B CIIUCKe N0y Ye]
tekstapanui ISO (cM. www.iso.org/patents).

1y bl

cTh 1.

YHbIX
HbIMH

IEHTa
AKHX-
aBax,
HHBIX

Jlrobble TO}())L:IOBbIe Ha3BaHMs, UCIOJIb3yeMble B [JAHHOM [JIOKYMEHTe, sBJAITCA HHboOpMajueH,

NpUBEEHH

Onucanue

BbIpa)KeHUH
ISO npuHLHK
Technical Ba

JlaHHBIN 0K

HacTosuee

Obl1a nepecyioTpeHa € TeXHHUYECKOU TOUKU 3pEHHA.

OCHOBHBIMHU

% AJIA y,ZLOGCTBa M0JIb30BaTeed U He SIBJASIOTCA UX 0ﬂ06pEHI/IeM.

T0OPOBOJILHOTO XapaKTepa CTaH/JapTOB, 3HAYeHHEe CcHelUPUUEeCKUX TEPMHH

1amM BcemupHoit Toprosoit Opranusanum (BTO) o Texnuueckux Bapbepax B Top
rriers to Trade - TBT) Mo»xxHO HaliTu Ha'caliTe www.iso.org/iso/foreword.html.

yMeHT 6bLa noAroToBseH TexHyueckum komuTeToM [SO/TC 4, [lodwunHuku KaueHus

HeTBEpPTOe U3/laHUe OTMEHSEeT U 3aMeHseT TpeTbe usganue (ISO 5593:2019), ko1

HEKOTOopbIe

OT3bIBbI UJI
CTaHJlapTHU3
WWW.iS0.0r

Inpe,aenenuﬂ, PUCYHKH U IpUMeYaHUs O6bIIU MOAUGUIIMPOBAHBI.

NU3MEHEHUAMU B EPABHEHUHU C INpeAblAyIUM HW3JaHHEM ABJAKNTCA CJeayH

BOIIPOCHl O AAHHOMY JOKYMEHTY CJieyeT HAalpaBJATb B HALlMOHAJBHBIA Opr
WIIMU CTpaHbl~l10/1b30BaTe d. [IoJMIHBINA CNHMCOK 3THUX OPraHOB MOKHO HAaWTH Ha
membegrs.hitml.
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BBeneHue

0.1 O6mue cBeJeHUA

HacToAmui JOKYMeHT yCcTaHaBJMBaeT IlepedyeHb TEPMUHOB U CBSA3aHHBIX C HUMHM ONpeJieJIeHUH,
4acTO IpPUMeHseMbIX B 00JIaCTHM MOJUIMIIHHUKOB KayeHUs U TEeXHOJOTMH HX H3TOTOBJIEHUS.
HacTosiimuil JOKyMEeHT COJEp>KUT lepeyeHb TEPMUHOB, KOTOpble SBJSAKTCA OOLIENPHUHSTBIMU U
IIMPOKO UCII0JIb3YITCS.

HaCTOHI_LU/Iﬁ AOKYMEHT TaKXe€ BKJIl0YaeT TEepPMHHbI, KOTOpble TOYHO OIllpeaeJsieHbl B [JPYIHX
CTaHZAAPTaX Ha NOAIIHNIIHUKHU Ka4Y€HWA B UHAYCTPUU NOAIINITHUKOB Ka9€HHU A.

Cragjiaptbl TK 4, cBsg3aHHble ¢ GPS, U onmyGJiMKOBaHHbIE MOCJE HACTOSIIETO ,Z[OKyMLHTa, MOTY'T
COZIE[PKATH JIONMOJHUTENbHbIE TEPMUHBI U ONIpe/leJIeHHUsI.

0.2 IlocTpoeHue cjaoBapsa
HacTgAmuii JOKyMeHT COAEP!KUT:

— TEPMHUHBI C UX OlIpeAeJIEHUAMU 6e3 CTpororo ynopAaaoimBaHuA 1 €FPYINIIUPOBAHHBI¢ 110 TEMAM;

— PHMCYHKH C IOPAAKOBBIMHW HOME€PAMHU COOTBETCTBYOIUX TEPMHUHOB,;
— ajidaBUTHBIE yKa3aTeJu TEPMUHOB C UX OPSKOBbIMU HGMepaMH.
0.3 CucremaTvsanus pUCyHKOB

PI/ICy KH PACIIOJIOXKEHBI MPEHMMYLIECTBEHHO B TOM\2K€ IIOpAAKe, YTO W TEPMHUHbI, KPTOpPbI€ OHH
MMOACHAIOT.

Ha KquKJIoM pUCyHKe JaHbl MOPS/IKOBble HOMEPA COOTBETCTBYIOUIUX TEPMHUHOB. PUCYHOK OGBIYHO
M306parkaeT TOJIBKO OJJUH MPUMeEP U3 HECKOJIbKUX CYLIECTBYIONIMX PAa3HOBUAHOCTEH IJOAIIUIHUKA
WU |ieTajad. B GOJIBIIMHCTBE C/IyYaeB® PUCYHKU YIPOLIEHbI M Ha HUX OTCYTCTBYIOT JleTaJid
KOHCTPYKIIMH, He SIBJISIONHECST HEOOKOTUMBIMU.
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MEKIYHAPO/JHbBIN CTAHJAPT

ISO 5593:2023(R)

[MogmMnHUKU KayeHUudaA — Ci1oBapb

1 06saacTh NpUMEeHEeHUA

HaCTOHLLU/Iﬁ AOKYMEHT YCTaHABJINBAET TEPMUHBI, IDUMEHAEMbIE B o6J1acTH NOAIINIITHUKOB Ka4YeHHU A
N TEXHOJIOTHMHU UX U3TOTOBJIEHHUA.

HacTt KY B, —Kacat KPB KadyeHUs],

B KJTOpbIX OCHOBHOM CTeNeHbI CBOGOJbI SIBJSETCA [IJIMTEJbHOE BpalleHUe _BOKPYT OCH,

obGecrfeyrBaeMoe yIOPsSJO0YEeHHbIM HAG0OpOM TeJ KadeHHUs], pacCloJIOKeHHBIX YMelKay AByMs

KOJIblle0Opa3HbIMH JIOPOKKAMH KauyeHHUs TAaKUM 006pasoM, UTO Harpy3Ku pajifajibHOro H/Wiu

oceBJro HalpaBJIeHUs B OMpeJleJIeHHbIX MpeJesaX MOTYT MepefaBaThCs MefRyy HUMH. BKitoyeHbI

TAKXXE NPUHAJJIEXKHOCTHU K 3TUM HU3EJUSM.

Cyiepgyroliye TepMUHBI He BKJIFOUEHBI:

— TEpMHUHBI, yKa3aHHble B [SO 76, ISO 281 u [SO 1132-1;

— TEPMHHBI, KOTOpbIE y3KO MPUMEHSIOTCS TOJILKO B O/THOM CHeLMaJIu3upOBaHHOM Mex JiyHapo HOM
CraHapTe Ha MOAIIMITHUKY KauyeHHUsl.

2 HopmaTuBHbIE CCBLJIKH

B HacfrosiieM JOKyMeHTe HET HOPMAaTUBHBIX CChIJIOK.

3 TepMuHbI U onIpees/IeHUA

[ esield HacTOSIIEro JJOKYMeHTa HPUMEHAIOTCS CJIeAyIOlMe TEPMUHBI U ONlpesieIeHUf.

ISOu|l[EC Beay T TEpMHUHOJIOTHYEEKHE Oa3bl JAHHBIX AJIS1 UCIIOJIb30BAHUS B CTaHAAPTU3AL[UH, KOTOPbIE

pacmnqJioKeHbI 110 CJIey0IUM aZipecam:

— QOuunanH-iatdopma-ISO goctynHa o agpecy https://www.iso.org/obp

— 3Jhektponeaus JEC)noctynHa o agpecy https://www.electropedia.org/

3.1 |MexaHu4yeCKHe NOAIIUITHUKUA

3.1.1| HoAIIMNHHUKHA KayeHUs

3.1.1.1

NOJAIMUIHUK

bearing

MexXaHUYeCKUH y3eJi, noCpeACTBOM KOTOpPOro IOABUXHAA YdCTb IPHU OTHOCHUTEJIbHOM ABHXXEHHUHU
nogaepxuBaeTCd I/I/I/IJII/I HalpaBJ/dAeTCA OTHOCHUTEJIbHOI'O IPYTHUX yacTel MexaHHU3Ma

3.1.1.

2

NOAUNHUK Ka4yeHUs
rolling bearing
HNOAIIUIHUK, pabOTaOUIUI 3a CUeT ABUXKEHUs KaueHHs (B 6oJblield CTENeHH, YeM CKOJIbXKEeHHS)
MexX/y JleTajlsIMH, HeCYIIIMMU Harpy3Ky U epeMellaloliMMUCs OTHOCUTEJIbHO APYT Apyra
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HpI/IMe‘{aHI/Ie 2 K ctaTbe: UMeeT KOHCTPYKTHUBHbIE€ 3JIEMEHTHI B BUZE€ AOPOXKEK KaY€HH s, a TaKXe COAEPXKUT B
CBOEM COCTaBe TeJia Ka4YeHHu4, CHabXXeHHbIe JTU60 He CHabKeHHbIe yCTpOﬁCTBaMH AJd UX pa3fieJieHud I/I/I/IJII/I
HalpaBJIEHHUA.

[IlpumMedanue 3 Kk craTbe: MoxeT ObITh NpeJHa3HA4YeH [JJis BOCHPUATHUS pajjMaJibHOM HarpysKH, OCEBOU
HarpysKH Uy KOMOMHHUPOBAHHOM, paiuabHON COBMECTHO C 0CEBOM, HArPy3KH.

3.1.1.3

OAHOPAAHBIN NOJIIUNHUK

OAHOPAAHBIN NOAMUNHUK Ka4eHH s

single-row bearing

single-row rolling bearing

NOJIMNHUK[KaYeHHs C OAHUM PSA/IOM TeJl KaueHHU sl

[lpumeyanue [l kK ctatbe: CMoTpu Pucynku 1, 2, 3, 4, 6, 8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 17, 21, 22, 23, 24,27,28, P9
31m 158.

o~
©

3.1.1.4
ABYXPAAHBYA NOAINUNHUK

ABYXPSAAHBII NOAIUNHUK Ka4eHU s
double-row|bearing

double-row|rolling bearing

NOAUIIHNITHUK|KA9€HUA C ABYMA pAAaMU Te€Jl KA9eHU A

[IpumeuaHue [l k ctaTtbe: CMoTpu Pucynku 5, 7, 16, 20, 25 u 26.

3.1.1.5
MHOTOPAJHpIA MOAMMNIHUK
MHOTOpPAJHpIA NOAIMNNHUK Ka4eHUs
multi-row bearing

multi-row rolling bearing

HpI/IMeanue | K cTaTbe: NOAIIMIIHUK Ka4eHHU A 6oJiee YeM c ABYyMdA pAAaMU TeJ Ka4eHH s, BOCIPUHUMAIOUIUMHA
HAarpys3Ky B OfHOM U TOM e HallpaBJIEHNHU

[IlpumeyaHue P k ctaTbe: CMoTpu PucyHok 19.

[IpumeyaHnue [3 k craTbe: [IpeAnodTUTENEHO YKa3blBaTh KOJUYECTBO PSAJOB U TUI NOALIMIHUKA, HAaljUMeD,
«POJINKOBBIH [paZiMaibHbIN) UIUHAPAYECKUN YeThIPEXPALHBIN MO IIUITHUK .

3.1.1.6
BKJIAJbIITHbIA NOAIMIUNTHUK

IIAPUKOBBII BK/IAAbIIIHAIA NOAIIUITHUK
insert bearing

insert ball Hearing

[IapUKOBBIHN| pauaiibHbIA MOAUIMIHUK CcO chepuyecKor HaApPyKHOU MOBEPXHOCTHIO, C IHUPOKUM
BHYTPEHHHUM KOJIEIL[OM U CO CTONIOPHBIM MEXaHU3MOM

HpI/IMe‘{aHI/Ie TRETaTse: Cmulpn Pyu,xnux\ on

HpI/IMeanue 2k craTbe: TeXHUYEeCKU BO3MOXKHO, YTOOBI BKJIaLLbILHHbIﬁ NOAIMIIHUK ObLJI C pPOJIMKaMH B Ka4eCTBe
TeJl KadeHHud. OAHaKO TaKue MNOAUUIHHUKH HACTOJIBKO PeAKH, YTO AJid MNPAKTHUYECKOro MCIOJIb30BAHUA B
HOL[UJHHHHKOBOﬁ MNPOMBIIIJIEHHOCTH TE€PMHUHDbI <<BKJIa,£[bILUHbII‘/JI NOAIIMIIHUK» H «LI.IapI/IKOBbIﬁ BKJIa,E[bI].LIHbIﬁ
NOAIIHUITHUK» OOJIXKHBI CHUTATHCA CHHOHHUMAMM.
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3.1.1.7

NOJAMUNHMUK MOJJTHOTO 3aN0JIHEHUS

NOAIIMITHUK KauyeHHU MOJTHOT0 3aN0/ITHEHU A

full complement bearing

full complement rolling bearing

MO LIMITHUK Ka4eHHU s, B KOTOPOM CyMMapHbIH 3a30p MeX /1y TeJaMH KadyeHUs B KaXKJ0M psi/ly MeHbllle
JMaMeTpa TeJs KayeHUs

[IpumeuyaHnue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 14, 22, 23 u 157.

HpHMeanHe 2 K CTaTbe: HOLL].LII/IHHI/IKI/I [IOJIHOIO 3allOJIHEHUS OOBIYHO HE HMEKT HU cenapaTtopa, HHU
Cenapupyvoumux 3JIeMEHTOB.

[IpuMedaHue 3 k cTtaTbe: CyMMapHBIF 3a30p MeX/Ay TeJaMH KauyeHUd B KaXJOM pALY AOCTAP(YHO MaJl, YTO
06ecrmeyrBaeT yI0BJIETBOPSIOLIY0 TPe60BaHUAM PpaboTy NOAIIUIHUKA.

3.1.18

NOALJMITHUK C HAKJIOHHBIM KOHTAaKTOM
NOALJMITHUK KaYeHHUs C HAKJIOHHBIM KOHTAaKTOM
angular contact bearing

angular contact rolling bearing

MNOAINMIITHUK Ka4dyeHMUd, HpeﬂHaSHa‘{eHHbIﬁ AJId BOCIIPUATHUA KOM61/IHaL[I/II/I paAguraJbH( W U oceBOH
Harpysox

[Ipume¢yanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 4, 5,7, 9, 10,12, 16, 17,20, 21, 27, 29 u 31.

3.1.19

KeCTKHUH NOAIMITHUK
KeCTKUH NOAIMIHUK KaueHU
rigid|bearing

rigid|rolling bearing
NOAIMITHUK Ka4Y€eHH 4, HpOTI/IBOACIL/'ICTBy}OU.[I/II‘/JI yIJIOBOMY CMEIEHHU IO ocen AO0POXKEK Ka4YeHH A

[lpumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynknt, 2,3,4,5,6,8,9,10,11, 12,13, 14, 17, 19, 20, 21, 22, 23} 24, 25, 26, 27,
28, 29(u 30.

3.1.1410

cheppyecKHil NOAMUNHUK
cpeppyecKni NOAMMUIHUK KAYeHU
self-aligning bearing

self-aligning rolling-béaring
NOMAIUITHUK Kay€Hus, JONMYCKAWIUNA YIJI0BOe CMellleHHe W YIJIOBOe MepeMelleHHe (0celd KoJiell
6Jsargaapsa cheprdeckon popme OHON U3 JIOPOKEK KAaUueHU s

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 7,15, 16,31 1 158.

3.1.11%

BHEIIHEYCTaHABJ/IMBAKWIIUICA NOAIIMITHUK
BHEIIHEeYCTAaHABJIMBAKOILUICA NOJMUIHUK Ka4YeHHU
external-aligning bearing

external-aligning rolling bearing

NOJIIMITHUK KayeHHsl, KOMIEHCHUPYIOLIUN YIJIOBOE CMelLlleHHe MeX/1y ero oChblo U OChbI0 ero Kopmyca
6s1arogaps cheprdeckoit popMe nocaJOuHON MOBEPXHOCTH OJJHOTO U3 KOJIELl, KOTOpasi CONMpPATaeTcs C
OTBETHOU MM0Ca/J04HON NOBEPXHOCThIO YCTAaHABJIMBAIOLIET0 KOPIYCHOI'0 KOJIbL|d, YCTAaHABJIMBAOLIET O
MO/IKJIaJHOT'0 KOJIbL|A UJIM KopIyca

[IpumeyaHue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 8, 58, 61,96 u 120.
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3.1.1.12

pa3beMHBbII NOAMUNHUK

pa3’beMHBbII NOAIUNHUK Ka4YeHHU

separable bearing

separable rolling bearing

MO/ IIUITHUK Ka4yeHHUs CO CBOOO/JHO OT/Ie/IIEMbIM KOJIbIIOM MOJIIUITHAKA WU APYTUMU N101Y3J1aMU

3.1.1.13

Hepa3'’beMHbIN NOJIIUNHUK
Hepa3beMHpILHY
non-separable bearing
non-separable rolling bearing
NOJIUMITHUK|Ka4eHH s, OT KOTOPOI'o MocJie OKOHYaTeJIbHOW NPOU3BOACTBEHHON CO0PKU HEBO3MOXKHO
CBOGO/JHO OTYIe/IUTh HU OZJHO U3 €ero KoJiel|

7.

[IpumeuaHue [l k ctaTtbe: CMoTpu Pucynku 1, 2,3,4,5,7 8,15,16,17,20,22,23 u

3.1.1.14
pa3jae/ieHHB A NOAMMNITHUK

pa3jesieHHbI NOAIUNHUK KayeHH
split bearing
split rolling|bearing
NOAIIUIHUK| KAaUeHHs], ¥ KOTOPOTO KOJIbIIA W CenapaTop, NMPH.'€F0 HaJUYUU, pa3jie/leHbl HA JIBe
MOJIYKPYTJIble 4aCTH C LieJiblo 00JIer4eHusi COOpPKHU

[IlpumeyaHue [l k ctaTbe: CMoTpu PucyHok 18.

3.1.1.15
MeTpU4YeCKNH NOAIUIHUK
MeTpUYeCKHH NOJIUNHNK Ka4yeHHU
metric bearjng

metric rolling bearing

NOJMMITHUK| KaueHUs], CIPOeKTUPOBAaHHBIM C NMPUCOEAUHUTEJNbHBIMU pa3MepaMu U JONYCK4MHU B
MeTpHUYeCKHX eAUHUIIAX

3.1.1.16
NOALIMIIHUK MeTPUYeCKOH CEPHNU

NOAIIMIIHUK KayeHUs1 MeTPHYeCKOHU cepuu

metric serids bearing

metric serigs rolling bearing

NOJIUNIHUK|Ka4yeHHUs, GOOTBETCTBYIOIIMU METPUYECKOU CUCTEME U3MePeHHU

3.1.1.17
AOVNMOBBIN [MOAIIUNTHUK
JI0MMOBBI MOAITAMTHIK KadeHI
inch bearing

inch rolling bearing

NOJUIIUIHUK Ka4yeHHUs], COPOEKTHPOBAHHbIA C NMPUCOEJUHUTEJbHBIMU pa3MepaMd U JIOMYCKaMH,
BbIpa’K€HHbIMU B IIOMMOBBIX eAUHULIAX

3.1.1.18

NOAIMIHUK AHAMOBOM cepuu

NOJIIUINHUK KayeHHus AI0IMOBOM cepuu

inch series bearing

inch series rolling bearing

NOAIIMNITHUK Ka4YEeHH ], COOTBeTCTBy}OU_[I/Iﬁ AmﬁMOBOﬁ CUCTEME USMEPEHUA
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3.1.1.19

OTKPBITBIH NOAMUNHUK

OTKPBITHIA NOAIINNHUK Ka4eHUs

open bearing

open rolling bearing

NOJIUITHUK KayeHHUs 6e3 YIIJIOTHEHHUH U 3al[UTHbBIX 11ai6

[lpumevanue 1 k cratbe: CMoTpu Pucynku 1, 4, 5, 6,7, 9, 10, 11, 12, 13, 15, 16, 17, 18, 19, 21, 24, 25,
30wu 31.
3.1.1.20

MNOAUIUIIHUK C VIIJIOTHEHUEM

NOALJMITHUK KaYyeHHU C YIIJIOTHEHUEM
sealed bearing

sealed rolling bearing

NOJUMITHUK Ka4yeHUs1, OCHALlleHHbIN YIIJIOTHEHHWEM C OJJHOM HJIU C BYX CTOPOH.

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 2, 8 u 20.

3.1.1)21

NOAUJUNHUK C 3al{UTHOMN Mai60M

NOAIUIHHUK Ka4eHH s C 3alliMTHOM Iaio6oi

shielded bearing

shieldled rolling bearing

NOAIUITHUK Ka4yeHH s, OCHAIl[eHHBIN 3aIUTHOH Maki60U C.OfHON HUJIH C IBYX CTOPOH

[Ilpumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 3.

3.1.1{22

3aKPpITHIN NOAIMNIHUK

3aKphIThIN NOAMMNHUK KaUyeHU s

capped bearing

capped rolling bearing

NOAUUIHUK KayeHHUs, OCHALIeHHbNA) OJHUM MJM [ABYMs YIJOTHEHUSIMH, OJHOHU
3alMTHBIMY Ial6aMH, UJIX OJJHAM YIIJIOTHEHUEM U OJTHOU 3aIIMTHOM ai60M

[Ilpumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpy Pricynku 2, 3, 8 u 20.

3.1.123

npeABapuTe/JIbHO CMAa3aHHBII NOAIUITHUK

npejABapuTe/JIbHO CMa3aHHBIN NOAIUNHUK Ka4eHU s

pre-lubricated bearing

pre-lubricated-rolling bearing

o UMITHUK-RAGeH U, 3al10JTHEHHbIA CMa304YHbIM MaTepHUaJioM Ha NpeANpPUSATUHU-U3TOTO

WJjin [AByMd

BUTEJIE

CaMoOJIETHBIHN NOAIUIHUK Ka4eHH s
airframe bearing
airframe rolling bearing

NOAMHNIIHUK Ka4Y€HUdA MO0 KOHCTPYKIHUU HJIKN HUCIIOJIHEHHIO npe,uHa3Haquan71 AJid IIpUMEeHEeHUd B

OCHOBHOM YCTpOﬁCTBe caMoJieTa, BKJIl04ad ero CUCTeMbI yIIpaBJIEHUA

3.1.1.25

NPUGOPHBIN NOAIMUIHUK
NPUGOPHBIN NOJIINUIHUK Ka4eHU s
instrument precision bearing
instrument precision rolling bearing

NOAMHIIHUK Ka4Y€HUA MO0 KOHCTPYKIUHUHU HJIK HUCIIOJIHEHHIO HpeﬂHaSHa‘{eHHblﬁ AJid IIpUMEHEHUA B

npubopax
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3.1.1.26

»KeJIe3HOAOPOKHBbII GYKCOBBII NOAIUNHUK
»KeJIe3HOAOPOXKHbII GYKCOBbIN NOAMUIHUK Ka4eHU
railway axlebox bearing

railway axlebox rolling bearing

MNOAMMNIIHUK Ka4d€HHUd, [0 KOHCTPYKIHUU UJIKM HUCIIOJIHEHHIO npe,qHa3Haquan>'1 AJId IPUMEHEHUA B

»KeJiesHOZO0p
[IpumeyaHue

3.1.1.27

KOMILJIEKTH
KOMILJIEKTH
matched be
matched rol
NOAIIHNITHUK

3.1.1.28

NOAIMNIHHA
MOAIIUITHA
coated bear
coated rolli}
NOAIIHNITHUK
MTOJIHOCTBIO ]
HOKPBITHS H

[lpumeyanue

[IpumeyaHue
NOJIIMITHUKA
JONOJIHUTEJIH

3.1.1.29
U30JIUPYI0
H30JIUPYI0
insulated be
insulated rd
MOAIIUITHUK
BbIPpABHHBAHK

[IlpumeyaHue

[IlpumeyaHue
KoJIblla UJIU

0’KHBIX OyKcax

1 k cratbe: CMoTpu PucyHoxk 20.

tn‘zi NOAIINNHUK KadeHUu s

hring
ling bearing
KayeHUs N0JJ06paHHOM Napbl UM NOJ4006paHHOr0 KOMIIJIEKTA

C MOKpPbITUEM
KayeHHUs C NOKPBITHEM

ing

g bearing

1JIM HaCTHUYHO INOKPBITBIMHU C IOMOIIbIO ClIEHMAJIbBHO YCTAHOBJIEHHOI'O METO/Jd HaHe
A [IOBEPXHOCTb

| K cTaTbe: CMOTpu Pucynku 114 u 115.

2 k cTaTbe: [IOKpbITHE MOXET TaKXe HAaHOCUTHCS Ha JONOJHHUTEJbHbIe BCTPOEHHbBIE [
KOTOPBIMH SIBJISIIOTCS CENapaToOpbl U 3l THbIE IAH6bI, HO €CJIM HOKPBITHE HAHECEHO TOJI
HbI€ COCTaBHbIE JIeTaJ/IU NOAIIUITHUKA, TOTEPMUH «IOJLUIMITHUK C TIOKPBITHEM» He TPUMEH

Wil NOAIIUITHUK
WU NOAIIUNTHUK Ka4yeHU s
baring
lling bearing
KayeHWs, TNPeAQTBPANAONIMN MPOXOXKJAEHUEe 3JIEKTPUYECKOro
vie pa3HOCTH MOTEHTHAJIOB HANIPsIP)KEeHU I B JTAHHOM KJIacce U30JIsIUU

TOKa H

| k ctaTbe: CMOTPU Pucynku 114, 115,116 u 117.

2 K cTaTheOObIYHO UJIM HAapy»KHAs MOBEPXHOCTHb MOJIIMIIHUKA, TOPULI U $acku Hapy
DTBEPCTUE/NIOAIINITHMKA, TOPLbl U pacKHu BHYTPEHHEr0 KOJIbLia UMEIT HU30JISLHOHHbIN

Hallpumep, OKUCHOM KepaMHWKH I HOJ'IHMepHOﬁ CMOJIBI.

Ka4dYeHHUud C OJHHUM HJIM HECKOJIBKMMH KOJIbIIAMHU NOAIIAITHHUKA I/I/I/IJII/I TeJlaMH KaydleHHuAd,

[EHU A

cTaJau
bKO Ha
HIOT.

[/un

IKHOTO
CJIOH,

PJIaMU

[IpumeyaHue

3°K craTbe: B kadecTBe AJIbTEPHATUBBI H30JIAUA MOXET TaKXe 06ecrneyuBaThCsI T

Ka4yeHHsd, eCJIU OHU H3TOTOBJIEHBI HW3 HeNpOoBOAALIEro MaTepuaJsia, KaK, HallpuMep, B HEKOTOPbIX THIIAX
FI/I6pI/I,£LHbIX MNOAIIMITHUKOB.

3.1.1.30

TUGPUAHBIN NOAMMNIHUK
TUOPUAHBIN NOAMMNIHUK KauyeHUs

hybrid bear

ing

hybrid rolling bearing
NOJIMIHUK KayeHUsl, B KOTOPOM TeJia KayeHUsl U3rOTOBJIEHbI U3 KepaMHUYeCKOro MaTepuasa H, 1o
KpalHel Mepe, 0/JHO KOJIbLO0 U3rOTOBJIEHO U3 NOAIUITHUKOBOW CTAIN

[IlpumeyaHnue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 116.
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HpI/IMe‘{aHI/Ie 2 K cTaTbe: ,Zlf[ﬂ HEKOTOPbIX CllevaJIbHbIX BUAOB IPUMEHEHHWA FHGpHﬂHbIX MNOALIMNIIHUKOB
TOJIBKO 4YaCTb TeJI Ka4Y€HUAd HM3rOoTOBJIEHA W3 KE€PAaMHUYECKOIo MaTepHaJia, 4 OCTAaJibHble H3rOTOBJIEHBI H3
HOAIJ.IPIHHI/IKOBOﬁ CTaJiu.

3.1.1.31

KepaMu4eCcKUil NOAIUNHUK

KepaMu4eCcKuil NoAIMUNHUK Ka4yeHU s

ceramic bearing

ceramic rolling bearing

HpHMeanHe 1 K cTaThe: NOAUINITHHUK Ka4€eHHU A, B KOTOPOM KOJibla MOAMIHWIITHNKA U TeJia KaYeHHU A U3rOTOBJIEHbI
N3 KepaMU4YeCKOro maTtepuasjia

[IpumeyaHue 2 k ctaTbe: CMoTpu PucyHok 117.

3.1.132

CEHCOPHBbII NOAMUIHUK

CEeHCOPHbIA NOAIINNHUK KayeHUus

NOALJMITHUK, OCHAILleHHbIN JaTYNKOM
NOAIUNHUK Ka4yeHH s, OCHAlleHHbI AAaTYUKOM
sensgr bearing

sensgr rolling bearing

sensgrized bearing

sensgrized rolling bearing

NOAIMITHUK Ka4Y€eHUudA C OJHHUM HJIH 6oJiee BCTPOEHHbBIMHU Hp606p330BaTeIIHMI/I, COCTOAIIMMHU H3
3JIeKTpoMeXaHWYeCKUX U/UJH 3IeKTPOHHbIX KOMIIOHEHTOR

[IpumeyaHue 1 k ctaTbe: CMoTpHu PucyHok 118.

HpI/IM byaHUe 2 K CTaThbe: TeMr[epaTypa, CKOpOCTb, -CMELIEeHue, BH6pauHH N CUJIbl ABJIAIOTCA TUIIHWYHBIMHAU
TMOKa3@aTeJIAMH, KOTOPbI€e MOTYT OTCJIEXKUBATbCA.

[IpumeyaHue 3 K craTbhe: CUTHAJ NepejaeTcs, K\dHAJIM3UPYIoLleMy 060pyI0BaHUIO, KaK IPaBUJIp, 10 Kabeo,
HO MOJKeT IepeiaBaThCsl U 6eCIPpOBOAHOM CBH3bIO.

3.1.133

TepMPCTAGMIN3UPOBAHHBINA NOAIIUITHUK
TepMECTaﬁmmsnponaHmﬂﬁ NOAMUNHUK Ka4YeHU s
heat stabilized bearing

heat stabilized rolling béaring

HpPIM PyaHUe 1 K cTaTbe: HOAIIMWIIHUK Ka4YeHHu4, BbI,ELep)KI/IBa}OHLI/II‘;I YCTaHOBJIEHHOE BOB,E[eﬁCTBHe reMinepaTypbl
IpHu COXPpaHEHHUH CTaOMJIBHOCTH reoMeTpuieCKmux pasmMepoB

[IpumeyaHue 2 K ¢gaThe: JlocTUraeTcs 3a cCueT TepMUYECKON 06pabOTKH JeTael.

3.1.134

KOMGUHMPOBAaHHBIN NOAMUNHUK
KOMOWHHMPOBAHHbIN NOAIIMNHUK KaUueHUA
combined bearing

combined rolling bearing

NOJIIMIIHUK KauyeHUs, COAepKallui 1Ba KOMIIJIEKTA TeJl KAYeHUs], IOPO3Hb BOCIPUHUMAKIIUX OJHUH
pajivajbHy10 Harpy3kKy, a Apyrou - 0CeBy10 Harpy3Ky

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 119.
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3.1.1.35

CABOEHHBIN NOAMUIHUK

CABOEHHBIY NOJMIUNHUK Ka4YeHH

duplex bearing

duplex rolling bearing

Ha6op U3 /[ABYyX INOAUIIMIIHHUKOB Ka4€HHH], H0ﬂ06paHHbIX HWJIX HW3TrOTOBJIEHHBIX [AJiAd TIIOJIy4Y€HUA
3a/laHHBIX XapaKTepPUCTUK IPU NAPHOM MOHTa)e

[lpumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 77,78 u 79.
3.1.1.36

AYIJIEKCHBIH eX
Aynnexcnbﬁ" NOAIIMIIHUK KayeHus no cxeme X
face-to-face|duplex bearing

face-to-face|duplex rolling bearing

duplex bearjing matched in X-arrangement

Habop U3 IBYX N0J06paHHbIX IIAPUKOBBIX PaUaIbHO-YIOPHBIX MO LUIMITHUKOB, CMOHTHPOBaHHpIX He
ONOPHBIMU ([lepeiHHUMH) TOPLLAMU UX HAPY>KHBIX KOoJlel, B KOHTAaKTe JPYT C APpYyLoM

[IpumeyaHue [l k ctaTbe: CMoTpu PucyHok 78.
[lpumeyaHue P k ctatbe: CMoTpH 1. 3.3.1.4.

3.1.1.37
AYNJIEeKCHBI NOAIUNHUK TAaHAEM
AYNJIEKCHBII NOAIUNHUK Ka4yeHUs TAHJEeM
tandem dupflex bearing

tandem dupllex rolling bearing

Ha6op U3 ARYX HOAO6paHHbIX HIapHUKOBBIX paAHWaJIbHOFYIIOPHBIX MOAUIHNIIHHUKOB, CMOHTHUPOBAHHBbIX
ONMOPHBIM (3p/JHMM) TOPLIOM HApy»HOI0 KOJIblla OJHOr'0 MOJUIMIIHUKA B KOHTAKTe C HEONOPHbIM
(mepeAHUM) [FOPIOM HAPY>KHOTO KOJIbIIA CJeYIOIIEerd MOJIUITHAKA

[IlpumeyaHue [l k ctaTbe: CMoTpu PucyHok 79.
[IpumeyaHue P k ctatbe: CMoTpu 1. 3.3.1.5.

3.1.1.38
AYNJIEeKCHBII NOAMUNHUK N0 cxeMme O
AYTNJIEKCHBI NOAIINIHUK KadeHus no cxeme O
back-to-back duplex bearing

back-to-back duplex rolling bearing

duplex bearjing matchedin O-arrangement
Habop U3 JBYX NOAQ6GPAHHbBIX IAPUKOBBIX PaJMaJbHO-YIIOPHbIX NMOJHWIHUKOB, CMOHTHPOBAHHbIX
ONOPHBIMH (BaHUMIA)TOPLIAMH UX HaPY>KHBIX KOJlel] B KOHTaKTe JpyT C pyTroM

[Ipumeyanue [l xk craTtbe: CMoTpu PucyHOK 77.

[IlpumeyaHnue 2 k ctatbe: CMoTpu 1. 3.3.1.3.

3.1.1.39

NOAIIMIIHUK C B3aIMO3aMeHsIeMbIM NOAY3/10M

NOAIIMIHUK KaYeHHUs C B3aUMO3aMeHseMbIM OAY3/10M

bearing with interchangeable subunit

rolling bearing with interchangeable subunit

NOJIIMIHUK KadyeHHUs, CIPOEKTHPOBAHHBIM M H3rOTOBJEHHBbIM TakUM o06pa3oM, 4YTOObI ero
(YHKIIMOHUPOBAHUE OCTABAJIOCh PABUJIbHBIM, €CJIM OH COOPaH C JII0ObIM JAPYTUM NOAY3JI0M U3 TOU
»Ke TPyIIbl pa3’beMHbIX MOAMNIHUKOB (KauyeHHUs)

[IpumeyaHue 1 K ctaTbe: CMOTpPH B3auMO3aMeHsieMbIH oAy3eu (1. 3.3.2.2).
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3.1.1.40

NOJAUNHUK C HEB3aUMO3aMeHsIeMbIM NOAY3JI0M

NOAIIMIIHUK KayeHHUs C HeB3aUMO3aMeHAeMbIM N0AY3/I0M

bearing with non-interchangeable subunit

rolling bearing with non-interchangeable subunit

NOAUIUIHUK KauyeHUs, UMEIUUNA YHUKaAJbHO NOJA0OpPAaHHBIA MOAYy3eJ, a He CIPOEKTHPOBAaH U
M3roTOBJIEH TaKUM 006pa3oM, YTOObI COXPAHSJIOCh ero pyHKIMOHMPOBaHHe NPU COOpKe C JH0ObIM
JIPyTUM IOJ1y3JI0M TOM >Ke IpyNIbl pa3’beMHbIX HOANUIHUKOB KaueHUs

[IpumeuaHue 1 k ctaTbe: CMOTpU HEB3auMo3aMeHsieMbIHd noy3e (1. 3.3.2.3).

3.1.2

3.1.2{1

paJu@abHbIi/paguaJbHO-YIOPHBIA NOAMUNHUK
paaMaabHbINA/paAuaIbHO-YIIOPHBIN NOAIIUIHUK Ka4eHHU A
radial bearing

radial rolling bearing

NOAIUIIHUK KauyeHUs, IpeJHa3HauyeHHbIH [Jifl BOCHPUATHUA NpPEUMYLIECTBEHHO pajuaibHOU
Harpy3KH, MMeIIIMi HOMUHAJIbHBINA yroJ KOHTakTa oT 0° 10 45° BKAIOYUTENBHO

[Ipumeyanue 1 k cratbe: CMoTpu Pucynku l, 2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,42, 13,14,15,16,17,18, 19, 20, 21, 22 u 23.

HpI/IM PyaHUe 2 K CTaThbe: HeKOTOpre NOAMMWIIHUKHN KadYeHUHA, NpeJAHa3HA4YeHbl AJid BOCHOPUATHUA YUCTO
paaud JIbHOH HUJIM YHUCTO OCEBOH HArpysKHy, a TaKxe KOM6I/IHHLLI/II/I paﬂHaﬂbHOﬁ U 0CEBOM Harpy3oK.

l_[pI/IM byaHue 3 K ctaTbe: OCHOBHBIMU AeTaJIAMU ABJAKTCA: BHYTPEHHEE KOJIbIIO, HAPYXKHO€ KPJIbIIO U TeJia
Ka4deHuyd C cenapaTopoM UJIr 6e3 Hero.

3.1.212
paav@/IbHBIA NOAIIUIHUK
paAv@/IbHbINA NOJIMIUNHUK Ka4YeHHU s
radial contact bearing

radial contact rolling bearing
MNOAIMMIIHUK Ka4dYeHHH, npe,qHa3Haquan>'1 AJId  BOCOPUATHUA NPEUMYIIECTBEHHO pa,qnanbﬂoﬁ
Harpy3ku, MMeL i HOMUHAJbHbIN yro/ KoHTakTa 0°

[Ipume¢yanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 1, 2,3,8,11, 13, 14,15, 18,19, 22 u 23.

3.1.2]3
pau@IbHO-yNOPHBINA MOAIIUNTHUK
paavaabHO-yNOPHBIA NOAMUNHUK Ka4eHU
angular contact'radial bearing

angular contact radial rolling bearing
NOAIUITHUK KadeHWs, NpeJHa3HAaYeHHBIA [Jis1 BOCHPUSATHUS MPEUMYyLeCTBEHHO KOMOWHAIIUU
pafuffbHOM W 0CEBOM HAarpy3oK, UMEIOLUMHA HOMHHAJbHBIM yros KOHTakKTa cBbllg¢ 0° go 45°
BKJIIOIGATEAHHO

[IpumeyaHue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 4,5,7,9, 10,12, 16,17, 20 u 21.

3.1.24

NOAIIMIIHUK C KOHUYECKUM OTBEepPCTHUEM

NOAIIMITHUK KaYeHHUA C KOHU4YeCKMM OTBepCcTHEeM

tapered bore bearing

tapered bore rolling bearing

pasivasbHbIM WM paJilaJibHO-YIIOPHBIM MOJUIMIHUK KayeHHsl C BHYTPEHHUM KOJIbLOM, HMEIIUM
KOHHM4YeCKOe OTBepCTHe

[IlpumeyaHnue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 7 u 19.
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3.1.2.5

¢1aHLeBbI NOAMNIHUK

¢ 1aHIEeBbI NOAMNNHUK KAYeHU A

flanged bearing

flanged rolling bearing

paﬂHaﬂbeIﬁ MNOAMMNITHUK Ka4Y€HHA C BHEIIHHUM KPYIJIbIM BBICTYIIOM Ha OJHOM M3 €ro KoJiel, 0OBIYHO
Ha Hapy>KHOM KOJIblie

[IpumeyaHnue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynok 21.

3.1.2.6

ONOPHBIN PQIUK

NOALINIHAK KaYeHHUs] - ONOPHBbINA POJIMK
track roller
track rollerfrolling bearing
pa,qnaanbnll MNOAMHIIHUK Ka4€HUA C TOJICTOCTEHHBIM HAPY?>HBIM KOJIbBIIOM, HpeﬂHaBHa‘{EHHbIZ AJIA
IIpMMeHeHHUs B KauyeCTBe poJIMKa /Jis lepeMellieHHs 10 HalpaBJisollei

[Ipumeyanue [l k ctaTtbe: CMoTpu Pucynku 22 u 23.

[lpumevaHue | 2 k craTtbe: [IpefHa3HayeH [JJisl MCIOJb30BaHUs B KauyeCTBE-POJIMKA JJs KadyeHHWs II0
HanpapJAOLEd KylauKa.

3.1.2.7
ONOPHBINA PYJIUK C OTBEPCTHEM

NOAMUNHUK KaUYeHHUs - OOPHbIA POJIUK C OTBEPCTHEM

yoke-type track roller

yoke-type track roller rolling bearing

MO IUITHUK|KaueHUsI — OTIOPHbBIN POJIMK, TpeHa3HAYEHHBIH /i1 MOHTAXKa Ha 0Ch

[IlpumeyaHue [l k ctaTbe: CMOTpHU PucyHok 22.

3.1.2.8
ONOPHBIN PPJIUK C Bandou

NOAMUIMHUK Ka4YeHHUs - ONOPHbIA POJIMK € Bandou
stud-type trfack roller

stud-type trfack roller rolling bearing
NOAIIUIHUK|KaueHUA-ONOPHBINA POJIMK, B KOTOPOM BHYTPEHHSIS AEeTaJb BBICTYIAET C OJHOW CTOPOHBI
B dopMe BaJia /IJisi KOHCOJIbHOTOKPENJieHH 3TOr0 MOAIUITHUKA

[IpumeyaHue [l k ctaTbe: CMoTpIr PrucyHok 23.

3.1.2.9
NMOAUITHUK YHUBEPCAJIbHO COBMECTHMbIN
NMOAIUNHUK Ka4YeHUs1 yHUBEPCAaJbHO COBMECTHMbIN
universal matching bearing

universal mateching rolling bearing
paZiaJibHO-YNOPHBIM WAPHUKOBBIMA MOAUIMINHUK KauyeHH:A, KOTOPBbIA NPU MOHTA)Xe C OJAHHUM HJIH
HECKOJIbKUMH NOJ0OGHBIMY NOAINIHUKAMK, BbIOpaHHBIMU POX3BOJILHO, 06ecrednBaeT MOJy4YeHHe
3apaHee 3a/JaHHBIX XapaKTEPUCTHUK MIPU MAPHOM UM KOMIIJIEKTHOM MOHTAaXe

3.1.2.10

NOALIMIHUK C UJINHAPUYECKUM OTBEpPCTHEM

NOAIIMIHUK KayeHHUs C UJINHAPUYECKUM OTBEpPCTUHEM

bearing with cylindrical bore

rolling bearing with cylindrical bore

paﬂI/IafIbelf/'I NJIN paﬂnaano—ynoprIﬁ NOAMMWIIHUK Ka4YeHHUA C BHYTPEHHHUM KOJIbLIOM, UMEKIIUM
LIMJIMH/IpUYeCKOe OTBEPCTHE
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3.1.2.11

NOAMUNHUK C [UJINHAPUYECKON HAPY>KHOU MOBEPXHOCTbIO

NOAIIMITHUK KaYyeHHU C HUJIMHAPUYECKON HapYKHOH IOBEPXHOCTHIO

bearing with cylindrical outside surface

rolling bearing with cylindrical outside surface

pajvasibHbIM WX pajUaJibHO-YIOPHBIA NOJIIMIIHUK KadyeHUs, Y KOTOPOr'0 Hapy>KHOoe KOJIbL0 UMEET
LIMJIMH/IPUYECKY 0 HApyKHY0 IOBEPXHOCTH

3.1.2.12
NnojA,
NOJIUIHUK Ka4yeHus co cpepruyecKkoi HapyKHOU MOBEPXHOCTHIO
bearing with spherical outside surface

rolling bearing with spherical outside surface

paJMpJIbHbIN NOAIMIIHUK KaueHHs, Y KOTOPOro Hapy»KHOe KoJIbLo UMeeT chephiecKyH HapyKHYIO
NOBEPXHOCTH

[Ipumeuanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 8, 46 u 58.

3.1.2113

NOALJMITHMK C KAHABKOM N0/, yCTAHOBOYHOE NPY>KHHHOE KOJIb10
NOALJMITHUK KauyeHHU C KAHABKOM M0/, yCTAHOBOYHOE NPYKMHHOE KOJIbL,0
bearing with locating snap ring groove

rolling bearing with locating snap ring groove

NOJUMITHUK KauyeHHUsl C KAHAaBKOH 10/ MPY>KUHHOE KOAbII0 HA HAPY>KHOW MOBEPXHOCTH HAPYKHOTO
KOJIbJia

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 97.

3.1.2114

NOALJMITHUK C yCTAHOBOYHBIM NPYKUHHBIM KOJIBLIOM
NOALJMITHUK KaYeHHUs C yCTAHOBOYHEIM NPY>KUHHBIM KOJIbIOM
bearing with locating snap ring

rolling bearing with locating snap ring

MNOAINITHUK Ka4Y€HHA C YCTAHOBOYHBIM IPY>KHHHBIM KOJIbIIOM, BCTaBJIEHHBIM B KaHABKY Ha Hapym-loﬁ
NOBEPXHOCTHU HaPY>KHOT0 Ko(IbI{a

[Ilpumeyanue 1 k ctaTbe: CMOTpPHU PucyHok 34.

3.1.2]15

NOJAIUNHMK C Y3/I0M 3aKpenuTe/IbHOMN BTYJIKHU

NOAIUIMHUK Ka9eHHU C Y3/I0M 3aKpenuTe/IbHON BTYJIKHU

bearing with-adapter sleeve assembly

rolling bearing with adapter sleeve assembly

MNOAINHNIFHHUK Ka4YeHH s, 06'beﬂHH6HHbIﬁ Cy3JI0M BaKpEHI/ITeﬂbHOﬁ BTYJIKH

[IpumeyaHnue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 154.

3.1.2.16

paAua/IbHbIA NOJIIUNHUK C YCTAaHABJIUBAKIIUM KOPNYCHBIM KOJIbL,OM

paAua/ibHbIN NOJIMIUNHUK Ka4YeHH S C YyCTaHAB/JIMBAKIIUM KOPIMYCHBIM KOJIbL,OM

radial bearing with aligning housing ring

radial rolling bearing with aligning housing ring

paiva/bHbIA NOAKUIHUK Ka4yeHHs1, 00'beJUHEHHBIN C YCTaHABIUBAIOIIUM KOPIYCHBIM KOJIBLOM

[IpumeyaHnue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 58.
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3.1.3
3.1.3.1

YnopHble ¥ yIOpHO-paAuaibHble NOAIIUITHUKA

YHOPHBII/yNOpHO-paguaabHbIA NOJIINIHUK
YNOPHBIN/yNOPHO-paAUa/IbHbIN NOAIIMIHUK KaUueHU A
thrust bearing

thrust rolling bearing

NOAIIMIIHUK KadyeHWs], IpeJHa3HauYeHHbIN AJI BOCIPUSATHUA NPEeUMYILeCTBEHHO OCEBOM Harpys3kKH,
HMMEIIIMI HOMUHAJIbHBINA YT0J1 KOHTAKTa cBbliile 45° 1 10 90° BKJIIOUYUTENBHO

[IpumeuaHue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30 u 31.

[IlpumeyaHue
JLJ151 BOCTIpUA]

[IpumeyaHue
KayeHu C cell

3.1.3.2

P K cTaTbe: HEKOTOpre YIOOpHbIE U YIIOPHO-paJHaJibHbl€ NIOAIINIIHUKH Ka4€HUA INpeJHa3H
ss:! KOM6I/IHaLU/II/I 0CEeBOU U papmanbﬂoﬁ Harpy3okK.

3 K cTtaTbe: Ero OCHOBHBIMHU [JIeTAJISIMU SIBJSIIOTCS TYTroe KOJbI0, CBO60OHOE (KOJIBI0 U
apaTopoM HUJiu 6e3 Hero.

YHOPHBIN I

AIIUITHUK

YHNOPHBIi NQAMMNHUK KaYyeHH s
axial contadt bearing

axial conta
MOAIIUITHUK
HMEeIIUNA H

[IpumeyaHue

3.1.3.3

yNOpHO-pa/
yIOpHO-pa/
angular co
angular co
NOAIIHNITHUK

t

t rolling bearing
KaueHUsl, MpelHa3HAYeHHbIN AJi1 BOCNPUATUS NPeUMyIfeCTBEHHO OCEBOM Harp
DMUHAJbHBIA yroJ KOHTakTa 90°

| k ctraTbe: CMoTpu Pucynku 24, 25, 26, 28 u 30.

HaJIbHBIA NOJIUITHUK

HaJIbHbIM NOJIIUNHUK Ka4YeHHU

act thrust bearing

act thrust rolling bearing

Ka4dyeHHud, HpeﬂHaBHa‘{eHHblf/i Al BOCOPUATHUA TPEeUMYyIIeCTBEHHO KOM6I/IHaLU/II/I [0}

Y paJiuajbHOH Harpy30K, UMEIIHUH HOMUHAJIbHBIN YyT0OJ KOHTaKTa CBhIlle 45° u MeHbIe 90°

[IpumeyaHue

3.1.34
OAVHAPHBbIY

| kK ctaTbe: CMOoTpU Prucyuxu 27, 29 u 31.

NOAIIMUIIHUK

OJMHAPHBI
single-dire

NOJIIUNMHUKKAYEeHUS
tion thrustbearing

single-diredtion thrustrolling bearing
YOOPHBbIA WJIU YHNOPHO-paJiMaJbHbI MNOAIUWINHUK KadeHHUs], MpeJiHa3HAaYeHHbIH [AJi1 BOCIPY
0CeBOU Harply3KUTEOVIbKO B 0ZJHOM HallpaBJIeHUHU

HYEHbI

TeJia

V3K,

CeBOU

ATHUA

[IlpumeyaHnue || KeétaTtbe: CMoTpu PucyHnku 24, 26, 28, 29, 30 u 31.

3.1.3.5

JABOMHOM NOAIINNHUK
JABOMHOM NOAININNHHUK Ka4eHU s

double-dire
double-dire

ction thrust bearing
ction thrust rolling bearing

YIOOPHBIA WJIM YHNOPHO-paJiMaJibHbIA NOAIIMIHUK KadeHWs], NpeJHa3HAauYeHHbIH [Jis BOCIPUSATHUSA
0CeBOM Harpy3Ku B 060UX HallpaBJIEHUAX

[Ipumeuanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHku 25 u 27.
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3.1.3.6

ABYXPAAHBIA ABOMHOU YIOPHBIA NOAIIUITHUK

ABYXPAAHBIA ABOWHOM YIOPHBIA NOAIIUNHUK Ka4yeHUS

double-row double-direction thrust bearing

double-row double-direction thrust rolling bearing

JBOMHOW YNOPHBIA MNOAIIMIHUK KadeHHUs C ABYMs psAAaMU TeJsJ KadyeHUs, KaXKJbld U3 KOTOPBIX
BOCIIDMHUMAeET OCEBYI0 HAarpy3Ky TOJIbKO B OJJHOM HallpaBJIEHUHU

[IpumeuaHnue 1 k ctaTbe: CMoTpu PrucyHok 25.

3.1.3.7

yHopHbIf MOJUMIMIHUK KayeHHs], B KOTOPOM OINOpPHbIe (3aZjHHUE) TOPIbI CBOGQAHOIO U TTOro KoJely
nJjocKue

[Ipume¢yanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 24, 25, 26, 28, 29, 30 u 31.

3.1.38
yCcTalaB/JIMBaKOLIUNCA NOAIUUITHUK

xaBJII/IBalOHLI/If/'ICﬂ MOAIUIHUK Ka4YeHUus
alignjng thrust bearing
alignjng thrust rolling bearing
yHOpHbIN UK cheprudecKUi yIIOpHO-paiuaabHbIA NOAMUNHUK KaueH s, KOMIIEHCUPY IO UH YTJI0BOE
LLIEHI/IG MeX/Jy 0CSIMH CBOUX JI0POXKeK KaueHHs U:KOpIIycoM

[Ilpumeyanue 1 k ctaTbe: CMoTpu Pucynku 31, 61 n96.

3.1.4| IllapukoBbie NOAIIUIHUKA

3.1.41
IAPYKOBBIN NOAMUNHUK
ball hearing

HpI/IM byaHUe 1 K cTaThbe: NOAINIHUK KaueHU s C HIap¥uKaMHU B Ka4eCTBe TeJl KaYeHH A

[Ipumgeuanue 2 k ctatbe: CMOTpu Pucynku 1, 2,3,4,5, 6,7, 8,9, 10, 24, 25, 26, 27 u 33.

3.1.42
LHIAPYKOBBIN pajua/ibHbIi/pajuajdbHO-yIOPHBIN MOJIINUITHUK
radial ball bearing

NoAIUIHUK KaYeHUs C IIapUKaM{ B KauyeCTBe TeJ KayeHusd, peJHa3HAa4YeHHbIN [/ [BOCIPUATUSA
npeuMyleCTBEHHO pajuajibHON Harpys3KH, UMeLUHA HOMUHAJIbHbBIA yroy KoHTakTa pT 0° no 45°
BKJIIOMUTE/IbHO

3.1.4.3

APV KOBBIN »KeJIOGHOM MOAIIUITHUK

groove ball bearing

IIAapUKOBbIN pajiiaJibHbII WM pa/iMajJbHO-YIOPHBIMA MOJIUIHUK C JOPOXXKaMU KayeHUs B popMme
»KeJIOOOB, MONEepeyHoe ceYyeHHe KOTOPbIX, B OCHOBHOM, NMpPEeACTAaBJSAET COO0H YTy OKPYXHOCTH C
paJinycoM, He3HAUYUTEeJbHO NMPEBbIMIAUUM 0JOBUHY JUAaMETpPa lIapUKa
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3.1.4.4

IAPUKOBBI IVTy60K0Ke/I00HO NOAMUIHUK
deep groove ball bearing

[IpuMedaHue 1 K cTaThbe: WAPUKOBBINA pajUajbHbIM MOAIIMIIHUK C JOPOKKAMHU KayeHUs B ¢popMe kKeJso6oB,
nornepeyHoe ceyeHHe KOTOPbIX peCcTaB/sieT CO60M JyTy OKPY>KHOCTH C paiMyCcOM, IPUMEPHO PaBHBIM OJJHOU
TpPeTH AJUHbI OKPYXHOCTH IIapUKa

[lpumeyanue

3.1.4.5

2 kK ctatbe: CMoTpu Pucynku 1,2, 3 u 8.

MOJAIUIHUK C Ia30M JJi1 BBOJAA LIAPUKOB

filling slot b

earing

filling slot biall bearing

[IlpumeyaHue
6OpTHKE Kax

[lpumeyanue
[IlpumeyaHue

3.1.4.6

IIAPUKOBBI 6€300PTUKOBbINI MOAMUIHUK

counterborg
»KeJIOOHOH 11
KOJIblla MOJIY

[lpumeyanue

3.1.4.7
MarHeTHBIH

LHIAPpHUKOBBbIH MarHeTHBIN NOAILIMUITHUK

magneto be
magneto ba
[lpumeyanue
Hapy>XHOT'0 K

[IlpumeyaHue

3.1.4.8

1 K cTaTbe: KeJIOOGHONW MIAPUKOBBIN MOAUIMIHUK, UMEIIUN a3 AJis BBOJA IAaPUKOB' HA
10r0 U3 KoJIel]

P K cTaTbhe: CMOTpH PrcyHOK 5.

ed ball bearing
ApUKOBBIH MOAIIMIHUK, y KOTOPOTO OJAUH M3 GOPTHUKEB HAPY>KHOI'0 WUJIM BHYTpE]
OCTbI0 UJIM YACTUYHO OTCYTCTBYET

| K cTaTbe: CMOTpHU PucyHok 4, 6, 53.

NOAIIMUITHUK

Aring

|l bearing

1 K cTaTbe: MAPUKOBBIA PaJUATHHO-YIIOPHBINA >KeJIOOHOW TMOAIUIHUK, OAUH U3 6OP
Jiblla KOTOPOTro MOJTHOCTBIO OTCYTCTBYET, UYTO Zi€JIaeT 3TO KOJIbIIO Cb€MHBIM

P k cTaTbe: CMOTpU PUCYHOK 6!

TPexXKOHTa
IIapHKOBBI
three-point
three-point
LIapUKOBbIN
Harpy3ke Ka

ac pyrou z

ETH])II‘;I NOAIIMITHHAK

TPEXKOHTAKTHBIN NOAMMUITHUK
contact bearing
contact ball'bearing

pasiiaabHO-yNOPHBIA OJAHOPAJAHBIA MOAIIUIHUK, B KOTOPOM NPU YUCTO Pajval
K IbIH HATPY?>KEHHBIH IIapUK KOHTAKTHUPYET C OJJHOU U3 JJOPOKEK KaYeHHUsI B IBYX T(
DpOYKOU KauyeHU s B OJTHOU TOUYKe

JHOM

B k cTaThbe: [1a3br AJid BBOZld LIAPUKOB NMNpeJJHA3HAYEHbI 4J1d BBEJ€HU A OOJIBLIETO YK CIa HIapHUKOB.

HHEr o

THUKOB

IbHOU
JyKax,

[[pumeyanue

I'KcTtaTbe: LMOTPH PUCYHOK Y.

[IpumeyaHue 2 K ctaTbe: [Ipy YuCTO 0ceBOM Harpy3ke Ha MOAIIMUITHUK, KaXK/AbIM IIAPUK KOHTAaKTHUPYET C KaXXA0H1
JOPOKKOU KayeHU s TOJbKO B OJTHOU TOYKe.

[IpumevaHue 3 K cTaTbe: ITOT NOJUMUIHUK IPUMEHSETCS KaK YIOPHBIA HJIM YIIOPHO-paAUabHbIN, XOTs €ro

HOMMWHAJIbHBI

14
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3.1.4.9

YeThIPEeXKOHTAKTHBIN NOAIUNHUK

HIAPUKOBBIN YeThIPEXKOHTAKTHBIN NOAIMMNIHUK

four-point-contact bearing

four-point-contact ball bearing

[IpumeyaHue 1 K cTaThe: MAPUKOBBIN pa/jUaJbHO-YIIOPHBIM OAHOPSAHBIN MOJIIUIHUK, B KOTOPOM IPU YUCTO
paAraJIbHON HArpy3kKe KaKA bl Harpy>Xe€HHbIHM HIAPDHUK KOHTAKTUPYET C KaXXJA0H U3 ABYX JOPOXKEK Ka4Y€HHUA B
ABYX TOYKax

[IlpumeyaHue 2 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 10 u 27.

[IpumeyaHnue 3 k ctaTbe: [Ipy Y4UCTO 0OCceBOM Harpy3Ke Ha NOJAIWIHUK KQXKAbIM IIapUK KOHTAKTUPYeT C KaXXKA0H1
JIOPOXKKOU KaueHUsI TOJIbKO B OJJHOU TOUKE.

[Ipumg¢yaHue 4 K cTaTbe: ITOT HNOJUIMIHUK NPUMEHSIOT KaK YIIOPHBIM MM YIOPHO-paAUAJIbHBIHN, XOTS ero
HOMUHAJIbHBIN YT0J1 KOHTAKTa, Kak IpaBUJIo, MeHblile 45°.

3.1.4110

IIAPYKOBBIM YNOPHBIN NOAMUNHUK
thrust ball bearing

NOAUUIHUK KayeHUs C MapUKaMU B KauyeCcTBe TeJ KayeHusd, MpeAHa3HAYeHHbIN [/ [BOCIPUATUS
NperMylieCTBEHHO OCEBOM HAarpy3KH WUJIM KOMOWHALIMKU OCEBOW M PAJMAIbHON HATPY30[K, UMEIOUN
HOMHHAJIbHBIM YToJl KOHTaKTa cBhIle 45° U 10 90° BKJIKOYHTEIBHO

[Ipume¢yanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 24, 25, 26 u 27.

3.1.4111

IAPYKOBBIX YIIOPHO-paAUa/IbHbIN OZHOPAAHbBIN ABONHON MOAIIUMHUK
single-row double-direction thrust ball bearing

LLIapHIKOBbIﬁ ‘{ETpreXKOHTaKTHbIﬁ NOALINITHUK, HpEAHa3HaquHbIﬁ AJid  BOCHpHUArUA 0CeBOH
Harpy3Ku B 060MX HallpaBJIEHUSIX

[Ipumeyanue 1 k ctaTbe: CMOTpH PUCyHOK 27

[Ipumeyanue 2 k ctaTbe: [Ipy YUCTO 0CeBOH Harpy3ske Ha NOAIIUITHUK, KX IbIM IIADUK KOHTAKTHUPYeET C KaXXKA0U
JOpOKKOU KaueHHUs TOJBKO B OJHOU TFoUKe.

3.1.4/12

IIAaPYKOBBII YHOPHBIN ABYXPAAHBIN OAUHAPHBIA NOAMIUITHUK
double-row single-direction thrust ball bearing

[IpumeyaHue 1 K cTaTEeyyNOPHBIA OJWHAPHBIN NOALIUIHUK Ka4yeHUA C JByMS KOHLEHTPHUYECKUMU pALaMU
HIapHuKOB, o6a us KOTOPAIX BOCIPUHUMAIOT HArPYy3Ky B OHOM U TOM K€ HallpaBJIEHHUH

[IlpumeyaHue 2 xctaTtbe: CMoTpu PUcyHok 26.

3.1.4.13

IAPYKOBLIN OJHOPAJAHBIA NOAIIUNHUK
single-row ball hearing

mapHKOBbIﬁ MOAIINITHHUK C OJHUM PAAOM IIAaPHUKOB

[IlpumMeuanue 2 k craTbe: [lof 3THUMHU MOAMMIHUKAMH OOBIYHO MOHMMAIOTCH IIAPUKOBBIE PaJiHaJIbHBIE U
paiMajbHO-yIOPHBIE OJJHOPSJHbIE MTOUIUITHUKH.

3.1.4.14

IIAPMKOBBIN ABYXPAAHBIN NOAIUMHUK

double-row ball bearing

[IpuMmeyaHue 1 Kk cTaTbe: LIAPUKOBLIU NOAIIUITHUK C BYMS PAJAMU LIAPUKOB

[IpumeyaHue 2 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 5 u 7.
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HpI/IMe‘{aHI/Ie 3 Kk craTtbe: [log 3TUMU NOALIMIHUKAMU 0OGBIYHO MOHUMAITCS HIaprvKOBbIe pajjMaJIbHble U
paAraJibHO-YIIOpHBIE ABYXPAAHbBIE NIOAIINUITHUKH.

3.1.4.15

IAPUKOBBLIA MHOTOPAAHbIN NOAMUIHUK

multi-row b

all bearing

HpI/IMe‘{aHI/Ie 1 K cTaTbe: LLIapPIKOBbIIZ NOAIIMITHUK C 6oJiee 4yeM ABYyM{ pAAaMHU IIAPUKOB, BOCIPUHUMAIOIIUX
Harpy3kKy B OJHOM U TOM K€ HallpaBJIEHUH

HpI/IME‘{aHI/Ie 2 K CTaThbe: Hpe,[[HO‘{TI/ITeJIbHO YKa3bIBaTb KOJIMYECTBO PAAOB U TUI NMOAUIHIIHHWKA, HAlIpUMep,

«IIAPUKOBBIN

[IlpumeyaHue
pazuaabHO-y

3.1.4.16

IIAPUKOBBI
full comple
[lpumeyanue

[IlpumeyaHue

[IpumeyaHue
Y I0CTAaTO4YH(

[IlpumeyaHue
HNOAIIMIHUKHY

3.1.4.17

(pafuaabHbIN) YeThIPEXPSIAHBIN MOAIUITHAKY.

TM T

0/l O /111N

[MIOpHbI€ MHOTOpAAHBbIE NOAIIMUITHUKHA.

HOJIUNHHUK MOJIHOT'O 3aN0JTHEHU S
ent ball bearing
| K cTaThe: NIAPUKOBBIU MOAIIMITHUK 6€3 cermapaTopa

D k craTbe: CMoTpu PucyHoxk 157.

MaJ1 aJis obecnevyeHUst y,E[OBHETBOpHTeﬂbHOﬁ pa6OTbI NoAIMHMNHKWKA.

4 x crartbe: [log 3TUM THUIOM MNOJAIIMIHUKOB 0OBIYHO -HOHUMAIOT HIaprvKoOBble pajualj

APUKOBBI
APUKOBBI

MNOAIIMUITHUK C HAKJIOHHBIM KOHTAKTOM
NOAINUITHUK Ka4Y€eHHU A C HAKJIOHHBIM KOHTAKTOM

angular contact ball bearing

[IlpumeyaHue
BOCNIPUSTHUA
yTroJl KOHTaKT

[IlpumeyaHue

[IpumeyaHue
HNOAIMIHUKY

3.1.4.18
OTKPBIThIA
open ball be
LIapUKOBbIX

[IlpumeyaHue

1 K cTaTbe: MOJIIUIHUK KaueHUs C LapUKAMU B KaueCTBe TeJsl KayeHus, NpeJjHa3HAYeHHb
IpeuMyIllleCTBEHHO KOMOWHAI UM paJuaJbHOW U 0CeBOM Harpy3okK, UMeUIUil HOMHHAJ
a 6ouible 0°, Ho MeHbIe 90°

D k ctaTbe: CMoTpu Pucynkn4.u27.

3 Kk crarbe: K mapMKoBhIM NOJIIMIHUKAM C HaKJOHHBIM KOHTAaKTOM OTHOCATCA LIapH
pasuabHO-yIOpHbIeM YIOpHO-paAuabHbIe.

[IIaPUKOBBIH IO IIUNTHUK
aring
NOAIUITHUK 6€e3 YIJIOTHEHUN U 3alIUTHBIX 1IAH6

| KeTaTbe: CMOTpU PucyHok 1.

B kK cTaTbe: CyMMapHbIT 3a30p MeX/y lIapUKaMU B KaX/JOM pAaAydeHblile, yeM JUaMeTp IAPUKOB,

IbHbIE

U s
bHBIA

KOBbIE

3.1.4.19

IAPUKOBBIA NOJMIUNHUK C YIJIOTHEHUEM
sealed ball bearing
HpI/IMeanue 1 K cTaThbe: LL[apPIKOBbIﬁ NOALIMIIHHUK, OCHaU.[EEHHbIﬁ YIOJIOTHEHHEM C O,Z[HOf/‘I HJIN IBYX CTOPOH

[Ilpumeyanue 2 K ctaTbe: CMoTpu PucyHku 2, 8 u 44.

3.1.4.20

MIAPMKOBBIM NOAMMNHYUK C 3alllUTHON MAG0H
shielded ball bearing

IapPUKOBBIN

NOJIUIHUK, OCHALleHHBIN 3allMTHOH 11al60U C 0AHON U JBYX CTOPOH

[Ipumeuanwue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHku 3 u 45.

16
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3.14.21

IAPHKOBBIN 3aKPBITHIA MO IUNHUK

capped ball bearing

[IAPUKOBBIM TMOAIIMIHUK, OCHAIEHHbIM OJHUM WJH JByMs YIJOTHEHUSIMH, OJHOU HWJH ABYMS
3alUTHBIMU IAa6aMU UJIM OJHUM YIIJIOTHEHUEM U OJJHOM 3allMTHOU 11al60oM

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucysku 2,3 u 8.

3.1.4.22
IIAapMKOBBIN NpeBapyUTe/JIbHO CMa3aHHbIN NOAIIUIHUK
pre-lubricated ball bearing

IIAaPYKOBBIM CaMOJIETHBIN NOJIIUIHUK
airframe ball bearing

IIAPUKOBBIM MNOJAIIMMNHUK, MO €ero KOHCTPYKLHUH HJM HUCHOJHEHUIO  HpefHa3HAuYpHHBbIA [
NpUMEHEHHS] B OCHOBHOM yCTPONCTBE CaMoJIETa, B TOM YHMCJIe B CUCTeMaX yH{paBieHus

3.1.424

INAaPYKOBBII NPUGOPHBIA NPEeM3NOHHbIA NOAMIUITHUK
instrument precision ball bearing

IIAPUKOBBIHM MOJUIUITHUK 110 KOHCTPYKIIMU UJIM UCIIOJTHEHUIO-fipeJHA3HAYEHHBIH /1 NJUMEeHEeHHUs B
npubppax

3.1.4{25

IIAaPYKOBBbIM KOMIJIEKTHBIN NOAIIMITHUK

matched ball bearing

OJIMH |13 IIapUKOBBIX NOAIUIHUKOB NOA00pPaHHEGH Haphl UM TOA06PAHHOT 0 KOMILJIEKTa

3.1.4{26

IIAPYKOBBIA NOAIMIHUK C NOKPbITHUEM
coated ball bearing

IIAPHKOBBIM NOAIINUIHUK, Y KOTOPOT0-0JHO UJIM HECKOJIBKO KOJIell IO IMIHUKA U/UJIK TeJa KadyeHUs
MOJIHPCTBIO UJIM YaCTHYHO MOKPBITHI C MOMOLbIO CIIel{HaJbHO YCTAaHOBJEHHOI'0 MEeTO/fi HAaHECEeHUSs
IMOKPLITHA HA TOBEPXHOCTb

HpI/IM byaHue 1 K cTaTbe: ITO HOKPbITHE MOXET TAaK»Xe HAHOCUTbLCA Ha AOIMOJIHUTEJIbHbIE BCTPOGHHbIE AeTaJlun
NOAUINITHHUKA, KOTOPbIMY @BJIAOTCA CENapaTOpbl U 3alllUTHLIE H.Iaﬁ6bl, HO €CJIM MOKPbITHE HAHECEHO TOJIbKO
Ha JONOJIHUTEJ/IbHbIE BCTPOEHHbIE AeTaJu NOAIHNIIHHUKA, TO TEPMUH <<l'IOKprTbII>’I NOAIIMUIIHUK» He IPUMEHAKT.

3.1.427

IMAPYKOBBI ¥30IUPYIOLIANA NOAIMUITHUK
insulpted ball'bearing

maqumBL,Iﬁ NOJAIMMIHUK, INpeJOTBpPALllAIUI [pPOXOXKJeHUe 3JIeKTPUYeCKoro Toka U/uau

BbIpaBHUMBaHKWE PAa3HOCTHU INIOTEHIXMAJIOB B IdHHOM KJiaCCe U30JIA N

[IpumeyaHue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 114, 115,116 1 117.

[IpumevaHue 2 k ctaTbe: O6bIYHO MO0 HApy>KHAsl MOBEPXHOCTH MOAIIMIHUKA, TOPLbI U GaCcKU HAPYKHOIO
KOJIbLIa, IN60 OTBepCTHEe MOALIMIHUKA, TOPLbl U Gpacku BHYTPEHHEr0 KOJIbLia UMEIT U30JISLHOHHBINA CJIOH,
HampuMep, OKUCHOW KEPaMUKH HUJIH OJTUMEPHOH CMOJIBL.

[IpuMeyaHue 3 K cTaThe: B KauecTBe aJibTepPHATHUBBI U30JISMS MOXET TaKKe 06ecrneynBaThbCs MIapUKaMHy,

€CJIM OHU H3TOTOBJIEHBI M3 HeNpPpOBOAALNEro mMaTepHasia, KaK, HallpyMep, B HEKOTOPbIX THUIIAX I‘I/I6pI/ILLHbIX
NOAIIMIIHUKOB.
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3.1.4.28

IAPUKOBBIN rUGPUAHBINA NOAMIUITHUK
hybrid ball bearing

IIaPUKOBBIM MOJAIIMIHUK, B KOTOPOM LIAPUKH M3rOTOBJIEHBl M3 KepaMHUYeCcKOro MaTepuasa H, Mo
KpaliHel Mepe, 0JHO KOJIbLI0 U3TOTOBJIEHO U3 NOAINITHUKOBOM CTaIH

[IpumeyaHnue 1 k ctaTbe: CMoTpu PucyHok 116.

3.1.4.29

IIapMKOBBIM KepaMH4yeCKUH NOAIMNITHUK
ceramic ball bearing

KOro

IapUKOBbIX
MaTepuaJia

[lpumeyanue

3.1.4.30
APUKOBBI
IIAapUKOBBI
sensor ball |
sensorized |
IapPUKOBbIN
3JIEKTPOMEX

[IlpumeyaHue

[[pumeyanue
nokasaTeJssM

[IlpumeyaHue
1 6ecrpoBOH

3.1.4.31

TOJINMHUITHWEK, B KOTOPOM KOJABIIATNONIIWIHWKA M ITAPDWUKHW M3TOTOBJCHDBI M3 KEPAMKWYIEC

| K cTaTbe: CMOTpU PrucyHok 117.

CEHCOPHbIN NOAMUNHUK

NOAIUINHMK, OCHALeHHBIN AATYUKOM

pearing

pall bearing

HNOAIIMMNHUK C OJHUM MJIM OoJjiee BCTPOEHHBIMU AdTYUKAMH, COCTOSALIUM
AHUYECKUX U/WJIU 3J1eKTPOHHBIX KOMIIOHEHTOB

| K craTbe: CMoTpU PucyHok 118.

2 k craTbe: TeMIepaTypa, CKOPOCTb, CMelLleHUe, BUOPAIUSA U CUJIA SBJSIOTCS XapaKTep

1, KOTOpbIEe MOXXHO OTCJIE)KMBATh.

bIM CO€JHUHEHHEM.

NOAIIUITHUK C YCEYCHHBbIMU IAPUKAMH

bearing wit
MO/ IUITHUK

[IlpumeyaHue

[lpumeyanue

3.1.4.32

h truncated balls
C CHMMETPHYHO YCeYeHHbIMUMIIAPUKAMU B KAY€CTBE TeJl KaueHHU s

| K cratbe: CMoTpu Pucytiok 121.

P K cTaThe: ITOT TUIL MOJAUINITHWUKOB B IoCJjieJHEE BpeMA He UCII0JIb3yeTCA.

HIApHUKOBbIH TepMOCTaGI/IJIPIBI/II)OBaHHbIﬁ NOAIIMUITHUK

heat stabiliz
IapPUKOBbIN
COXpaHEeHUHU

ed ball bearing
HO/|INMITHUK, BbI/IEPXKMUBAIOIIUN YCTAaHOBJIEHHOE BO3/EHCTBHE TeMIlepaTypbl
CTAOMIBHOCTY reoMeTPUYECKUX pa3MePOB

1 U3

HbIMHU

B K cTraTbhe: CUTHAJ lepelaeTcs OLeHOUHOMY 000PY0BaHUIO, KaK PAaBUJIO, 10 KAGEJII0, HO JOXKET

npu

[IlpumeyaHue

3.1.4.33

IIAapMKOBBIM pajua/ibHO-yNOPHBIN OJHOPAJHBIA NOJIIUNHUK C ABYX/JE€TAa/JIbHbIM BHYTPEHHUM

KOJIBIIOM

single-row angular contact ball bearing with two-piece inner ring

IIapUKOBBIA

paZiuajibHO-YIOPHBIA OJHOPAAHBIM MOJIIUIIHHUK,

pasaendeTcd Ha ABe€ 4aCTHU B pa,[[I/IaIIbHOI‘/JI IJIOCKOCTH

[IlpumeyaHue

18
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3.1.4.34

IAPUKOBBIN paAUaIbHO-YIOPHBIA OAHOPAAHBIN MOAIMUNHUK C ABYXAETAJbHBIM HapYXKHBIM
KOJIbLLOM

single-row angular contact ball bearing with two-piece outer ring

IIAPUKOBBIH paiHaIbHO-YTIOPHbINA 0ZHOPS AHBIH NOANIMIHUK, HAPY?KHOE KOJIbI[0 KOTOPOTO pa3/ieieHo
Ha /1Be 4aCTH B paivuaJibHOU [IJIOCKOCTH

[IpumeyaHnue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 122.

3.1.4.35
IIAapMKOBBIM paAua/bHO-yNOPHBIN ABYXPSAAHBIN NOAIMIHUK C BEpPIIMHAMHU YIJI0B KOHTAKTa
BHYTRU

IIAaPYKOBBINA ABYXPAAHBIN NOAIUNHUK UCIOJIHEHH A X
doubje-row angular contact ball bearing with vertex of contact angles inside the begring
double-row ball bearing of “X” design
IIapHKOBbIN paJjiabHO-YIIOPHBIN ABYXPAJAHBINA NOAIMUIIHUK, Y KOTOPOTO 0CeBQEPACCTOAHNE MEXKAY
TOYK4MU KOHTAKTa O{HOTO pPsi/ia LIAPHUKOB J10 TOYEK KOHTAKTA pyroro psa/a MapruKoB Ha BHy TPEHHEM
KOJIbJle MeHbLIIe, YeM TAKOE XKe PAaCCTOsSIHME Ha HApY>KHOM KOJIbLie

[Ilpumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 123.

3.1.4{36
IIAPYKOBBIA paJHa/IbHO-YIOPHBIA ABYXPAAHBIA NOAMMIHUK ¢ BEpIIMHAMHU YIJIOB KOHTAaKTa
CHapyXKu

IAPYKOBBINA ABYXPAAHBIA NOJIMUNHUK UCTIOJTHEHUA O
doubje-row angular contact ball bearing with vertex.of contact angles outside the bearing
doubje-row ball bearing of “O” design
IIapHKOBbIN paJjMaJlbHO-YIIOPHBIN ABYXPAJAHBIN IOLIIUIIHHAK, Y KOTOPOTO 0CeBOe PacCTOAHUE MEeXAY
TOYKJdMH KOHTAKTA O/{HOT0 Psi/ia IAPUKOB JI0 TOYEK KOHTAKTA APYTOoro psi/ia IapuKOB Ha BHY TPEHHEM
KoJiblie 60JIblile, YeM TAKOe e PaCCTOsIHUe HA Hapy»KHOM KOJIbLie

[IlpumeyaHue 1 k ctaTbe: CMoTpU PucyHok 124;

3.1.4{37

IIApPYKOBBI CaMOyCTaHABJIMBAWIUKACA NOAIUTHUK

IIapPYKOBBII OAHOPAJHBIN CAMOYCTaHABJINBAMMICA NOAMUIHUK
IIAaPYKOBBIN JABYXPSAAHBIN CaMOyCTaHAB/JIUBAKWIUNCA NOAMITHUK

NOAINIIHUK KadeHndA C HAapPHKaMHU B KadyeCTBe TeJlI Ka4YeHHd, I/IMeIOLL[I/Iﬁ cd)epn'{ecxyro AOPOXKKY
Ka4eHHud B Hapy¥HOM KOJIbIie, o6ecneqHBa}0my}o yIJIoOBO€ BbIpaBHUBAHHUE B IIpeJiejiax 37 o JOPOXKH
KadyeHud

[Ipumed
«JABYXPAAHBIA»

pPAAHBIA» U

3.1.4.38

IIAapPUKOBbII YIIOPHO-paua/IbHbIM NOJIINIHUK

angular contact thrust ball bearing

NOAIIMIHUK KauyeHHs C IIapUKaMHU B KadyeCTBe TeJ KadyeHMWs, peJHa3Ha4eHHbIH /i BOCHPUATHUSA
NperuMylieCTBEHHO KOMOWHAIIUM OCEBOM U paj/iMaJbHON HAarpy30K, UMEKNUA HOMUHAJbHBIA yToJ
KOHTaKTa cBbllIe 45° u MeHble 90°

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 149.
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3.1.4.39

lllaplflKOBbIﬁ yrlOle:Iﬁ BHe]lIHCYCTaHaBJIHBalOHII/IﬁCﬂ NOAIIMITHUK

aligning thr

ust ball bearing

ynoprIﬁ BHEMHeyCTaHaBﬂHBaIOHlHﬁCH MOAMMNITHUK, C IIAapUKAMH B Ka4eCTBE TeJI Ka4eHUudA

[IpumeyaHnue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHnku 61 u 96.

[lpumeyanue 2 k cratbe: [logmunHuk Ha PucyHke 96 BKJ/IOYaeT TakKKe yCTaHaBJMBawllee NOJKJIALHOe

KOJIBILIO.

3.1.4.40

IIAPUKOBBIM YIOPHBIN OJUHAPHBIN BHEIIHEYCTAaHABJIMBAWIIUNACA NOAIMUITHUK

single-diredtion aligning thrust ball bearing

IapPUKOBBIN
Harpy3KH TQ

[IlpumeyaHue

[lpumeyanue
KOJIBIIO.

3.1.4.41

HIApHUKOBbIH ynopnuﬁ JABOMHOM BHEHJHGYCTaHaBJIPIBalOH.U/IﬁCH NOAHMINITHUK

double-dire
IapUKOBbIX
BOCIIPUSATHUS

[lpumeyanue

[IlpumeyaHue
KOJIBII0.

3.1.4.42

HIAPpHUKOBBbIH yrlOprlﬁ BHeIIIHCYCTaHaBJIl/IBalOIHPIﬁCH NOAIIUMIIHUK C YCTAaHABJIUBAK

NoAKJaAHb
aligning thr
[[pumeyanue
n0CaZ04YHbIM
IIAapUKaMHU B |

[IlpumeyaHue

3.1.4.43

ynoprn?I O,Z[PIHaprIFI MMOAIIHITHHUK, Hpe,Z[HaBHa‘{EHHbIﬁ AJid BOCIHPpUATHUA| O
JIbKO B O/JHOM HaIllpaBJIEHHUHU

| Kk cTaTbe: CMOTpU PrcyHok 96.

2 K cTaThbe: [logmunHUK Ha PHC}ZHKG 96 BKJIIOYAeT TaKXe yCTaHaB/WBdWOIee MOAKJI

ction aligning thrust ball bearing
YHOPHBI  BHeUIHeyCTaHaBJMBaOLUHCA
0CeBOM Harpys3KH B 060MX HallpaBJIEHUAX

NOAIIMNIHHUK, Hpe,ﬂHaBHa‘leHHbIﬁ

| K cTaTbe: CMOTpU PucyHok 61.

2 k crarbe: [logmunHuk Ha PucyHke 61 BKJI}0YaeT TaK)Ke yCTaHABJIMBAIOIEE MOAKJI

M KOJIbLLOM
ust ball bearing with aligning seat washer

1 K cTaThbe: ynoprIﬁ BHEMHEYCTaHaBHHBHDMHﬁCH NOAIIMUITHUK (Ka‘[eHI/IH) C IO KJialH|
1) KOJIbIIOM/KOJIbIIaMU, HUBEJUPYIOIHUM(H) pPacxoXkJeHue MeXJy OCAMHU Baja U KOpIy
a4yeCTBe TeJI KaYeHHU s,

P kK cTaTbe: CMoTpr.RlicyHkH 61 1 96.

IIAPpHUKOBbI}

i ynOprIﬁ OAHHapHBIﬁ BHeIHHCYCTaHaBﬂHBalOH.lHﬁCH NoAILIMUITHU]

CeBOU

nHOE

OIS

hHOE

UM

b1M (1)
ta U C

THBIM

[IpumeyaHnue 1 k ctaTtbe: CMoTpu PucyHok 96.

3.1.4.44

IIAPUKOBBIA

YHOPHBINA ABOMHOM BHEIIHEYCTaHAaBJINBAKWIUNACS

YCTAHABJ/INBAKWIINUMH NOAKJ/JIAAHBIMHA KOJIbIIAMHA

double-dire
IIapUKOBbIN

ction aligning thrust ball bearing with aligning seat washers
YIOPHBIM  BHEIIHEYCTAaHaBJMWBAWILUKWCA MNOAWMWIHUK C

NoAKJIaAHBIMHU KOJIbIIaMHU, BOCHpI/IHI/IMaIOLL[I/II‘/II Harpys3kKy B o6oux HallpaBJIEHHUAX

[IpumeyaHnue 1 k ctaTbe: CMoTpu PucyHok 61.

20

NOAIIMUIIHUK

C

yCTaHaBJIMBAKIIUMHA
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3.1.5 PoJyiMKOBBI€E NOAIINIHUKH

3.1.5.1

POJIMKOBBINA NOAIIMITHUK

roller bearing

HpI/IMeqax-me 1 k cTaTbe: NOAIKWITHUK Ka4€eHHU A C POJIMKAMH B Ka4eCTBe TeJI KAYeHUA

3.1.5.2

POJIMKOBBIN paAua/ibHbINA/pajuaJibHO-yIOPHBIN NOAIUTHUK
radial roller bearing

NOJUMIIHUK KayeHUsl C POJIMKAaMHU B KayeCcTBe TeJs KayeHUs, NpeJHa3HAUYEeHHbIN JJKL [BOCTIpUATUSA
IpeuMyLeCTBEHHO paJiajibHON HarpysKHu

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 11,12,13, 14, 15, 16,17, 18, 19, 20, 21, 22 u 23¢

3.1.5{3
LUJIYHAPUYECKUI NOAIUITHUK
cylinglrical roller bearing

paau N JIbHBI N NOAMHNIIHUK Ka4YeHUud C HUJINHAPHUYIECKHMHU POJIMKAMW'B Ka4eCTBE TeJI Ka4¢HUA

[Ilpumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 11,17, 18 u 19.

3.1.54
POJIUKOBBII KOHNYECKUI NOAIMNIHUK
tapered roller bearing

paZiufIbHO-YIIOPHBIN NOJAMMIHUK KayeHUs ¢ KOHAYECKUMHU POJIMKaMHU B KayecTBe TeJs KayeHWUs,
npesHa3HauyeHHbIM [Jis1 BOCHPUSTHUS NPEHMYIHECTBEHHO KOMOMHALUM pajJidajbHOH W 0CeBOU
Harpysox

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 12, 201 21.

3.1.555
POJIMKOBBIA UT0J1bYaThIA MOAMMIHUK

needle roller bearing

paZiupIbHbIM NOAMIHUK KQY€HUS C UT0JIbYaThIMU POJIMKAaMU B KaueCTBe TeJl KaueHUs

[Ilpumeyanue 1 k ctatbe: CMOTpU Pucynku 13, 14, 22 u 23.

3.1.5J6
WroJip4aThId NOJIIUITHUK CO IITAMIIOBAHHBIM HAPYKHBIM KOJIBIIOM
drawn cup needlé roller bearing

[Ipumeyanue X K'cTaTbe: POJIMKOBBIA WUIOJbYAaThId pajHaJbHbIM NOJIIMIHUK C TOHKUM IITaMIOBaHHbLIM
Hapy>»(HbIM KONbLOM

[Ipumevanue 2 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 14.

[IpumevaHue 3 Kk cTaTbe: O6bIYHO TAKOM NOJUIMITHUK IPUMEHSAIOT 6€3 BHY TPEHHET 0 KOJIbLIa.
[IpumeuaHue 4 Kk ctaTbe: OJUH TOPEL MOXKET 6bITb 3aKPbITHIM UJIH 00a TOPIA OTKPBITHI.

3.1.5.7

NOALIMITHUK C BBINYKJIBIMH POJIMKAMH

convex roller bearing

paﬂHaJIbeIﬁ IMNOAUINITHHUK C BBIMYKJIBIMH POJINMKAMHA B Ka49€CTBE Te€Jl KAYEeHU A

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 16.
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3.1.5.8

MOAIUIMHUK C BOTHYTBIMU POJIUKAMH
concave roller bearing
paAHaﬂbeIﬁ NMOAMHWITHUK C BOTHYTbIMHU POJIMKAMM B Ka4eCTBE TeJI KAYeHU A

[IpumeyaHue 1 k ctaTbe: CMoTpu PrcyHok 15.

3.1.59

POJIMKOBBIN TOPOUAA/IbHBIN NOAMUIHUK
toroidal roller bearing
POJIMKOBBIA pajUaJibHbIM OJHOPSAAHBIA CaMOYCTAaHABJUBAKLMUCA MNOJAIIMIHUK C BBINYKJBIMU

oJiee

pPOJIMKaMH
IOJIOBUHBI [

[lpumeyanue

3.1.5.10
POJIMKOBBII]

Ka49eCTBE TEJI KaJeHWd W KOJbIAMM, MMCIONIHMMHW DAJHUVCHI JOPOKEK KAJCHUW T
liaMeTpa JOPOXKKHU Ka9€HU A HAPYXKHOTI'0 KOJIbLa

| K craTbe: CMOTpH PucyHok 150.

chepuyecKuil NOAMIUNHUK

spherical rdller bearing

POJIMKOBBIY pa/iuaibHbli CAMOYCTaHaBJIUBAOIUNICA MOAIUIHUK KaueHU sl 6.BbINYKJIbIMH POJIY
B KauyecTBe|TeJs KauyeHHs, UMeBIUH chepUUYECKYI0 JOPOXKKY KadeHUsI\Ha Hapy»KHOM Kd
CHOCOBGCTBYPIILYIO YTJIOBOMY BEIpABHUBAHUIO B Npe/ieIax JOPOKEK KaYEHHUH

[Ipumeyanue [l k ctaTbe: CMOoTpH PucyHok 16.

[IpuMedaHue P K cTaTbe: OGbIYHO TaKOW NMOJUIMIHUK BJSETCA JBYXPSIAHBIM, HO CYyLIEeCTBYIOT U OZLHODH
BapUaHTHI.

3.1.5.11

rlo,qmnm-mtc nepeKpenuBaIIUMHCA pOJIHKAMH

crossed roller bearing

YIOPHO-paAMaJbHbIA MOAIIMIHUK KayeHUs C OAHHUM pAJOM POJIMKOB, y KOTOPOTO KaXKJbIX [
pacmnoJsioKeH| MepeKpecTHO MO OTHOLIEHHIO K COCeJHUM pOJIMKaM TakKUM 06pa3oM, 4YTO O
Harpyska B p/JHOM HallpaBJIeHUM BOCHPUHHUMAETCS MOJIOBUHOM Habopa POJIMKOB (KaXKIbIM BT

pPOJILKOM), T

DI'/la KaK 0CeéBasd Harpy3kKa BJIPOTHBOIIOJIOX)KHOM HaIllpaBJIEHWHU BOCIIPUHHUMAETCA [

MOJIOBUHOM flabopa poJIMKOB

KaMH
JIbIIE,

[THbIEe

0JINK
CeBas
DPbIM
DyTrou

CeBOU

[IpumeyaHue [l k ctaTbe: CMoTpu Pucynek 17.

3.1.5.12

POJIMKOBBIH YIIOPHBINI/yIOPHO-pAaAUAIbHbIA NOAIINUIHUK

thrustroller bearing

YIOPHBIM WJHM YIOPHQ-PaAHaJbHbIA MOAIIMIHUK KadeHHs, C POJIUKAMU B KayeCTBe TeJl KadeHUs,
npe/iHa3HAUYPHHBIN AJis BOCIPUSTUSA NIPEUMYLeCTBEHHO 0CEBOM HAarpy3KU UM KOMOUHALUHU O

Y paJjiaJbHOH HATPY30K

[IlpumeyaHnue [l KetaTtbe: CMoTpu Pucynku 28, 29, 30 u 31.

3.1.5.13

POJIMKOBBIH YHOPHBII NMJIMHAPUYECKUN NOAMUIHUK
thrust cylindrical roller bearing
ynoprIﬁ MNOAMHWIIHUK Ka4€eHUA C UUJINHAPHUYIECKHNMHU POJIMKAMHU B Ka4€CTBE TeJ KAYeHUA

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 28.

3.1.5.14

POJIMKOBBII YIIOPHO-paAUaibHbII KOHUYECKUN MOJIIUIHUK
thrust tapered roller bearing
HpI/IMe‘{aHI/Ie 1 K cTaThbe: yHOpHO-paﬂHaJ’IbeIﬁ NOAUIWKWIHUK Ka4YeHHUsA C KOHUYeCKHUMHU POJINKAMH B Ka4eCTBe

TeJ Ka4eHHusd

[IlpumeyaHue 2 k ctatbe: CMoTpH PucyHok 29.

22
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3.1.5.15

POJIMKOBBIN YIOPHBIN UT0JIbYAThIA NOAIIMUITHUK

thrust needle roller bearing

YIOPHbIX NOAIIMIHUK Ka4eHHUSsI C UTOJIbYaTbIMU POJIMKAMU B KayeCTBe TeJl KayeHUs

[IlpumeyaHnue 1 k cratbe: CMoTpu PucyHok 30.

3.1.5.16

POJIMKOBBIN YIIOPHO-paAHUaibHbII cpepuyecKuidl NOAMUNHUK

POJIMKOBBIH YIIOPHO-paua/ibHbIi CAMOYCTaHABJIAMBAKOMLUNCS NOAMUIHUK
thrust spherical roller bearing

self-aligning thrust roller bearing

NOAIUITHUK, UMEIIIUN BbINYKJble POJUKH B KadyeCTBe TeJsl KauyeHUsd, JIONYCKAIOH|UH YTJIOBOe
pacxdqkaeHue ocel IopoKeK KaueHud 6yiarogaps cbepruieckor popMe JOPOKKU KageHN A CBOGOJHOTO
KoJiblla U Ipe/lHa3HAYeHHbIH /1J151 BOCHPUSATHS NPEUMYIeCTBEHHO 0CEBOH HArpy3Ku

[Ilpumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHnok 31.

3.1.5{17

POJIMKOBBIA OJHOPAAHBINA NOAINITHUK

single-row roller bearing

HpI/IM pyaHue 1 K cTaThbe: pOJII/IKOBbeI NOAIIHNITHUK C OAHUM PAAOM POJIUKOB

[Ipume¢yanue 2 K ctatbe: CMoTpu Pucynku 11,12,13, 14, 15,17, 21522 23.

[Ilpumeuanue 3 k crarbe: [loJ 3TUMM NOJWMNHHKAMM OGLFIHO NMOHUMANOT POJIMKOBBIE p3JHajbHble U
paArgdbHO-yOPHBIE OJHOPSJHbIE MO IIUITHUKH.

3.1.5]18

POJTHUKOBBIN ABYXPAAHBIN NOAMUIHUAK
doubje-row roller bearing

POJIMKOBBIN MOJUIUITHUK C IBYMS PsAZLAMU POTTUKOB

[Tpumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku.16, 20, 42, 43, 56, 125 u 126.

[lpumeuanue 2 k cratbe: [lof 3THMH NOJAIIMMHUKAMHM OOBIYHO TNOHHMMAIOT POJIMKOBBIE pP3JHaJbHBIE U
paZiugd/IbHO-YIOpHBIEe ABYXPAAHBIE HOAIUITHUKH.

3.1.5]19

POJIMKOBBIA MHOTOPAJHBIA NOAMITHUK
multi-row roller bearing

[Ipumeyanue 1 K CTdThe: POTMKOBBINA MOAIIUITHUK C 60Jiee YeM ABYMs PsAJlaMH POJIMKOB, BOCIIPUHUMAKIIUX
Harpyj3Ky B O4HOM.JANTOM >Ke HallpaBJeHUU

[IpumeyaHue2KcTaTbe: CMoTpu Pucynku 19 u 59.

HpPIM byaHue 3 K cTaThbe: ITU NOAIIHUITHUKH O0OBIYHO CYUTAIOTCS POJTMKOBBIMHU MHOTOPAAHBIMHA pq4AHAJIbHBIMH.

[Ipumeyanue 4 k ctaTbe: [IpeAnOYTUTENBHO YKa3bIBaTh KOJUYECTBO PSAJOB U TUI NOJAUIMIHUKA, HAalpUMep,
«POJINKOBBIY YeThIPEXPAAHBIN NOAIMMUITHUK» UJIU «POJIMKOBBIN paJiua/bHbIM YeThIpeXpAAHbIMA NOAUIUITHUKY.

3.1.5.20

POJIMKOBBIM NOJIIMIHUK IIOJTHOI'0 3all0/THEeHU A

POJIMKOBBIH paJa/IbHbIA NOJIMMIHUK OJTHOIO 3aM0JTHEHU A
full complement roller bearing

full complement radial roller bearing

[IpumeyaHue 1 K cTaThbe: pOJMKOBBIN MOAIIUMIHUK 6€3 cenapaTopa

[IpumeyaHue 2 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 14, 22, 23, u 157.

[IpuMedaHue 3 K ctaTbe: CyMMapHbIH 3a30p MeX/y POJIMKAaMH B KaXXJJOM psI/ly MeHbllle, 4eM JJUaMeTpP POJIUKOB
Y I0OCTATOYHO MaJl, YTO 06eCIeyrnBaeT Y/JOBJIETBOPSIOLIY0 TPe6OBaHUAM PaboTy NOAMLUITHUKA.
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3.1.5.21

POJIMKOBBIM TEPMOCTAGUIM3UPOBAHHBIA NOAIIUITHUK
heat stabilized roller bearing
POJIMKOBBIA TMOAIIMIIHUK, BbIJEPKUBAWILUN YCTAaHOBJEHHOe BO3JEHUCTBHE TeMIlepaTypbl IpHU

COXpaHEHHHU

CTabUJIBHOCTHU reOMeTpu4eCKMX pa3MepoB

[Ipumedanue 1 k ctaThe: JlocTUraeTcs TepMUuecKoi 06paboTKOM eTalei.

3.1.5.22

KOHUYEeCKHH NOAIIMUIIHUK C ABOﬁHbIM BHYTPE€HHHUM KOJIBIIOM
KOHUYECKHUH NOALIUIIHUK C ABYMA JOPOXKKAMHU KAY€HHUA HA BHYTPEHHEM KOJIbL €

tapered do
tapered dou
TDI

POJINKOBBIU
JlOpO’KKaMH

[IlpumeyaHue

3.1.5.23
KOHUYECKHU
KOHMYEeCKHU
tapered dou
tapered dou
TDO

ble inner ring bearing
ble raceway inner ring bearing

KOHHUYECKUU ABYXPSAJHBINA MOJUINIHUK, UMEIOUIUN OJHO BHYTPEHHEE KOJIbIO C /I
KayeHM sl U JiBa HAPYKHBIX KOJIbIla

| k ctaTbe: CMOTpU PucyHok 125.

i NOAIMIHUK C JBOWHBIM HAPY>KHbIM KOJIbIIOM

i NOALIMIHUK C ABYMSA JOPOKKAMHU Ka4YeHHU A Ha HApY>KHOM KoJIbLie
ble outer ring bearing

ble raceway outer ring bearing

ByMs

ByMS

HbEM,

POJIMKOBBIN |[KOHUYECKHUH ABYXPSAAHBIA MOALIMNHUK, UMEKIIMH OJHO HApy>KHOE KOJbLO C [
JOPOKKaMU [KauyeHHUsI U BA BHYTPEHHUX MOAY31a

[lpumeyanue |l k ctaTbe: CMoTpu PucyHok 126.

3.1.5.24

MroJiIb4aThld NOAUMIHUK C MACCUBHBIMHU KOJIBLLIAMHU

needle roller bearing with machined rings

POJIMKOBBIH | paila/IbHBIA WrOJIbYAThIA NOAUIMIHUK C IeJbHBIMH, 06pabOTAaHHBIMH pe3a
KOJIbIIAMH

3.2 /[leTta/ju NOAIIUIHUKOB

3.2.1 Oo6ulag yactb

3.2.1.1

AeTaJib NOAIMIHUKA

AeTaJ/ib NOAINIHUKA KadeHU A

bearing parft

rolling bearjing part

OHAa U3 OTAE/TBHDBIX TacTel; BXOOasl B COCTAB NOAIMNITHNKA RKAUCHIA, 3d NCR/JAOYCHNTEM J1
NpUHA/JIEXKHOCTEN

3.2.1.2

KOJIbIIO paAuaJbHOro/pajguajibHO-yIOPHOr0 NOAMUIHNKA
KOJIbLI0 paAua/ibHOT0/paiualbHO-yIOPHOT0 NOAMIHUKA KayeHUus
bearing ring

rolling bear

KOJ'IbLleO6paBHaH AeTaJb

ing ring

pagruaJibHOTO HWJIM pPaJHUaJIbHO-YIIOPHOIO IOAMIMUIIHKUKA Ka4d

coJieprKaliasd OAHY UJIM HECKOJIBKO JOPOXKEK Ka4YeHU A

[IpumeuaHnue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 34 u 35.

24

ObIX

eHu4,

© 1SO 2023 - Bce npaBa COXpaHATCA


https://standardsiso.com/api/?name=870e2973287879fa15ffb1b60525db5a

ISO 5593:2023(R)

3.2.1.3

KOJIBII0 YIIOPHOT'0/yNOPHO-PaAHaJabHOI0 NOAIIMIHUAKA

KOJIbLI0 YIIOPHOTr0/yNOPHO-paAUaJIbHOr0 NOAMUINHUKA KAa4YeHHU

bearing washer

rolling bearing washer

KOJIbIleo6pa3Has JieTajb YIOPHOr0 UJH YIIOPHO-PAAHaJbHOTO0 MOJUINIIHUKA KaueHus, coJepKaliast
OJIHY WJIX HECKOJIBKO JJIOPOXKEeK KauyeHUs

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 36.

3.2.14
cbe
separable bearing ring
[IpumeyaHue 1 K cTaTbe: KOJIbIO MOAIIUITHUKA, KOTOPOE MOXEeT ObITh HE3aBUCUMO U CBOGQAHJ OTIEJIEHO OT
co6pa HOro nNnoJmuIIHHUKa Ka4YeHUu#d

[IpumeyaHue 2 k ctaTbe: CMoTpu Pucynku 35, 36, 40 u 41.

3.2.1{5
B3aHMMoO3aMeHseMoe KOJIbI0 MOAITUNHUKA
interfhangeable bearing ring

cbeMHOe KOJIbII0 MOAUUITHUKA, KOTOPOE MOXXHO 3aMEHUTD JIPYyPUM-KOJIbIIOM M3 TOU e|rpyIbl 6e3
yXyAlueHud pa60‘mx XapaKTEPUCTHUK 3TOI'0 NMOAMIMITHUKA

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 35.

3.2.156
OJHOpa3beMHOE KOJIbIL0 NOAMHMITHUKA
single-split bearing ring

KOJIBJlO MO LIMITIHKKA, UMelollee pa3pe3 UM Pa3PbIB B IONIEPEYHOM CEYeHUU JOPOKKH(PK) KaueHHH,
TOJIbKO B OZJHOM MecCTe, 06J1eryaroliux Npou3BOACTBEHHYIO COOPKY M/UJIN MOHTAX

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHnok 37.

3.2.1)7

ABYyXpa3beMHOe KOJIbIIO MOAIIMITHUKA
double-split bearing ring

KOJIBIO MOJIIIMITHHUKA, UMEIOHee pa3pe3 UM pa3phiB B MOMEPEYHOM CeYeHUU JOPOXKKH(eK) KaueHU sl
B /IBY[X MecCTax (B OCHOBHOM) B 0CE€BOH MJIOCKOCTH, 06J1eTYal0IUX IPOU3BOACTBEHHY0 CHOPKY U/UIU
MOHTRK

[Ipumeyanue 1 k cratbé: CMoTpu PucyHok 38.
[IpuMedaHue 2K ¢TaTbe: ITH [iBa pa3’beMa 00bIYHO pacloJlaraloT JUaMeTpaJlbHO IPOTUBOIOJIOMHBIMHU.

3.2.1)8
AByxfieTa/IbHOE KOJIbLIO NOAINITHUKA
two-piece bearing ring
KOJIBLI0 O IMITHMKA, pa3/e/leHHOe Ha JiBe KOJIbLle0Opa3Hble 4YacTH B IIJIOCKOCTH, IeplleH JUKYJIAPHOU
ero OCH, Kax/Jiad U3 KOTOPBIX COZEPKUT, 10 MeHbIlIel Mepe, 4aCThb JOPOXKKH KayeHHU s

[IlpumeyaHnue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHnok 39.

3.2.19

NMPHUCTABHOU GOPTHK NJIOCKUM

loose rib

NPUCTAaBHOE CHEMHOE IJIOCKOE KOJIbI[O, HAapy>KHas WJM BHYTPEHHSS 4YacTb KOTOPOTO CJYKHUT
GOpPTUKOM BHYTPEHHEr0 WJIM HApPy>XHOTO KOJIbI[A POJHMKOBOTO PaJHaJbHOr0 LIUJUHAPUYECKOTO
MO/ LIMITHUKA

[IlpumeyaHue 1 k ctaTbe: CMoTpH PucyHok 40.
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3.2.1.10

NMPHUCTAaBHOM GOPTUK pacCOHHBIN

thrust collar

separate thrust collar

IpUCTaBHOE CbeMHOe KOJIblo, UMelollee L-o6pasHoe ceyeHHe, Hapy»KHasl 4aCTb KOTOPOTr'O CJAYXKHUT
GOPTHUKOM BHYTPEHHET0 KOJIbLia POJIMKOBOT0 pa/iHaIbHOTO LIUJIMHAPUYECKOTO MOAIUITHUKA

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 41.

3.2.1.11

HanpasJifoIiee KOJIbLO
guide ring
OT/leJIbHOE HOJIbIIO0 POJIMKOBOrO MOJAIIMIHUKA C IByMs UJIM GoJjiee psilaMu POJIMKOB, IPUMEHJEMOe
JUIs1 pa3/iesiqHus psi/i0B ¥ HallpaBJIEHU I POJIMKOB

[Ilpumeyanue [l k ctatbe: CMOTpHU PucyHok 42.

3.2.1.12
yCTaHOBO4YHOe€ NPY>KUHHOE KOJIBL0
locating sndp ring

OJlHOpa3’beMHO€e KOJIbLIO INOCTOSHHOTO Ce4YeHMs], YCTaHABJMBAaeMOe B KaHaBKe I0J MNpPYyXYHHOe
KOJIbLIO AJ151 pceBOM pUKCALMU NOAIMITHUKA Ka4YeHH s B ero KopInyce ¢ -HA BaJly

[Ipumeyanue [l k ctaTbe: CMOoTpHU PucyHok 34.

3.2.1.13
yAep:KHUBaKjiee IPyKUHHOE KOJIbLO0
retaining snap ring

OZlHOpa3’beMHOe KOJIbLO IOCTOSSHHOI 0 CeYeHU s, yCTaHaBJIMBaeMoe B KaHaBKe 10/, IPYKUHHOe KQJIbL0
U CcJIy:Kalllee|60pTHUKOM, YA ep>KUBAOLUM POJIUKHU UM CeNlapaTop (C TeslaMU KaueHHUs) B IOJLIUI[HUKE
Ka4dyeHHud

[IpumeuaHue [l k ctaTbe: CMoTpu PucyHok 153.

3.2.1.14
pacmop
AUCTAHIMOHHOE KOJIbLL0
spacer

ring spacer
KoJIblleoOpaBHasi JAeTasb, yclTaHaB/JvMBaeMasg MexXJy ABYMsl KOJIbLIAMU MOJIIWINHHUKA WJU JBYMS
4acTAMU [ABYXAETaJIbHOID ) KoJiblla MOAIIMIHUKA [JJid COXpPaHEeHUA YCTAaHOBJEHHOTO OCEBOTrO
paccTossHUA MeX Ay HUMHA

[Ipumedanue [l kK crarbevCMoTpu Pucynku 43 u 56.

3.2.1.15
YIJIOTHEHHE
YIJIOTHEHME NOAINIHUKA

seal

bearing seal

KOJIbLle06pa3Hoe YCTPONUCTBO M3 OJHOU UJIM HECKOJIBKUX JleTaJjiel, IPUKPEeNJIeHHOe K 0JHOMY KOJIbIY
NOJMIHUKA U NPOCTHUpalolleecss B CTOPOHY APYroro KoJbla, C KOTOPbIM CO3/1aeTcsl KOHTAKT UJIU
0b6pasyeTcsl y3KUHM JJaBUPUHTHBIN 3a30D, C LieJIbI0 IpeJoTBpalleH sl yTeYKU CMa304yHOr'o MaTepuasia
WJIM NIOTIa/JaHU Al TIOCTOPOHHUX BellecTB

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 44.
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3.2.1.16

3alMTHaA maioa

3alMTHas maK6a noJMUNHUKA

shield

bearing shield

KOJIbL[806p33HaH AeTalib, 0OBIYHO LITAMIIOBAHHAA U3 JIUCTOBOTO MeTaJlJa, IpUKpenJjieHHad K OAHOMY
KOJIbIY MOAIIMITHUKA U IPOCTHpAIOLasiCsd B CTOPOHY JIPYTOro KOoJibIa, 3aKPbIBAIOIIAS TPOMEKYTOK
MeX/y KoJIel| MOIIIUITHUKA, HO HE UMeIas KOHTAKTA C JIPYTUM KOJIbI[OM

[IlpumeyaHue 1 k ctaTbe: CMOTpH PucyHok 45.

3.2.117

oTpajkaTesab
IUTQK

flinger
slinger
KOMIIJIeKTyoL1as eTalb, IPUKpeNJeHHas K BHy TPEHHEMY UJIM TYTOMY KOJIbY) /15 OO lHUTEIbHOH,
6s1arqaps ueHTpobexHoMy 3PdeKTy, 3alUThI OJUIMIHUKA KaueHUs OT [HonaJaHus IJOCTOPOHHUX
BelllefTB

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHOK 46.

3.2.1]18

TeJIo|KadyeHus

rolling element

AeTajfb IOAIIWIIHHUKA, KOTOPAA KATHUTCA MeXAY AJOPOXKAaMU Ka4eHU A

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 34, 35, 36, 47,62, 63, 64, 65, 66, 67, 68 u 69.

3.2.1]19

cemapartop

cenazaTop NOAIIMIIHMKA KaUYeHU
cage
rolling bearing cage
HpI/IM byaHue 1 K cTaThbe: AeTaJib NIOAMIMITHHUKA, YHaCTHUYHO OXBaThbIBAlOllaA BCE€ UJIKM HECKOJILKO T|eJ1 KaYeHUud U
nepeMeuiaromanacdad BMecte C HUMH

[Ipumgeuanue 2 k ctatbe: CMeFpH Pucyuku 34, 35, 36, 70, 71,72,73,74,75,76,130,131, 151 u 152

[Ipumeyanue 3 Kk ctaTbhe: CeflapaTop npe/iHa3HA4YeH AJi pa3MelleHUs TeJl KaueHUs C IPOMeXyTKaMHU U, U IpU
3TOM, [KaK PAaBUJIO, YA ‘HallpaBJIeHUs U/UJIH Y/iep>KMBaHUS UX B IO/ LUMITHUKE.

3.2.1{20

pasapuTe b
pasagauTebh Tl KaYeHU
separator

rolling element separator
HpI/IMe‘{aHI/Ie 1 k craTbe: Ae€TaJlb NOALIMIIHKWKA, YCTAHABJIMBaeMasad MeEXAY CMEXHbIMU TeJlaMHW Ka4deHHUd,
nepemMeunlarmanacd BMeCTe C HUMHW U IpeJHa3Ha4YeHHad AJid pa3jesieHUud TeJ Ka4YeHUud

[IpumeyaHue 2 k ctaTbe: CMoTpu PucyHok 47.

3.2.1.21

JIJaGMPUHTHOE YIIJIOTHEHUE

labyrinth seal

BHelllHee YIJIOTHEHUe, 00pa3ylollee Y3KUHU 3a30p A/ obecrneyeHUss OECKOHTAKTHOIO yIJIOTHEHUS
MeX /1y BpalllaloUMMUCS U HENOABUKHBIMU JleTalsIMU

[IpumeyaHnue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 156.
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3.2.2
3.2.21

JsieMeHTHI AeTaJield MoAIMNITHUKA

AOPOKKad Ka4Y€HHUuA

raceway

HpI/IMeanue 1 k craTbe: INOBEPXHOCTb KOJIblla MNOAUIMIIHWUKA KadeHHu4, BOCHpI/IHI/IMa}OLLLEI‘/JI Harpya3skKy,

obpaboTaHHa

A COOTBETCTBEHHO Tp86OBaHI/IHM H CJyXallias Hal'[paBJIﬂI-OLLLeﬁ TeJl KaYeHHsd

[IpumeyaHue 2 kK ctatbe: CMoTpu Pucynku 48, 49, 50 u 52.

3.2.2.2

npsAMada A0pOoXKKaA KAYeHUudA

straight raceway
JIOpO’KKa KajieHHs1, 06pa3yloleld KOTOPOH sIBJIsSeTCs NpsiMast JTUHUS

[IpumeyaHue [l k ctaTbe: CMOoTpH PucyHok 49.

3.2.2.3

6GOMOGUHUP
crowned ra
NpsAMOJINHEY

[IpumeyaHue
HanpsKeHUs

3.2.24

chepuueck
spherical r
JIOPOKKA Kat

[IlpumeyaHue

3.2.2.5

KeJs106 Jopd
raceway grq
JIOPOXKKaA K3
0OBIYHO TIP§

aHHas A0POKKa Ka4eHM s
ceway
Had JOPOXKKa Ka4€HHUd, UMerllad IJIAaBHBIH cJierka BbIHYKﬂbIﬁ HpOCl)I/II[b

1 k cratbe: BoMOHMHUpOBaHHAs [JOPOXKKA CJHAYXKUT [JJs DPEJOTBpAlleHUs KOHIEHT
[10 KpasiM KOHTAKTa MeX/AYy POJIMKAMU U JOPOKKON KauyeHU 5K

4 OPOKKa KayeHH
ceway
ieHU s C TpoduIeM MOBEPXHOCTH, KOTOPbIN IIpe/ICTaB/AsIeT CO60U YacThb chephl

| k ctaTbe: CMoTpu Pucynku 50 u 52.

KKU Ka4eHU A

ove

YeHUs IIapUKOBOTO MOJIUANHWKA B (opMe Xesoba, MONepevyHoe CeYeHHe KOl
JIcTaBJjsieT co6ok Ayry( OKpy»KHOCTHU C PajJiuycoM, HEe3HAYUTEJbHO IMpEeBbINIAK

I[NOJIOBUHY AHaMeTpa IlIaprKa

[[pumeyanue

3.2.2.6

| K cTaTbe: CMoTpu PrucyHku 48 u 60.

60pTPlK HIAPHUKOBOT0O NOAIIUITHUKA

shoulder
groove shou

Ider

60KOBad CTO[)

OHa ¥KeJioba AOPOXKKHU Ka4YeHU A

bal

"opoit
DIUM

al

[IlpumeyaHue

3.2.2.7

I RNCITdlIbCT. U

D 4.0
MUT }Jl’l I VILYHAOUR 7TO.

GOPTHMK POJIMKOBOTO NOAIIMIHUKA

rib

y3Koe p86p0 Ha KOJIbll€ POJIMKOBOI'O IMOAIIWMIIHHWKA, IIdpaJiJieJIbHOE€ HaAIllpaBJIEHUWIO Ka4Y€HHud,
BbICTyIlawOIiee HaQ IOBEPXHOCTBIO JOPOXKKH Ka4Y€HUA U 06BIYHO npegHa3sHa4YeHHOe OJid OITOPbI I/I/I/IJ'II/I

HaIllpaBJIEHHU

A I/I/I/IJ'II/I yAepXKaHUA TeJ Ka4eHHA B IOAIINITHUKE Ka9Y€HU A

[Ipumedanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 49 u 50.
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3.2.2.8

LeHTPUPYIOILUA MOSACOK 60pPTHUKA

cage riding land

OUJINMHAPHUYECKasda IOBEPXHOCTb 60me<a MNOAMMNIIHWUKA, NpeAHa3Ha4YeHHad AJd LHEeHTPHUPOBAHUA
cernapaTopa B pa/iMaJibHOM HalpaBJIeHUU

[Ipumeuanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 49 u 50.

3.2.29

nas AJis1 BBOAA TeJl KaYeHU

filling slot

na3 H 60me<e KOJBIIA MOJINWITHW KA ﬂpeHHa?Ha‘{EHHbIﬁ A9 BBOJA TEJ KAQYEHUW d

[Ipumeuanue 1 k ctaTbe: CMoTpu PucyHok 51.

3.2.2{10
TOopejy
60KOBasi NIOBEPXHOCThb
Topel KOJIbLa

face
side face

face ¢f aring

HapyjKHas NOBEPXHOCTH KOJIbIIA, HEPIEHIUKYJISPHAs OCH KOJALA

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 48, 49, 50 u 51.

3.2.2{11

OTBepCcTHE NOJIUIHNKA

bearing bore

BHYTPEHHsIsl HOBEPXHOCTb BHY TPEHHEr0 HUJIM TYFOro KOJIbL|a MO UITHUKA Ka4yeHHU ]

[Ipume¢yanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 49,50; 51 u 60.

3.2.2/12

IUJIHHAPUYECKOe OTBEpPCTHE

cylinglrical bore

OTBe[CcTHE MOAINITHUKA UIK-OTBEPCTHE JeTad NOAIUIHUKA [UIAUHPUIECKOH GOPMB|

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 49, 51 u 60.

3.2.2{13

KOHHYEeCKoe OTBepeTHe

taperned bore

OTBC;I)CTI/Ie MNOAUINIIHUKA UJIM OTBEPCTHUE AE€TaJIU NIOAUIHNITHHUKA KOHHYECKOH (l)OprI

[Ipumeyadne 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynok 50.

3.2.2.1#

Hapy>KHasl IOBEPXHOCTb MOAIIUNHUKA

bearing outside surface

Hapy»KHasl MIOBEPXHOCTh HAPY>KHOT'0 UJIK CBOGOHOTO KOJIbI[A MO/IIIUITHUKA Ka4yeHU

[IpumeyaHue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 48, 51, 52 u 60.

3.2.2.15

dacka kosibIa

ring chamfer

MOBEPXHOCTb CONPSKEHUS TOPLa KOJIbLa C TIOBEPXHOCTBIO OTBEPCTUS UJIU HAPYKHOU NOBEPXHOCTHIO
KOJIbLa

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 48 u 49.
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3.2.2.16

lllﬂﬂ(l)OBaJIbﬂoe NOAHYTpEHHue

grinding un

dercut

KoJiblleBad BBITOYKA HJIM KdHaBKa B OCHOBAHHWH 60me<a HNJIn (1)11a1-ma KOJiblla NOAIIMWIITHHUKA,
CJayXallad aJid BbIXxoaa I_H}'II/ICIDOBaJIbHOFO Kpyra

[IpumeyaHue

3.2.2.17

1 k ctatbe: CMoTpu PucyHnku 49 u 50.

KOHTAKTHas NOBEPXHOCTb YNIJIOTHEHUSA
sealing contact surface

HEeM

IIOBEPXHOCT
[IpumeyaHue

3.2.2.18

KaHaBKa yII
seal groove
[IpumeyaHue

[IlpumeyaHue

3.2.2.19
KaHaBKa yc

b KOJIBIIA MOJINMHUITHWKA, TTO KOTOpOﬁ NPOUCXONWT KOHTAKT CKOJBMKEHWI C VIIIOTHECH

| k ctaTbe: CMoTpU PucyHok 44.

VIOTHEHHU A

| K cTaTbe: KoJiblleéBasd BbITOYKA, IpeIHA3HAYEeHHAA AJId MOHTA»a YIIJIOTHEHHU A MOAIIUITHUA

P K cTaTbe: CMOTpU PUcyHOK 44.

FAHOBOYHOI'O KOJIbIIA

snap ring groove

KOJIblleBast
OpYy>KUHHOT

[IpumeyaHue

3.2.2.20
cMa304YHasd
lubrication
KaHaBKa B /i

BLITOUKA [IJIsI MOHTa)a yCTAaHOBOYHOI'O MPYXXUHHOTO KOJIbLA MWJH YJep:KUBaK
KOJIbIIa

| k ctraTbe: CMoTpH PucyHok 48.

KaHaBKa
broove
PTAJIM MOAIMIIHMKA AJ1 TOABOKAa,Ma304HOr0 MaTepuaJia

[IlpumeyaHnue [l k ctaTbe: CMoTpu Pucynku 42w 43.
3.2.2.21

CMa3049HO€E pTBEpCTHE

lubrication hole

0TBEpCTHE B
[IlpumeyaHue

3.2.2.22
Topew KoJIb
face of awa

AeTaJd NoAIUITHKN KA AJ1d IoOABOJa CMAa309YHOI'0O MaTepuaJjia K TeJlaM Ka4eHHU A

| K cTaTbe: EMoTpu PucyHuku 42,43 u 112.

[1a Yy IOPHOT0/yMOPHO-PaAUaJIbHOTO MOAIIUITHUKA
shier

Ka

11ero

IMOBEPXHOCT
3TOr0 KOJIbIL

[IlpumeyaHue

3.2.2.23

b KOJIbLld yIIOPDHOI'O HMJIM yHOPHO-PdANM4dJ/JIBHOI'O ITOAIIWMIIHKMKAG, IIEPIHECHANKYJ/IADPHA
d Y pacCloJIoKEeHHAd HAlIPOTHUB AOPOXKHU Ka4YeHH A

1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 52.

¢acka KoJ1b1la yIOPHOT0/yIOPHO-PaAHaJabHOr0 NOAMUIHUKA
washer chamfer

IMMOBEPXHOCTDb KOJIbld YIIOPHOTO UJIX YIIOPHO-PAaUAJIbHOI'O IOAIIUIIHHUKA, COollpArariias NIOBEPXHOCTb
OTBEPCTHUS WJIM HApPYXHYI0 MOBEPXHOCTb C OJAHHWM M3 TOPLOB KOJblL{Aa YINOPHOTO WJM YIOPHO-

pajyajibHOT

[IlpumeyaHue

30

O MO IIMITHUKA

1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 52.

A OCH
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3.2.2.24

KaHaBKa 3aIllMTHOM Mai6bl

shield groove

KOJIbI[eBasl BBITOYKA, IpeJHA3HAYeHHAs AJi1 MOHTAXa 3al[UTHON IaObI MOAIIUITHUKA

[IpumeyaHue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 45.

3.2.2.25

dukcupyromui nas

retaining slot

HAKJIOHHBIH [1a3 B HAPY>KHOM KOJIbIle Ha MECTe CONPSI)KeHUsI HAPY>KHOU MIOBEPXHOCTH U TOPILA KOJIbLIA

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 155.

l_[pI/IM byaHUe 2 K cTaThe: HazHauyeHueM 3TOro rnasa siBjisieTcs obecrneyeHue npocrtoro crocofa NpefioTBpalleHHuA
Bpall¢HHUA HAPY?KHOI'O KOJIbIid MNOAIHWIIHHKA OTHOCUTEJIbHO TOTO YCTDOﬁCTBa, rae OH 3aKpeIJieH

3.2.3| KoJibua paguajbHOro M paJuajabHO-YIOPHOI'0 NOAIIUIIHUKA

3.2.3{1
BHYTpeHHee KOJIbLI0

BHYTpEeHHee KOJIbL0 NOAIMITHUKA
innern ring

bearing inner ring

HpI/IM PyaHUe 1 K cTaThbe: KOJIbIIO IIOAIIHNIIHKUKA, UMeroliee ,E[OpO}KKy(I/I) Ka4dyeHHu A Ha Hapyxcﬂoﬁ MMOBEPXHOCTH

[Ipum¢yanue 2 K ctatbe: CMoTpu Pucynku 34, 35, 49, 50, 54 #56.

3.2.3{2
HapypKHOe KOJIbLL0

HapypKHOE KOJIbL0 NOAIIMIHUKA
outer ring

bearing outer ring

KOJIblO MOJAIIUIIHUKA, UMelolIee J0POKKY (M) JOPOKKH KaueHUsI HA BHY TPEeHHEH OBEPXHOCTH

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu RucyHku 34, 35, 48 u 54.

3.2.3{3

ABOHHOE BHyTPEHHEE KOJIbIL0

ABYX[10pOKe4YHOe BHYTPEeHHee KOJbL0

double inner ring

doublje raceway inner ring

BHYTpPEHHee KoJlbIl0 NOJIINIHUKA, UMeollee JiBe JOPOXKKH KaueHU s

[IpumeyaHe~l k ctaTtbe: CMoTpu Pucynku 42, 50 u 125.

3.2.34

ABOWHOE HApPY>KHOE KOJIbL0

ABYX/JI0pO2KeYHOe HapyKHOoe KOJIbL0

double outer ring

double raceway outer ring

Hapy>KHoOe KO0JIbLI0 MOAIMIIHUKA, UMelolllee J1Be JOPOKKHU KauyeHUs

[Ipumeuanue 1 k ctaTbe: CMoTpu PrcyHOK 56.

3.2.3.5

IIMPOKOe BHYTPEHHee KOJIbLL0

extended inner ring

BHYTpPEHHEE KOJIbIO NOAINWIIHUKA, paCIIUPEHHOE B OJHY UJIN B obe CTOPOHBI

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHOK 46.
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HpI/IMe‘{aHI/Ie 2 K cTaTbe: ITO CAeJlaHO C LieJiblo yJay4dlieHusd OpHeHTalkyu BaJla B €ero OTBEPCTHUHU I/I/I/IJ'[I/I C
neJjblo (l)I/IKcaLlI/II/I CTOIIOpHOTO YCTpOﬁCTBa I/I/I/IJ'II/I C IeJIbI0 CO3JaHUudA AOINOJIHUTEJ/JIbHOTO NMPOCTPAHCTBA AJIA
YIJIOTHAIUX YCTpOﬁCTB.

3.2.3.6

6e360pTHKOBOE BHYTPEeHHee KOJIbI0

stepped inner ring

BHYTpEeHHee KOJIbLI0 NOAIIUIHKKA, Y KOTOPOr0 OJWH UJM 06a 60pTHKA YaCTUYHO WJIM HNOJHOCTBIO
OTCYTCTBYIOT

[Ilpumeyanue 1 k ctaTbe: CMOTpU PucyHOK 4.

3.2.3.7
6e360me«lBoe Hapy>KHOeE KOJIbIL0

counterboré¢d outer ring

Hapy»KHOe KQJIbLI0, y KOTOPOro OZJMH UK 062 60pTHKA YaCTUYHO UJIHU OJHOCTbIO OTCWECTBYIOT

[lpumeyaHnue |l k ctaTbe: CMOTpU PUcyHOK 6.

3.2.3.8
IITAaMIIOBAaHHOE Hapy>KHOeE KOJIbI0
HITAaMIIOBaHHOE Hapy>KHOe KOJIbI0 NOJIIUNHUKA
drawn cup
bearing drawn cup

Hapy»XHO€e KPJIbL0, U3rOTOBJIEHHOE BBITSI>)KKOM U3 JINCTOBOTO MeTaJJia

[IpumeuaHue [l k ctaTbe: CMOoTpU PrcyHok 57.

[IpumedaHue |2 k ctaTbe: OOBIYHO HApy»KHOE KOJIbI0 WrOJBYATOrO0 POJMKOBOrO MOAIIMIHUKA KayjeHHs,
3aKpBITO C OJJHOU CTOPOHBI (ITaMIIOBaHHOE HAPYKHOE KOJMEI0 C 3aKPbITHIM KOHI[OM) HUJIK OTKPBITO C 06EUX
CTOpOH.

3.2.39
Hapy>kHoe HoJIb10 ¢ ¢p1aHIEeM

flanged outer ring

Hapy>KHOe KPJIbLI0 MOAIIUITHUKA, UMetol{ee piaHer

[IpumeuaHue [l Kk craTbe: CMOoTpu PUcyHOK55.

3.2.3.10
yCcTaHaBJ/IMBawIleecs HApyKHOe KOJIbLO
aligning ouzer ring

l_[pI/IMe‘-IaHI/Ie 1 Kk craTke! Hapy»>HO€e KOJIbIIO NOAIIMWIIHUKA CO C(l)epPI‘-IeCKOFI HaPY)KHOfI MOBEPXHACTbIO,
npeaHasHadYeHHOE OJIA/ROMIIEHCAIIUHN MMOCTOAHHOI'O YIVIOBOT'O CMeeHUA MeX Ay OCbI0 KOJiblia NOAIIUIIHUKA U
OCbI0 KOPIYCY

[IpumeyaHue P k craTbe: CMoTpu PucyHok 58.

3.2.3.11

yCTaHaB/IMBaMIllee KOPNYCHOE KOJIbLL0

aligning housing ring

KOJIBLIO, UCII0JIb3yeMOe Mex/y YCTaHaBJIMBAIOIIMMCA Hapy>KHbIM KOJIbIIOM U OTBEPCTHEM B KOPIIyCe,
uMmerolee chepryecKyr0 BHYTPEHHIOI MOBEPXHOCTb, CONpAraeMyr co cepHyecKOoW HapyXHOU
NIOBEPXHOCTBIO HAPYKHOT'0 KOJIbIla

[Ipumeuvanue 1 k ctaTbe: CMoTpu PucyHok 58.

3.2.3.12

chepuyeckas HapyKHasl IOBEPXHOCTh

spherical outside surface

HpPIMe‘-IaHPIe 1 kK cTaTbe: Hapy>XHad HeHTPAaJIbHO-CUMMETPHUIHAA NIOBEPXHOCTb HAPYXHOI'0O KOJIblla, UMeEIlad
dbopMy 4acTH MOBEPXHOCTH CHepPhI
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[IpumeyaHue 2 k ctaTbe: CMoTpu Pucynku 46 u 58.

3.2.3.13

ONOPHBIA TOpeL,

ONOPHBINA TOpen K0J1bLa NOAIUINHIKA

back face

back face of a bearing ring

TOpel, KOJiblla MOJIMIHKUKA, Tpe/JHa3HAYeHHbIH J1J11 BOCOPUATHSA 0CeBOM HAarpy3Ku

[Ipumeudanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 53 u 54.

3.2.3.14

HEOIIPPHBIX TOper]

HeONPPHBIN TOpel, KOJIbLia NOAIMUNHUKA
front{face

front{face of a bearing ring

[IlpuMeyaHue 1 K cTaTbe: TOpeL KOJbla NOJIIMIIHUKA, He TpeJJHa3HAYEeHHbI! /1151 BOGIPUATHUA OCEBOX HATPYy3KHU

[IpumeyaHue 2 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 53 u 54.

3.2.3{15

d1aHen Hapy>KHOro KoJibLia
outer ring flange

¢dsaHELl Ha HaApy»XHOW MOBEPXHOCTHU HAPY>KHOTO KOJIbI[a <HOMIIIMIIHUKA, MpeJAHa3HAYeHHbIH AJs
oceBdi PpUKcan MU MOAMMIHUKA B KOPIIYCe U JIJ1s1 BOCIPUSATS 0CEBOM HAarpysKu

[Ipumeuanue 1 k ctaTbe: CMoTpu PucyHok 55.

3.2.3]16

ONOPHBIN TOpel, pJ1aHLA

ONOpHBIA TopeL ¢pIaHIa HAPYKHOT0 KOJIbHA
flange back face

outer ring flange back face

[IpuMeuaHue 1 Kk cTaTbe: CTOpoHa ¢JaHlLa HAapy»KHOI'0 KOJIblia, IpeJiHa3HaYeHHas /sl BOCIPHSATUS 0CEBOU
HarpyBku

[IpumeyaHue 2 k ctaTbe: CMoTpu'PUcyHOK 55.

3.2.3{17

GOpPTHK ONOPHOTO TOPI[@ BHYTPEHHEr0 KOJbLa
inner ring back face.xib

HpI/IM PyaHUe 1 K CTAThE: 60pTI/IK OIIOPHOTI'O TOpLa AOPOXKKHU Ka4eHU A BHYTPEHHEro KoJblia, rnpej Ha3HAYEeHHbI N
AJIA BPCIPUATHUA OEEBBIX HATPY30K CO CTOPOHBI HIMPOKUX TOPILOB POJIMKOB Y HAIIpaBJIEHUA POJINKOB

[IpuMeyaHue 2k ctaTbe: CMoTpu PrcyHok 54.

[Ipumeyanve 3 K ctaTbe: HacTosmui TepMUH NPUMEHSIETCS K POJIMKOBOMY KOHUYECKOMY HO,Z[LLII/IIHHI/IKY.

3.2.3.18

GOpPTHK HEONMOPHOTO TOPLLA BHYTPEHHET 0 KOJIbLIA

inner ring front face rib

GOpPTUK HEONOPHOr0 TOpLA JAOPOXKKHU KayeHUs] BHYTPEHHEro KoJblia, NpeJHa3HAuYeHHbIH /s
yJilep>KUBaHHUS POJIMKOB

[Ipumeuanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 54 u 59.

[IpuMeuyaHue 2 K ctaTbe: HacTosAmMi TepMUH NIPUMEHsIETCA K POJTMKOBOMY KOHUYECKOMY MOAIUITHUKY.
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3.2.3.19
GOpTHUK HEO

MOPHOTrO0 TOPpLA HAPYXKHOI0 KOJIbLlA

outer ring front face rib
GOpPTUK BHELIHEH CTOPOHbI JOPOKKH KayeHUsl HAPY»KHOrO KOJiblja, NpeJAHa3HAayYeHHbIH [JJis

BOCIIpUATHUA

OCEBbIX HAT'PY30K MIMPOKHUX TOPLOB POJINKOB

[Ipumedanue 1 k ctaTbe: CMoTpu PucyHoxk 59

[IpumeyaHue 2 k ctaTbe: HacToAI MK TEpMUH NIPUMEHAETCA K POJIMKOBOMY KOHUYE€CKOMY MOJIIUIIHUKY.

3.2.3.20

cCpeAHHUI GOPTHK

centre rib
[IpumeyaHue

[IlpumeyaHue

3.2.3.21
MOHTa’KHa#

D k ctaTbe: CMoTpu PucyHok 50.

¢dacka onopHOro TOpa BHYTPEHHEro0 KOJIbLA

inner ring back face chamfer

[IlpumeyaHue
OTBepCTHEM

[lpumeyanue

3.2.3.22
MOHTaXKHa#

1 K cTaTbe: MNOBEPXHOCTDb CONPAXEHUA OIMMOPHOTO TOPLAd BHYTPEHHEr0 KOJibla IMOAUIMIIH

P K cTaTbe: CMOTpU PucyHok 53.

¢dacka onopHOro Topua HApy>KHOT'0 KOJIbIa

outer ring back face chamfer

IIOBEPXHOCT
IIOBEPXHOCT

[IlpumeyaHue

3.2.3.23

b CONPSIXKEHHSA OIOPHOro TOpLia HApPYXKHOr0 KoJiblia MMOAIIMIIHUKA C Hapy)
b0
| k ctaTbe: CMOTpU PucyHok 53.

¢dacka HeomMOPHOTo TOPLA BHY TPEHHEr 0 KoJ1bIia

inner ring fi
NOBEPXHOCT

[lpumeyanue

3.2.3.24

ront face chamfer
L, CONPSIKEHHUsI HEOTIOPHOT0YToplla BHY TPEHHETr 0 KOJIblla MOAIIUITHUKA C OTBEPCTHEN

| K cTaTbe: CMOTpU PucyiHok 53.

¢dacka HeomMoPHOro TOPLA HAPYKHOI'0 KOJIbLA

outer ring f}
IIOBEPXHOCT
IIOBEPXHOCT

[IlpumeyaHue

ront face chamfer
conpsizKeHWsI HEOMOPHOro TOpIla HApYXKHOTO KoJiblla MOAIIMIHHUKA C Hapyl|

b

b0

| € cTaTbe: CMOTpHU PucyHok 53.

| kK cTaThbe: CIJIOIIHOE pe6po nocepeiMHe KoJiblla MO/ UIMITHUKA C IBYMs JOPOKKAMH Ka‘{EHII/IH

HKa C

PKHOU

PKHOU

3.2.3.25

BHYTPEHHEE KOJIbIL0 C 60PTUKOM
inner ring with rib
[IpuMmeyaHue 1 K cTaTbe: BHYTPEHHEE KOJIbLO, UMeIoLee LIeHTPUPY IO UK G0PTHUK

[IlpumeyaHue 2 k ctaTbe: CMOTpH PucyHok 127.

3.2.3.26

Hapy>KHOe KOJIbL0 C 60PTUKOM
outer ring with rib
Hapy>»KHOe KO0JIbLl0, UMelolllee LIeHTPUPY IO UI 60pTHUK

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHox 128.
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3.2.4 KoJiblja yIOpHOIo U YIOPHO-PAaAUA/JIbHOr0 NOAIINITHUKA

3.2.4.1

Tyroe KoJIbIL0

shaft washer

KOJIbIIO ynopHoro HJIn ynopHo-pa/:maanoro MNOAIIMUITHHUKA, npe,qHa3HaquHoe AJId MOHTAXa Ha BaJl U
HMeliee ,ZLOpO}KKY(KI/I) Ka4yeHHd Ha OJHOM HJIK Ha 06OI/IX TopLax

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 36 u 60.

3.2.4.2

CBOGO/JHOE KOJIbIO
housLng washer
KOJIBIIO YIIOPHOI'O UJIK YIIOPHO-PAaAWaJIbHOT O NIOAIIMWIIHHU KA, IpeAHAa3HAYE€HHOe AJid MOHTA4Ka B KOPITyC
¥ UM4Iollee 0pOXKKy (K1) KadeHHUs Ha 0JJHOM TOpIle

[Ipumguanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 36, 52 u 60.

3.2.4{3
IeHTpaJIbHOE KOJIbI0
LeHTpaJbHOE Tyroe KoJbLo
centrfal washer

centnal shaft washer

KOJIbI[O YIIOPHOTO MOAIIMITHUKA, UMEKIee AOPOKKY KaueHHsl Ha KaXkJ0OM TOpIle, PaCIlOJIOKEHHY 0
MexJly AByMs pAAaMH TeJs KadyeHHs YIOPHOTO ABOWHOIO JBYXPSAJAHOTO MOAIIMIHHKA KadyeHHd,
npe,q Ha3HA4Y€eHHOe AJId MOHTAa»a Ha BaJl

[Ilpumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 61.

3.2.4(4

ycTajiaBJMBawIieecsa CB0604H0e KOJIbI0
alignjng housing washer

CBOGQAHOE KOJIbIO, MMemwllee cHepUYeCKUU ONMOPHBIM Topel, AJs KOMIEHCAlUH I[OCTOSHHOTO
YTJIOHOTO CMeIleHHs MeK/1Y CBOeH 0Ch0 M OChI0 KOpIyca

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PHcyHOK 61.

3.2.4]5
ycTajiaB/JMBawllee NoAKJaJHOe KOJIbLL0
alignjng seat washer

KOJIbJlO, UCIOJIb3YEMOE MeX/Jy YCTaHaBJUBAWILUMCS CBOOOJHBIM KOJIBLIOM U IOBEPXHOCTHIO
Kopnyca, BoCIpUHUMalollel 0ceBy10 Harpy3Ky, OiMH TOpel, KOTOPOro UMeeT BOTHYTYI0 C{pepUUeCcKyIo
HOBEPXHOCTb, €0[IpsiraeMyto co chepuyeCKUM ONMOPHBIM TOPLLOM yCTaHaBJIMBAIOILETrocs|cBO60JHOI0
KOJIbJia

[IpumeyaHue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 61.

3.2.4.6

chepuyeckuii ONOPHLbIN TOper]

spherical back face

OMOPHBIN TOpeL CBO60JHOT0 KOJIbLd, KOTOPBIM UJIM YaCTh KOTOPOI'0O UMEET BBINYKJIYI0 CHEePUUIECKYIO
dopMy, LIeHTp KOTOpPOTO pacloJIOKeH Ha OCH BpallleHWs M TaHCeHLHaJbHO K IIJIOCKOCTH,
neprneHUKYJIsIpPHON OCH BpallleHUs

[IlpumeyaHnue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 61.
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3.2.4.7

ONMOPHBIN TOpel, TYroro Koibua
shaft washer back face

TOpelL, TYroro KoJjblia, NpeJiHa3Ha4eHHbIN [ BOCOIPUATHA 0CEBOM HAarpy3KH, NpeCTaBJIAKIIMN U3
cebsl TIJIOCKOCTh, MePIEHUKYIISAPHYIO OCH BpallleHUs], 00bIYHO HAa CTOPOHE, MPOTHUBOIIOJIOXHOH TOPILY

C IOpOKKOU
[IlpumeyaHue

3.2.4.8

Ka4dyeHHud

1 k ctatbe: CMoTpu PucyHku 36 u 60.

MOHTa)KHas ¢pacKa ONOPHOro TOPLA TYroro KoJjbia

shaft wash

back face chamfer

[IlpumeyaHue
OTBEpCTHUA

[IlpumeyaHue

3.2.49

ONOPHBIN T
housing wa
Toper cBo60
0OBIYHO Ha C

[lpumeyanue

3.2.4.10

MOHTaKHas
housing was
MOBEPXHOCT

[lpumeyanue

3.2.4.11
CbeMHOE KO
separable b

1 K cTaTbe: NNOBEPXHOCTb CONPAXEHUA OIOPHOI'o TOplia TYyroro KoJiblla C IOBEPXH

D k ctaTbe: CMoTpu PucyHok 60.

pel; CBOG0AHOT0 KOJIbIa
her back face

HOT0 KOJIbLIa, TpelHa3HAaYeHHbBIH /1J151 BOCIPUATHS 0CEeBOM HALPY3KH U PACIOJIOKe
TOpOHE, MPOTHUBOMOJIOXKHOM TOPILY C IOPOKKOU KaueHU s

| k ctaTbe: CMoTpu Pucynku 52 u 60.

dacka onopHoro Topua cB060AHOr0 KOJbIla
ther back face chamfer
L CONPSI’>KEHU ] OIOPHOI'0 TOPL,a CBO6OJHOI'Q-KOJIbIIA C HAPY>KHOM MOBEPXHOCTbIO

| k ctraTbe: CMoTpu Pucynku 52 u 60.

/IbIL0 YIIOPHOTO MOAIIUIHUKA
paring washer

DCTBIO

HHBIN

KOJIbIIO YIIOPHOIo MNOAIIWITHHUKA, KOTOPOE MOXKeT ObITh HE3aBHCHUMO U CBO60,£[HO OTAeJIEHO OT

co6paHHOTO

3.2.4.12

B3aMMO3aM
interchange
CbeMHOE KO/
»Ke TpYIbI G

3.2.4.13
yIOpHOE KO

MMOAIINIITHUKA KaYeHU A

PHsIEMO€e KOJIbI0\YIIOPHOT0 NOAINIHUKA
able bearing washer

(5110 YIIOPHQTOMIOIMITHUKA, KOTOPOE MOXKeT ObITh 3aMEHEHO Ha JIpyroe KOJIbLOo U
€3 YXYAILUEHHN A pa60tmx XAPaAKTEPHUCTHUK 3TOTI0 MIOAIIHUITHHUKA

b0

3 TOU

thrust washer

l_[pI/IMe‘-IaHI/Ie 1 K cTaThe: KOJIbIIO YIIOPHOTO NOAIIWITHUKA AJIFd CeIapaTOPHOI'0O UT0JIbYATOT O oAy 3Jia

[IpumedaHnue 2 k ctaTtbe: CMoTpu PucyHnok 30.

3.2.4.14

NJIOCKMH ONOPHBIN TOpel
flat back face

OMOPHBIN TOpeL, CBO6OAHOTO KOJIbL, IPe/CTABASAIIUN U3 cebs JI0CKOCTh, NepIeH/JUKYIAPHYI0 OCU
BpallleHUs, 06bIYHO Ha CTOPOHE, IPOTHUBOII0JIOKHOM TOPLY C LOPOXKKON KaueHHUs

[Ipumedanue 1 k ctaTbe: CMoTpu PucyHku 24 u 25.
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3.2.4.15

CBOGOAHOE YIIOPHOE KOJIbLL0

housing thrust washer

KOJIbIIO YIIOPHOTI'O MOAMHWIIHKUKA, ITpeJHAa3HAY€HHOe AJId MOHTAa»a B KOPITyC

[IlpumeyaHue 1 k ctatbe: CMoTpHU PucyHok 24.

3.2.4.16

Tyroe ynopHoe KoJIbI[0

shaft thrust washer

KOJIbIIO ynopﬂoro MNOAIIHMNITHHUKA, npeaHa3HaquH0e AJId MOHTA»Xa Ha BaJl

[Ipumeyanue 1 k ctaTbe: CMoTpU PUucyHoK 24.

3.2.5| Tesa kaueHUua

3.2.5[1
mapykK
ball
chepliueckoe TeJO KadyeHHUs

3.2.5|2
pouK
roller
[IpumeyaHue 1 K cTaThbe: TeJO Ka4yeHHUS, UMewIlee 0Cb CHMMETPHH U KPYTJioe MolepevyHoe ced¢Hue B JIFO0U
IJIOCKOCTH, NEPIIEHAUKYIAPHOUN K 3TOU OCU

[IpumeyaHue 2 k ctaTbe: CMoTpu PucyHku 62, 63, 64, 65, 66, 67, 68 1 69.

3.2.5|3

KOMIIEKT IIAPUKOB

ball domplement

BCe IJapUKH B OT/IeJIbHOM MO/ INUITHUKE KAUeHU

3.2.5{4

pAJ JIApUKOB
ballljet
IapUKH B OZTHOM PSIAY MOAHIMTTHUKA KaueHUsI

3.2.5|5

OUJIKHAPUYECKHIE POTTUK

cylindrical roller.

poJIHK C TpaKPHYECKHU LIUJINH/PUYIECKON TOBEPXHOCTbIO

[Ipumeyanme~l k ctatbe: CMoTpu Pucynku 62 u 68.

3.2.5l6
UTr0JIbYaThIf POJIUK
needle roller
LMJIMHPUYEeCKUI POJIMK MaJIoro AuaMeTpa ¢ 60/1bLUIMM OTHOIIEHUEM AJUHBI K IUaMeTPY

[IlpumeyaHue 1 k ctaTbe: CMOTpH PucyHok 63.

[IpuMeuyaHue 2 k ctaTbe: OGIENPUHSATO, YTO JAJMHA UTOJBYATOr0 POJMKA OT TPEX [JI0 AECATH pa3 GoJiblie ero
JMaMeTpa, KOTOPbIM 0GBIYHO He NPeBbIIAET 6 MM.

[IpumevaHue 3 k ctaTbe: TOpIbI UTOJIBYATOrO POJIMKA MOTYT UMETH pa3uYHble GOpPMBI.
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3.2.5.7

AJIMHHBIA LUJIMHAPUYEeCKUH POJIUK

long cylindrical roller

UJIMHJPUYECKUH POJIUK C 60JIbIIMM OTHOLIEHUEM JJINHBI K JUAMETPY

[lpumevaHue 1 K cTtaTbe: OBLIENPUHSATO, YTO JJIMHA POJIMKA OOJiee 4eM B TpU pasa GoJIbLIE €ro JUaMeTpa,
KOTOPBIY MpeBbILIAET 6 MM.

3.2.5.8

KOHUYECKUU POJIUK

tapered roller

POJIMK C NPAaKTHUYEeCKU KOHUYECKOU MOBEPXHOCTHIO

[IlpumeyaHnue [l k ctaTbe: CMOoTpHU PucyHok 64.
[IpumeyaHue P k ctaTbe: O6bIYHO UMeeT GOpPMY YyCeUeHHOT0 KOHYCa.

3.2.5.9
BbINYKJIbIH [POJIUK
convex rolldr
POJIMK, HapypKHAS IOBEPXHOCTh KOTOPOT0 UMEET BHINYKJIYIO JIMHUIO U3TH6& B'OCEBOM CEeUeHUH

[Ipumeyanue [l k ctaTbe: CMoTpU PucyHku 66 u 67.

3.2.5.10
BOTHYTBIN [JOJTUK

concave roller

POJIMK, HAPYPKHAS IOBEPXHOCTH KOTOPOTO UMEET BOTHY TYIOJIMHHIO M3Tr1ba B 0CEBOM CEYEHUU

[IpumeyaHue [l k ctaTbe: CMOTpU PrcyHOK 65.

3.2.5.11
BbINYKJIbIN CHMMETPUYHBINA POJTUK
convex symmetrical roller

BBIIYKJIBIM | POJIMK, Hapy>KHasi MOBEPXHOCTb KOTOPOTO HMeeT IMJOCKOCTb CHUMMEPUH,
neprneH/UKYPIIPHY0 OCH POJIMKaA

[Ipumeyanue [l k ctaTtbe: CMOoTpU PUCyfA0K66.

3.2.5.12
BBINYKJIBIA @CUMMeTPUYHEIA POITHK
convex asymmetrical roller

BbIHyKJ'IbeI POJIMK, Hapy2KHAA IIOBEPXHOCTb KOTOPOIro aCUMMETPHUYHA IJIOCKOCTH, NIEPIIEHJUKY TS pHOfI
OCH POJIMKA,|IpOoXoAAIEH yepes IEeHTpP poJuKa

[IlpumeyaHue [l k gtaTbe: CMoTpU PucyHok 67.

3.2.5.13
60MOMHHUPOBAHHBbIN POJIMK

crowned roller

UJIMHJPUYECKUH WM KOHHWYECKHUH POJIMK, Hapy»Has MOBEPXHOCTb KOTOPOTO HMMeeT MJABHYIO
CJierKa BbINIYKJIYIO JIMHUIO u3ruba B OCEBOM CeYEeHUHU AJid NpeanoTBpalleHrud KOHLEHTpaunuu
HallpAXKEHHWA Ha KPpadX KOHTAKTOB MEXK Ay POJIMKOM U JOPOXKKAMHU Ka9€HUA

3.2.5.14

POJIMK CO CKOCAaMH

relieved end roller

POJIMK C HE3HAYUTEJIbHbIM YMEHBbIIEHHWEM AHaMe€Tpa B CTOPOHY TOPLOB AJid IpeaoTBpalleHHA
KOHI[EHTPaIllM1 HAaNIPsI?)KEHU ] HAa KPasgiX KOHTAKTOB MeX/1y POJIMKOM U JIOPO’KKAaMH KaueHHU s

[Tlpumeyanue 1 k ctaTbe: CMoTpHU PucyHok 68.
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3.2.5.15

BHUTOM POJIUK

spiral wound roller

POJIMK, U3TOTOBJIEHHBI HABUBKOM CTaJIbHOM M0JI0CHI B GOpMe cHpasu

[IlpumeyaHnue 1 k ctatbe: CMoTpHu PucyHok 69.

3.2.5.16

Toper, poJInKa

roller end face

GOKOBasi IOBEPXHOCTD POJIMKA, IEPIEHJUKY/ISIPHAS €T0 OCU

[Ilpumeyanue 1 k ctaTbe: CMoTpU PUcyHoK 62.

3.2.5(17

IUPOKUHA TOpeL, poJIHKa
rolley large end face
6okoBasi MOBEPXHOCTb POJIMKA CO CTOPOHBI GOJIBLIETO JHaMeTpa KOHUYECKOro WJIH| BBIMYKJIOIrO
aCMMMETPUYHOTO POJIMKA

[Ilpumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHku 64 u 67.

3.2.5|18

Y3KHUJ TOpeL poJuKa
roller small end face
OOKOBasi MOBEPXHOCThb POJIMKA CO CTOPOHBI MeHbIIerd.AuaMeTpa KOHHUYECKOTO WJIH| BHIMYKJIOrO
aCUMMETPHUYHOTO POJIMKA

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 64 u 67.

3.2.5|19

BbleMKa poJIMKa

roller recess

er’[yf JIeHHWe, BIIaJJMHA WUJIK BBITOYKA B HEHTpE TopLa ponmca

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpU PUCYHOK 64.

3.2.5|20

dackp posuka
roller chamfer
NOBEPXHOCTb COMPSLKERU S HAPY»KHOW MOBEPXHOCTH POJIMKA C OJJHUM U3 ero TOPIOB POJIYKa

[Ipumeyanue 1 k ezarbe: CMoTpu Pucynku 62, 64 u 67.

3.2.5121
yCeu¢HHbIV IHapUK
trungated ball

BbINY RGN POJTUR CO COEPAIECKON HAPYKHOW TOBEPXHOCTEI0, C TOUYROW PafnyCd COEPHI HA OCH, a
IMpUHA posrKa cocTaBsifeT 70% oT AuaMeTpa poJiMKa

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHox 129.
[IpuMedaHue 2 K cTaTbe: ITOT THUII IOJUITHUKOB B IOCJIe/{HEE BpeMsI He HCII0JIb3yeTCsl.

3.2.5.22

KOMILJIEKT POJIUKOB

roller complement

BCE POJIMKH B OT/[€JIbHOM MOAIIUITHUKE KaueHHUsT
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3.2.5.23

pAA POJIMKOB

roller set

pOJ'II/IKI/I B OJTHOM pﬂﬁ[y NOAIINIIHUKA KaYeHUu A

3.2.6 Cemnapartopsnl

3.2.6.1
3MeHlKOBBIH cenmapaTop

ribbon cage

cenapaTop NOAIIMIMHKKA KayeHMsl, COCTOALIUMNA M3 OJAHOM WJM JBYX BOJHUCTBIX KOJIbLeOOPa3HbIX
JeTaJjien

[IpumeyaHue [l k ctaTtbe: CMoTpu PucyHok 70.

3.2.6.2
KOpPOHYaTHI{ cenapaTop
snap cage
1ieJIbHBIM ceflapaTop MOAIMMUIHUKA Ka4eHHUs € 3y6UaThIMU TepeMbluKaMHy, GOpMa-KOTOPBIX TO3BPJISET
cOOpKy cenapaTopa Cc TeJlaMU KaueHHUs I0CPeACTBOM ynpyrou JepopManuu

[IlpumeyaHue [l k ctatbe: CMoTpu PucyHok 71.

3.2.6.3
OKOHHBIU c¢nmapaTop
window ca

IeJIbHBIN ceflapaTop MOJUIMIHUKA KayeHHs, UMEILUN THe3/la cernapaTopa, 0OXBaThIBawIve| Tesa
KayeHU s

[Ipumeyanue [l k ctaTtbe: CMoTpu PucyHok 72.

3.2.6.4

rpeGeHYaTHIii cenapaTop

prong cage

L[eJ'IbeIIL/'I cenapaTop NOAIKWMIIHUKA Ka4YeHHA C 3}76]_[aMI/I

[IlpumeyaHue [l k ctaTbe: CMOTpU PUcyHOK73.

3.2.6.5
mTudTOBOIY cemapaTop
pin cage
COCTAaBHOM (emapaTop. MOAIIMIHUKA KauyeHUs, COCTOSIIHUN W3 JABYX KOJIbI[eOOpa3HbIX JeTasiel,
COeJUHEHHb[X I TUDTAMU

[Ipumeyanue [l k crarbe: CMoTpu PucyHok 74.

3.2.6.6
COCTaBHOI1 cenapaTop

two-piece cage

[IpuMedanue 1 K cTaTbe: cemapaTop MOJUIMIHUKA KauyeHHUs], COCTOSAIIMNA U3 JIBYX KOJblle06pa3HbIX JleTajeH,
coe/JMHEHHBIX, KaK NPaBUJIO, 3aKJIeNKaMH, CKo6aMH, IITUPTAMHU UM PACIOPKAMHU

[IpumeyaHue 2 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 70, 75 u 76.

3.2.6.7

JABYXpa3beMHbIH cenapaTop

double-split cage

cernapaTop NOJUIUITHUKA KaueHUs, C IByMsl pa3’beMaMHu, 06J1eryaoiuMu cOopKy

[IpumeyaHnue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 18.

[IpumedaHue 2 k cTaThe: /[Ba paz’beMa, Kak MPaBUJIO, AUAMETPAJIbHO IPOTUBOIIOJI0XKHBI APYT APYTY.
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3.2.6.8

rHe3/io cenaparopa

cage pocket

OTBepCTHE HJIM MPOEM B cellapaTope MOAMHNIIHWUKA Ka4deHHUd, MpeJHa3HadYeHHOoe [AJid pa3MelleHUud
OJIHOT'0 MJIU HECKOJIBKUX TeJl KaueHHUs

[Ipumeuanwue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 70, 71,72,73,75 u 76.

3.2.69

nepeMbl4yKa cenaparopa
cage bar

JJIEMEHT CENAPATOPA NMOAIIWMIHWEKA KAQ9CHW I pa?ﬂeﬂqmmnﬁ CMEXHDBIC THE3/1d CEIIAPATOPA

[Ipumeuanue 1 K ctatbe: CMoTpu Pucynku 72 u 75.

3.2.6{10

3yGel cemapaTopa
cage prong
KOHCQJIbHAasl IepeMblYKa CemapaTopa, BBICTyNamllas M3 KOJbIe0GPA3HOr0 TeJia | cemaparopa
MO UMITHUKA KaueHHU s UJIU U3 OJJHOM YaCTH JBYX/IeTaJIbLHOTO cenaparopa

[Ilpumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 71 u 73.

3.2.6{11
IITUPT cenmapaTopa
cage pin
pacngpka qUIMHAPUYecKOrd GOpMbl, KOTOpas NPOoXo4MTMepe3 0ceBoe OTBEPCTHE B POJIHKe

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHoOK 74.

3.2.6{12

pacnppka cemaparopa
cage stay

[Ipumeuanue 1 k cTaTbe: AeTanb (0HA U8 HECKOJIbKUX), TPUMeHsieMasi /1J1s1 COeJMHEHU S IBY X KOJIbIe06pa3HbIX
JleTaJslell COCTaBHOIO celapaTopa BMecTe U y/iep>KaHUsl UX Ha yCTaHOBJIEHHOM PacCTOSHUM APYT QT Jipyra

[IlpumeyaHue 2 k ctaTtbe: CMoTpU(PHCyHOK 76.

3.2.6{13

cenapaTop, HanpapJaAE€MbIi GOPTHKOM
land-riding cage

ring guided cage

cenafaTop NOAIIMNHUKA KauyeHHUs, paJUajbHO HampaBJisieMbld (eHTPUPYeMblil) 60PTHKOM KOJbLa
noAmUNnHUKa{(HanpaBsoUUM 60PTHUKOM)

3.2.6{14

cenaparop, HanpapJisieMblil TeJIaMU Ka4eHUs
rolling element guided cage

cenapaTop MOAIUITHUKA KaueHHsl, paJIMaJbHO HalpaBJisieMbld (LIEHTPUPYEMbIH) TeJJaMU KaueHHU s

3.2.6.15

KJIellaHbI! cenapaTop

riveted cage

cernapaTop Mo/ UIMITHUKA KayeHUs], COCTOSIIUHI U3 JIBYX JleTaJlel, coeJUHEHHbIX 3aKJIeNKaMU

[IlpumeyaHue 1 k ctaTbe: CMoTpH PucyHok 70.
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3.2.6.16

cenapaTop € pacCnopKamMu

stayed cage

cernapaTop NOJIIMIIHMKA KaueHU s, COCTOSILIUM U3 IBYX AeTaJslel, CoeJJUHEHHbIX pacllOpKaMHU

[IlpumeyaHnue 1 k ctatbe: CMoTpu PUucyHok 76.

3.2.6.17
JieneCTKOBBIN cenapaTop
cage with bent tabs

HpI/IMe‘{aHI/Ie 1 K cTaTbe: cenapaTop noAMMWIHHUKA Ka4eHHH, COCTOHLLIHFI U3 ABYX ,quaJleﬁ, HN3TO0OTOBJIEHHBIX

METOJZIOM IITAMIOBKM U COEJIMHEHHbIX 3arM0aHUEM JIeNEeCTKOB, MMEKUIMXCS Ha OJIHOW M3 JIBYX Y
cenaparopa

[Ipumedanue P k ctaTbe: CMoTpu PucyHox 151.

3.2.6.18

06paboTaHKbIM pe3aHbeM cenapaTop

machined cage

cenapaTop NpAIIMIHUKA Ka4yeHU s, U3rOTOBJIEHHbI METO/I0M pe3aHbs

3.2.6.19

HITaMIOBaHHBIN cemapaTop

pressed cag

cenapaTop Np/LIIMITHNUKA KaueHHsl, U3TOTOBJIEHHBIA METO/JOM IITAMIIOBKHU

[Ipumedanue [l k ctaTtbe: CMoTpu Pucynok 130.

3.2.6.20

JIUTOM cenapaTop

moulded cage

CemapaTop NpAmHrUIIHNKA Ka4€HHA, W3TOTOBJIEHHKIH MEeTOJOM JIMThbA NOoJA AaBJIEHUEM

[Ilpumeyanue [l k ctaTbe: CMoTpu PucyHnok 131.

3.2.6.21

CBapHOM ceflapaTop
welded cagg
cernapaTtop rnoAmMrWIIHUKA Ka4YeHuA, U3rOTOBJIEHHBIN nyTemM COeaAWMHEHUA OABYX WU 6oJsee Je’
MeTO/I0M CBJpKH

3.2.6.22
3aKJiellKa cenaparTopa
cagerivet
3aKJIelNKa, npeAHa3HAYEeHHA JJis COeJJUHEHU S IBYX JleTajled cenapaTopa

[IpumeyaHue [l ®gTaThe: CMoTpu Pucynok 70.

acTen

raJiei

3.3 YcraHOBKAa NOAIUUIIHUKOB U MOAY3JIbI

3.3.1 YcraHOBKa NOANIMNHHUKOB

3.3.1.1

MapHbII MOHTAX

paired mounting

yCTaHOBKA /IBYX pa/iaJIbHO-YIIOPHbIX NOJIIMIHUKOB Ka4yeHUs psJIOM Ha OZJHOM BaJly TAKUM 00D
YTO OHU PabOTaAIT KaK eJUHbIN y3eJ, CMOHTUPOBAHHBIX M0 cxeMe «0», «X» UJIM «TaHJeM»

[Ilpumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 77, 78 u 79.

asomM,
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3.3.1.2

KOMIIJIEKTHBIA MOHTAX

stack mounting

YyCTaHOBKa TpexX HUJIU 6oJsee paArvaJIbHO-YIIOPHBIX MOAIIMUIIHUKOB Ka4€HU A, CMOHTHPOBAHHBIX PAAOM
Ha 0/JHOM BaJly TaKMM 006pa30M, YTO OHU paboTalOT KakK eMHbIHN y3eJ

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynok 80.

3.3.1.3

cxeMa ycTaHOBKHU O

back-to-back arrangement

TOPOU OHU
KHBbIX KOJIel]

NPUMBIKAIOT JPYT K APYTY

[Ilpumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 77.

3.3.14
CXeMf yCTaHOBKHU X

face-to-face arrangement
CXeMd VYCTAHOBKHMH [ABYX pPaJWaAJIbHO-YIOPHbLIX MNOAUIIMWUIIHUKOB ~Ka4€HWdA, IIpHU KCTOpOﬁ OHH
CMOHTHUPOBAHBI PAJIOM TaKUM 00pa3oM, UTO HeONOpHble (MepeAHVe) TOPLbl UX HApPYJKHBIX KOJIel]
NPUMBIKAIOT APYT K APYTY

[Ipumeyanue 1 k cratbe: CMoTpu PucyHok 78.

CcXeMd YCTAaHOBKH JIBYX WJIH 0o0Jiee PaiiaJibHOAYIOPHBIX MOJIIUITHUKOB KaueHUsl, TPU KOTOPOU OHHU
CMOHTHPOBAHbBI PSJOM TAaKUM 00pPa3oM, YTO OMOPHBIN (33JHUI) Topel HAPYKHOT0 KOJibl[a OJJHOTO
NOAIUITHMKA MPUMBIKAET K He OMOpPHOMY (mepeaHEeMYy) TOpIy HApYy»HOrO KOJIbLA (JeJyIOLero

matched pair
JIBa TOJIIUITHUKA KagueHHWs, MoJoOpaHHble UJIX U3TOTOBJIEHHbIE C 33/lTaHHBIMU XapaKT¢PUCTUKAMH,
06BIYHO C Tpe/IBAPUTEITbHBIM HATATOM UJIM 3230POM, €CJIM OHU CMOHTHPOBAHbI BMECTeE OMeieIeHHbIM
cnocq6om

3.3.1)7

NoJ0ppaHHBIA KOMIJIEKT
matched stack

TpH 3a/laHHBIMU
XapaKTEepUCTHUKaMU, 0OBIYHO C npeaBapuTeJIibHbIM HATATOM HUJIK 3a30POM, €CJIM OHU CMOHTHPOBAHLI
BMeCTe OIlpe/ieIEeHHBIM CII0C060M

3.3.2 Iloays.bl

3.3.2.1

noayseJ

subunit

KOJIbIIO NMOAIIMIITHWUKA C TeJlaMHU KadeHUusd HJIHU 663 HHUX, UJIM KOJIbLO IIOALIMIIHHUKA C cenapaTopOM
U TeJlaMH KadeHWs, UJU TeJla KadeHHUsl C CernapaTopoM B cO6ope, KOTOpble MOTYT GbITh CBOOOJHO
OT/ieJIeHbl OT MOAIUITHUKA
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3.3.2.2

B3auMMoO3aMeHseMbIi MOAYy3eJl
interchangeable subunit

nozy3eJ, KOTOPbIA MOXET ObITh 3aMeHEeH JPYyTrUM MOAY3JIOM U3 TAaKOH Ke rpynibl 6e3 yXyZleHUs
pabovYrx XapaKTEPUCTHUK 3TOr0 MO/ IIUITHUKA

3.3.2.3

HeB3aMMoO3aMeHseMbIi MOAY3eJT
non-interchangeable subunit

10/1y3€eJ1, KOTOPbIH He MOXKET GbITh 3aMeHeH JPyTUM MOAY3JI0M U3 TaKOH XKe I'PYIIbl 6€3 yXyAIIeHUs
pabovYrx XapaKTEPUCTHUK 3TOTO MOJIUITHUKA

3.3.2.4

IapUKOBBI BHYTPEHHUI noay3eJ1

inner ring, ¢
noJiy3eJi, co(

[IlpumeyaHue

3.3.2.5

KOHHUYECKH
inner subun
01y 3€J1 POJj
POJIMKOB B K

[IpumeyaHue

3.3.2.6

age and ball assembly
TOSILUHI U3 BHYTPEHHET0 KOJIbLia, IIapUKOB B KaUeCTBe TeJl KayeHHUs U cellapaTopa

| K craTbe: CMOTpU PucyHok 81.

i BHyTpEHHUH noAy3eJ1

it

HMKOBOI'O KOHHMY€eCKOro noAMMruITHHUKA, COCTOHLU,I/If/'I N3 BHYTPEHHEro KOoJiblld, KOHUY
hueCcTBe TeJl KaueHus U cenaparopa

| k ctraTbe: CMOTpU PucyHok 83.

IapUKOBBI HAPYKHbIHA MOAY3eJI

outer ring, (
noJiy3eJi, co(

[IlpumeyaHue

3.3.2.7

HUroJib4aThl
needle rolle
nojy3es, cd
3amo0JIHEeHU ]

[IpumeyaHue

[IlpumeyaHue
NoAUIMITHUKA
Hapy»HBIM K
00paboTaHHb

age and ball assembly
TOSILMH U3 HAPYKHOT'0 KOJIbIIa, LIAPUKOB B KaueCcTBe TeJl KaueHHUs U cenapaTropa

| Kk cTaTbe: CMOTpU PrucyHok 84.

i Hapy KHBIN oAy 3e1

r bearing without innerring

CTOHLLU/IIZ N3 HApPy@XHOTO KOJiblla W HroJib4aTblX POJIMKOB IMOAMMWIIHUKA I10J
WJIM M3 HAapY>>KHOT@ KeJIblla C UT0JIbYaThIMU POJIMKAMU U CeapaTopoM

| kK ctaTbe: CMoTpWwPucyHku 57, 86 1 87.
2 k cratbeiEC/iu HEOOX0/IUMO, B 3TOT TEPMHUH MOXET ObITh BKJIIOYEHO J06aBOYHOE OTH]

JIbIIOM,-0€3 BHY TPEHHEro KoJibI[a" UK "POJIMKOBBIM UT0JIbYAThIA MOAIIUITHHUK, C CENIapaTo)
M p€3aHbeM KO0JIbI[0M, 6€3 BHY TPEHHET 0 KoJIb1a".

PCKHUX

IHOI'O

CaHHE

HallpuMep, ”pOJ’[HKOBbIﬁ WUT0JIbYaThIN NOAUIMIIHUK ITOJTHOI'O 3allOJIHEHH A, CO IITaMIIOBaHHBIM

POM, C

3.3.2.8

POJIMKOBBIII BHYTPEHHUI MOAYy3el
inner ring, cage and roller assembly
noJly3eJ1, COCTOSIIMI U3 BHYTPEHHET 0 KOJIbla, POJIMKOB U cerapaTopa

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 82 u 83.

3.3.2.9

POJIMKOBBIN HAPY>KHBIA MOAY3eJl
outer ring, cage and roller assembly
noAy3eJi, COCTOSILUI U3 HAapYy>KHOT'0 KOJIbIIa, POJIMKOB U cenapaTopa

[IpumeuaHue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 85, 86 u 87.
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3.3.3 CenapaTopHbIe IOAY3JIbI

3.3.31

cenapaTOpHBIH nojy3e

rolling element and cage assembly

noaysedJ, COCTOHLL[PIIZ M3 TeJl Ka4eHHUA U cellapaTopa NOAIUWIIHUKA Ka4€eHUu A

[Ipumeyanue 1 k cratbe: CMoTpu Pucynku 88, 89, 90,91 u 92.

3.3.3.2

APV KOBBIN cenapaToOpPHbIN NoAy3ea

ball and cage assembly

noJly$eJ1, COCTOSIIMI U3 IapPUKOB U cellapaTopa IapuKOBOro NOAIUITHHKA

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 88 u 89.

3.3.3{3
IApPYKOBBIN paJua/ibHO-YIIOPHBIN cenapaTOPHbIN NoAy3e
radial ball and cage assembly

noAy3$esi, COCTOSIIMHI U3 IAPUKOB U cenapaTopa LIapUKOBOr0 paiuaJIBHO-yIOPHOTO MOAIUITHUKA

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 88.

3.3.3{4

POJIMKOBBIN celapaTOPHBIN NoAy3e1

roller and cage assembly

noJiygeJi, COCTOSAIMI U3 POJIMKOB U cenapaTopa poJIMKOBOro NoAMUIHUKA

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 90, 91 u 92.

3.3.3{5
POJIMKOBBIN pajHua/ibHbIN CeNapaTOPHbLIAHOAY3€E

radial roller and cage assembly

noAy3$esi, COCTOSILIUX U3 POJIMKOB U CETIAPAaTOPa POJIMKOBOI0 paiuabHOT0 NOAIIMITHUKA

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucyniku 90 u 91.

[IpumeuaHue 2 K crtaTbe: [Ipu He0OXOJUMOCTH K 3TOMy TEPMHUHY MOXHO J06aBUTh ONMHUCAHUE [TUIA POJIMKA,
HanpyMep, KPOJHUKOBbIN pagradbHbli [UJIWHPUUECKUN CENapaTOPHbIH MOy3eI».

3.3.316
IAPYKOBBIN YyNOPHBIN cenapaTOPHbIN NoAy3e

thrust ball and cage assembly

noJiygeJi, COCTOAMMI U3 IIAapPUKOB U cenapaTopa IAapHKOBOI'0 YIIOPHOT0 NOAUIMIHUKA

[Ipumeyanue~l k ctatbe: CMoTpu PucyHok 89.

3.3.3{7
POJIMKOBBbI YIOPHBbIN CeapaTOPHbIA NOAY3eJl

thrust roller and cage assembly

noAy3eJ1, COCTOSILUHI U3 POJIMKOB U CenapaTopa poJMKOBOI0 yIOPHOTO MOAIIMITHUKA

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 92.

[IpumevaHue 2 K cTaTbe: [Ipy HEOGXOLUMOCTH K JAHHOMY TEPMUHY MOXXHO JO6AaBUTb ONMCAHUE TUIA POJIMKA,
HalpuMep, «POJTUKOBbIN YIOPHBIN UT'0JIbYATBHIN CeapaTOPHbIN 04y 3€eJI».
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3.4 Pa3mepsl U uAeHTUPUKALUSA KOHCTPYKTUBHBIX 0COGEHHOCTEM

3.4.1 PasMepHble IVIaHbI, CEPUU U UAEHTUPUKALUSA APYTUX 0COGEHHOCTENH

3411
pa3MepHbIX NJIaH
dimension plan

crucremMa MJHn Ta6nnua, yCTaHaBJIMBawOlad NIPpUCOEJUHUTEJIbHbIE pa3MePbl NIOAIMUIIHUKOB Ka4€HHA

3.4.1.2
MOAIUITHUKOBaA cepus

bearing serjes

rpymnna noAJUMNHUKOB KayeHUsl ONpe/ieJIEHHOr0 TUMa C MOCTENEeHHO BO3paCTAKNUMHU PagMe
C OJHWHAKOBIM, B OOJIBIIMHCTBE CJy4daeB, YyIVIOM KOHTAKTa W OIlpeae/JIEeHHbIM COOTHOII]
IPUCOEMHUTENbHBIX Pa3MepPOB

3.4.1.3
pa3MepHasd cepus

dimension series

coyeTaHUe CEPUH UPHH UJIK CEPUH BBICOT C CEpHel JUuaMeTpoB

[Ilpumedanue |1 k craTbe: /ISl POJIMKOBBIX KOHHWYECKUX MOAIIMIHHUKOB-MOXET ObITb [JOMOJJHUT
npejycMOTpeHa cepusd yTrJOB.

3.4.14
cepus AuMaMeTpPOB

diameter sefries

cepusi, XapaKTepHU3yIOLAsCcs ONpe/ie/IeHHbIM COOTHOIIEHWEM HApPY>KHOrO JuaMeTpa IOAIIHT
U JuaMeTpaloTBEPCTHS, B KOTOPOHM KaXkJOMy 3HaUYeHUl JuaMeTpa OTBEPCTHUSI COOTBETCTBYET
3HAa4YeHHe H y)KHOI‘O I,CLI/IEIMET]f)a NOAIIHNITHUKA

[Ipumeyanue (1 k ctatbe: Cepusi AUaMeTpPOB NQAPOOHee omucaHa B YacTU pas3MepHBIX IJaHOB IS
POJIMKOBBIX IPAIIUITHUKOB, HanmpuMep, ISO 15.

3.4.1.5

cepus WHUPHH

width serie

cepusi, B KOTPPOH KaXk/JOMY 3HAUEHHIO IHaMeTpa OTBEPCTHUS COOTBETCTBYET CBOE 3HaYEHHE LITH

3.4.1.6
cepus BbICO

baMu,
HUEM

EJIbHO

HHKa
cBoOe

D s

PUHBI

IbHBIX

NMOAMMNIIHUKA B 3aBUCUMOCTH OT CEPUU JHUAMETPOB

[ICOTBI

[IpumeyaHue 1 k ctaTbe: Cepus BbICOT MOJpPOoOHEE OMMCAHA B YAaCTU pa3MepHbIX MaHOB ISO A ynmopHbIX

NOJIIMIIHUKOB, HanpuMep, ISO 104.

3.4.1.7

cepus yrjioB

angle series

3a/laHHBIN MaNa30H YIJI0B KOHTAKTA

[IpumevaHue 1 k craThe: Cepus yryioB noZipo6Hee ONMKUCaHa B YaCTH pa3MepHbIX MJaHOB SO a1 KOHUY
NOAUIUITHUKOB, Hanmpumep, [SO 355.

€CKHX
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3.4.1.8

OCHOBHOE€ yCJIOBHOE 0603HaYeHue

basic designation

basic number

nudpa u/uam 6yksa (6yKBbl), YyCJIOBHO 0603HaYaloUMe TUII MOIIMITHUKA C TOCJAeYIoIUMU udpamy,
YCJIOBHO 0603HAYaIOIMMU PHUCOEIUHUTEbHbIE pa3Mepbl MOAIUITHUKA

3.4.1.9

JAONOJIHMTEJIBHOE YCJIOBHOE 0603HaYeHre

supplementary symbol

o603HavyeHUe, MpeJHa3HAUYeHHOe [iJI YyKa3aHUSA [JIONOJHUTEJNbHOH(bIX) XapaKTepUCTUKHU(UK)

oo DS e =222 2 PN PV -oR o . -V 122 PR TPV £ F-C S 2 PR VL SR LR P=C R 2 PR V2 T APV O L PN L PN 223 2 =4
A P rrca, AT0aDyTCTITTO T I OCITODTIONT Y y CUTUDTIUTT Yy OO USTIAa TCTTIPITo

[Ipumeuanue 1 k crtaTbe: CyllecTBYIOT 06O3HAYeHHUS [Jis CeMapaTopa, YIJOTHEHWH,3MIMTHBIX MIAKO,
KOHCT|pYKTUBHBIX UCIIOJIHEHU W KOJIEL, TOPsiiKa YCTAHOBKH, BHYy TPEHHEr 0 3a30pa, KJ1accd TOYHO(QTH U T.J,

3.4.1110

o0603HavYeHUe NOAUNHUKOBOM CEpUH

bearing series symbol

0603HfavyeHUe, yKa3blBawllee THUI MO IIUIIHUKA U Pa3MEPHYIO CEPUIQ

[IpumeyaHue 1 k cTaTbe: OHO COCTOUT U3 0603HAYEHUS TUIIA NOALIMAHUKA U HOMepa pa3MepHpH cepuu. Ero
yKa3b[BaloT nudpoit uau uudpoit u 6ykBou (6ykBamu).

3.4.111

0603HavYeHMe TUIA NOAMNHUKA

bearing type symbol

0603HaveHue, cocTosllee U3 [UGPHI UIH OYKB(bl), yKa3blBalolllee THII MO ITHUKA

3.4.1/12

0603HaYeHUe pa3MepPHOI cepuun

dimepsion series number

udplpl, 0603HaAYAIONIME CEPUIO IUAMETPOB U CEPUI0 IIUPHUH UJH BbICOT

[Ipumeuanue 1 k craTbe: OOBIYHO YyKa3bIBaeTCs JBY3HAYHbIM YMCJIOM, NepBas nudpa o603HavyaeT CepHUIo
JMaMeTpPOB, a BTopas [udpa - CEpUi-IIHPUH UJIY CEPUIO BBICOT.

3.4.1]13

0603HaYeHUE CEPUH JUAMETPOB
diameter series number

udpR, 0603HaYaOUAF CEPUI0 JTUaMETPOB

3.4.1{14

0603HaYeHHE . CEPUHU IIUPUH

width seriessnumber

nudpR, 0603HavYaroIasl CEPUI0 LUPUH

3.4.1.15

00603HaYeHUE CEPUHU BBICOT

height series number

nudpa, 0603HaYAOL[AST CEPUIO BBICOT

3.4.1.16

0603HaYeHMe JuaMeTpa OTBepPCTHS

bore diameter number

udpa, o603HavaIass pa3Mep HOMUHAJAbLHOIO JUaMeTpa OTBEPCTHS MOAIIUITHUKA

l_[pI/IMe‘{aHI/Ie 1 K cTaTbe: ITO 0603HAYEHHE OOBIYHO npeacTtaBJi€eHO ABY3HAYHbIM YU CJIOM.
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3.4.1.17

0603HaYeHHe yIrjia KOHTaKTa
contact angle symbol

o603Ha4yeHUe, NMpeJjCTaBJAKIee COO0M HOMHUHAJbHBIA yrosJ KOHTAaKTa LIAPUKOBOIO paAuaJsIbHO-
YHOPHOI'0 NOAKIHUKA U POJIMKOBOI'0 KOHUYECKOI'0 NOAIUITHUKA

[Ipumedanue 1 K cTaTbe: ITO 0603HAYEHHE 0GBIYHO NPe/CTaBJIeHO 6yKBOM(aMu) niu 6ykBoi(amMu) U udpoH.

[IpuMedaHue 2 K ctaTbe: CM. 0603HaYeHue cepuu yrJoB (3.4.1.18).

3.4.1.18

0603HaYeHHE CEPUH YTIJIOB

angle series
nudpa, 0603

[IlpumeyaHue

3.4.2 Ilio
3.4.2.1

6a30BbIN ijeu
C

reference f.
TOpel JleTal
OTHOIIEHHIO

3.4.3 Ilpu

3.4.31
NMpUCOoeAHH]
NnpUcoeAHH]
boundary d
bearing bou
pasMep, omnp

[IlpumeyaHue

3.4.3.2

number
Hadaroliaa cepmo y1"JIOB pOIII/IKOBbIX KOHyCHbIX MNOAIIMNIITHUKOB

| K cTaTbe: 3To 0603HaYEeHUEe 0ObIYHO MPeACTaBIeHO 0JHOU udpoi.

CKOCTH

e
U IIOAIIMIIHHKA, OHpeﬂeﬂeHHbIﬁ W3rOTOBUTEJIEM KaK 03d30BbIH TOopel NOAIIUITHHU]
K KOTOpPpOMY 3a/jaeTCA AOMYCK IMOJIOKEHHU A UJIU ollpede/IdeTCA OTKJIOHEHHUE IT0JI0XKG

CO€ANHUTEJ/IbHbIE€ pa3MepPbl

jiITe/IbHbIN pa3Mep

jITe/IbHbII pa3Mep NOAMMNIHUKA
mension

ndary dimension

P 1e/ISIFOL MM TPaHUL bl IO U THAKA

AHAMETP O

AUAMETP OTBepCTHS NMOAIUMHUKA
bore diameter

bearing borfe diametet

JUaMeTpP OTBEPCTUS\BHYTPEHHEro KOoJibIla PajuaJbHOTO WJH PaJUabHO-YIIOPHOTO MO IIUII
WJIM JUaMeTp OTBEPCTHUA TYroro KoJibLia yIIOPHOI'0 UJIU YIIOPHO-PauaJbHOI0 NOAIMITHUKA

[Ilpumeyanue [l K ¢TaTbe: CMoTpu PucyHku 93, 94 u 96.

BepCcTUA

Ka, I10
HHUA

1 kK cTaTbe: XapaKTepHbIMU PHEOEJUHUTENbHBIMU pa3MepaMu ABASIOTCS JUAMETpP OTBEPCTHUS,
Hapy>KHbIH JaMeTp, KMpHHA (UM BbICOTA) U pa3Mep MOHTAXXHOH pacKu.

HUKa,

3.4.3.3

HApY>KHBbIA AUAMETP

HapY>XHbIA JUAMETP NOAIIMITHUKA
outside diameter

bearing outside diameter
HapPYKHbIN IUaMeTpP HAPYKHOT'0 KOJIbIA PaJMaJIbHOTO UJIW PAaAUaIbHO-YIIOPHOTO MOAIUITHUKA, UJIH
Hapy>KHbIN JUaMeTp CBOOOHOTO KOJIbI[a YIIOPHOTO UJIM YIIOPHO-PaAHaJIbHOT0 NOAIIUITHHUKA

[IlpumeyaHue

48

1 k ctatbe: CMoTpu PucyHku 93, 94 u 96.
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3.4.3.4

UPHUHA

IIMPUHA NOAMUNHUKA
width

bearing width

0CEeBOE pacCTOAHUE MeXAY ABYMHA TOPLAMU KOJIel, OrPaHUYNBAKIIUMYU LUPUHY pafHUaIbHOTO UJIU
pa/iuaJbHO-yIOPHOr0 NOAIIUITHUKA

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHnku 93 n 94.

HpHMeanHe 2 K CTaThbe: IZl.IIF[ POJIMKOBOTO KOHHWYE€CKOro OJHOPAAHOIO MOAUIMITHHWKA LLIPIpPIHOfI ABJIAEeTCA

0CeBO

3.4.3
BbICO
BbICO
heigh
beari
oceB(d
WJIN Y

[Ipum

3.4.3
pa3m

chamfer dimension
NPOTHKEHHOCTH B paJjMaJbHOM UJIM 0CEBOM HallpaBJAEHNH NOBEPXHOCTU GaCKU KOJIbLA T

[Tpum
3.4.3

mupmHa ¢paaHIa
flange width
oceBde pacCTOsTHUE MeX/4y TopLaMH aaHua

[Ipum
3.4.3

BbIcOTa ¢ps1aHIA
flange height

pazaun
[Ipum

[Ipum

NMOBEPXHOCTAMHA d)ﬂaHI_La " HApy»XHOTO KOJiblia.

3.4.3

e PacCTOosgHMe Me /1y ONIOPHBIMHU TOPIIAMU HAPYKHOI'0 ¥ BHYTPEHHEro KoJiell.
5

Ta

TAd NOAIIUITHUKA

t

ng height

€ pacCcToAHHEe MeX /Y [ BYyMd OIIOPHBIMU TOPLIAMHU KoJiel, OrpaHUuYUBAOLIKMMHU BbICO
IOPHO-paivaJibHOT O NMOAIUITHHUKA

pyaHue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 96.

6

ep dacku

byaHue 1 k ctaTtbe: CMoTpu Pucynku 52 u 93.
7

byaHue 1 K ctaTtbe: CMOoTpu PrcyHOK 95.
8

hJIbHBIN pasmep.diaHia
byaHue 1 K ¢raThe: CMoTpu PucyHok 95.

byaHUE2 K cTaTbe: [ ¢JiaHIa HAapy»KHOTO KOJIbIla 3TO paJiiaJibHOEe PACCTOSTHUE MEXAY

Ty YIOPHOTO

OJIIIUITHUKA

Hapy>XHbIMU

(o]

7

AUAMETP KaHABKH IIOJ NIPY’KUHHOE KOJIbIIO

snap
Juam

ring groove diameter
eTp LUJMH/PHUYECKON NOBEPXHOCTU KaHABKH MO/ IPYKUHHOE KOJIbLO

[IpumeyaHnue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 97.

3.4.3.10
IIMPUHA KAHABKH N0/ NPY>KMHHOE KOJIbI0

snap

ring groove width

0CeBO€ pAaCCTOAHHE MEX Y TOPUAMH KaHaBKHU IO IPYKHUHHOE KOJIbI 0O

[IlpumeyaHue 1 k ctaTbe: CMoTpH PucyHok 97.
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3.4.3.11

r/iy6MHA KaHaBKH MO/ NPY>KUHHOE KOJIbIL0
snap ring groove depth
paaviajbHOE paCCTOAHHUE MEeX Yy L[I/IJIPIHAPI/I‘-IECKOﬁ IMOBEPXHOCTbIO KAHABKHU IO IPYXKHWUHHOE KOJIbL O

U UJIMHAPU

yecKoH IMOBEPXHOCTbIO, Ha KOTOpOI‘/‘I pacmnoJioXKeHa 3Ta KaHaBKa

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 97.

3.4.3.12

paauyc ycTaHaBJIMBaIOLIEel MOBEPXHOCTH

radius of ali

gning surface

paauyc Kp
yCTaHaBJIUB
yCTaHaBJIMB

[IlpumeyaHue

3.4.3.13
BBICOTA IieH|

BU3HDbI C(l)equBCKOﬁ INOBEPXHOCTH VCTAHARBJWBAIOMIEr0CH CBOOOIHOrO K
HIOIEro IMOAKJIAAHOTO KOJiblid, YCTAaHABJIMBAKOIIEroCd HAPYXHOI'o KOJIbHa
HIOIIEroCd KOPIYCHOI'O KOJibLia

| K cTaTbe: CMOTpU PucyHok 96.

Tpa yCTaHaBJIMBAKIIEeHd MOBEPXHOCTH

centre height of aligning surface

oceBoOe paccT
CBOOO/ITHOTO

[IpumeyaHue

3.4.3.14

OSIHUE MEXY IEHTPOM KPUBHU3HBI CHepHUUeCKOro ONIOPHOT0 TOPHA yCTaHABJIUBAOL]
KOJIbIIAa U IPOTHBOIOJIOKHBIM OIIOPHBIM TOPLIOM TYTOro Kodiblia yIIOPHOT0 MOAIIUI

| k ctaTbe: CMoTpH PucyHok 96.

0o61asA INMPUHA BHY TPEHHUX KoJIeLy,
overall width of inner rings

06Luee ocepoe paccrtodHue oOT OGOKOBOM IMOBEPXHOETHU OJHOIO

IPOTHBOIO
BHYTPEHHUX
WUJIM MHOTOP

[IpumeyaHue

3.4.3.15

BHYTPEHHEr0 KOJIbI]
0’KHOM OOKOBOM NOBEPXHOCTH [JPyroro-BHYTPEHHEro KoJiblla NpPU COeJUHEHUU
KoJiel] B I0J06paHHbIX NOJHNIHUKax(RaueH s, B BYXPSA/AHbIX MOJIUIHUKAX Kay
1/IHBIX NOAIINIIHUKAX KaueHn s

| K cTaThe: MoXeT O6bITh BKJIIOUYEHO OZIHO UJIKM HECKOJIBKO JUCTAaHIHOHHBIX KOJIELl.

o611as IMPVMHA HAPYKHbIX KOJIel}

overall widt
o6l1ee 0CeBO)
GOKOBOH IIO
nos06paHHH
MOIIHUITHUK

[IlpumeyaHue

3.4.3.16

h of outer rings

e paccTOsIHUE OT 6QKOBOM NOBEPXHOCTH OJLHOTO HAPY>KHOT'0 KOJIbLA Z10 TPOTHUBOIOJIO
BEPXHOCTH APYPOI'0” HAPY’>KHOTO KOJIbLA MPU COEJUHEHUU [BYX HAPYKHBIX KOJI
X NOAUHUIMMHUKAX Ka4€eHHUd, B ABYXPAAHbIX NOAIMIHUIIHUKAX Ka4€HUA UJIK B MHOI0OpA
X KaueHU

| kK cTaThev¥MoxKeT 6bITh BKJIIOYEHO OJJHO UJIN HECKOJIBKO JUCTAHIHMOHHBIX KOJIEII.

bIa,
UJIn

erocd
HHKa

hifs)
JIBYX
eHus

PKHOU
bIja B
THBIX

BBICTYII

stand
stickout

0CeBO€ pACCTOAHUE MEXAY GOKOBBIMU MNOBEPXHOCTAMHU HAPYXKHOI'O U BHYTPEHHEro KoJiel Ha OﬂHOﬁ
CTOpOHE NOAIIHNIIHHUKA ITPU OTCYTCTBHUH OCEBOT'0 BHYTPEHHEr'0 3a30pa B IOJUIHUIIHHUKE

[Ilpumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 132.

[lpuMevaHue 2 K cTaTbe: TEDMUH «BBICTYII» MOXET 03HAUYaTh «yTOMAHHE» UJIU BBICTYIIaHUEN..
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3.4.4 Pasmepsl N0AY3/I0B U JeTajiei

34.4.1

MaJiblii BHYTPEHHHUH JUaMeTP HapyKHOT0 KOJiblia

BHYTPEHHMI AMaMeTpP ONOPHOr0 TOPL,A HAPY>KHOT0 KOJIbLA

outer ring small inside diameter

inside diameter of outer ring back face

JUaMeTp BOOOPAKAEMOU OKPYKHOCTH MepecevyeHus OMOPHOro TOpIia HAapy»KHOr'0 KOJIbI[a U KOHYCA,
BIIMCAHHOTO B 3TO KOJIbLIO 1O KacaTeJbHbIM K €ro JOPOXXKe KayeHHWS B HOMHHAJbHBIX TOYKaX
KOHTaKTa

[Ipumeuanue l K cTaThe: ( MOoTpu PUCYHOK 95

[IpumeyaHue 2 k ctaTbe: HacToAIm MK TEpPMUH NIPUMeHAETCA K POJIMKOBBIM KOHUYECKUM NOAMMITHUKAM.

3.4.4{2
YyTroJI|J0P0KKH KauyeHH sl HAPY>KHOT0 KOJIbLIA
outer ring raceway angle

yrouJ, 3aKJIIOYEHHBIN MeXAy ABYMA JIMHUAMHU, KaCaTeJIbHbIMHU K JOPOXKE KAY€HU A HAPYKHOT'0O KOJIbLd
B HOMHHAJIbHBIX TOYKaX KOHTAKTa, JIeXKal[UX B IJIOCKOCTH, COJepKalel’ ocb HapyKHOT 0 KOJIbLa

[Ipumeyanue 1 k ctaTtbe: CMoTpu PucyHok 94.
[Ipumeyanue 2 k ctaTbe: HacToAIm MK TEpPMUH NPUMeHAETCA K POJTUKOBBIM KOHUYECKUM NOAUUITHUKAM

3.4.483
IUPHHA KOJIbLa
ring width

oceBde pacCTOSHME MeXAYy JABYMd TOpLAMHU KOVIblla paZMaJbHOrO WJHU pajHajbHO-yHOPHOIO
NoJIMITHUKA KaueHUs

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynku 93 n 94.

3.4.4/4
BBICOTa KOJIbIA
washler height

oceBde pacCTOsiHUe Mex/y ABYMs HauboJiee yaleHHbIMU TOPL,AMH KOJIbLia YIIOPHOTO HMJIM YIIOPHO-
paZiMAIBHOTO MO UIMITHUKA

[IpumeyaHue 1 k ctaTbe: CMOTPH PucyHok 96.

3.4.45
AUaMeTp WapuKa
ball diameter

paccTosaHUE MeX Ay ABYMs apaJsijieIbHbIMH MJIOCKOCTSIMH, KacaTeJIbHbIMU K TOBEPXHOCTH IapHKa

3.4.46
AUAMETP pOIAKa

roller diameter

paccTosiHWe MeXJy JByMs NapaJsijieJlbHbIMH MJOCKOCTSMHU, KacaTeJbHbIMH K IUJIHWHJPUYECKOU
NMOBEPXHOCTU pOJIMKA B pajuasbHON mockocTullpumeyanue 1 k cratbe: /Jlng pacdera
rpy30I0’/bEMHOCTH PaJUabHas JIOCKOCTD - JIOCKOCTD, MPOXOAsIasl Uepes Cepe;IMHY POJIHKa.

3.44.7

AJIMHA POJIMKA

roller length

paccTosiHUe MeX/y IByMS paJiuaibHbIMH MJIOCKOCTSMH, COAEPKAIMMHU KpaliHUe TOUYKH POJIMKa

HpI/IMe‘-IaHI/Ie 1 kK cTaTbe: OAHaKO AJid pacdyeTa rpy3onoabeMHOCTH B Ka4€CTBE «JJIMHBI POJIMKA» IPUHUMAETCA

TeopeTUu4dYeCKad MaKCHUMaJibHAad AJIMHA KOHTAKTa MeX/JAy POJIMKOM U TOU ﬂOpO)KKOﬁ Ka4eHHud, KOTopad uMeeT
MEHbIIYI AJIMHY KOHTaKTa.
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3.4.4.8

AUaMeTPp OTBepPCTHA KOMIIJIEKTA POJIMKOB POJIMKOBOI0 paJ1aJbHOr0 Hapy>KHOro nNoAysJjia
bore diameter of roller complement

JUaMeTp TEOPEeTUYECKOTO LUJINHAPA, BIMCAHHOIO0 BHYTPb BCEX POJIMKOB POJMKOBOr0 pajuabHOTO
Hapy>»KHOTO MoJAy3J1a

[Ipumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 98.

[IlpuMedaHue 2 K ctaTbe: [laHHBIA TEPMUH NPUMEHSETCS K paJUaJibHOMY MOJUIMIHUKY 6€3 BHYTPEHHEro
KoJIbLia.

3.4.4.9

AvaMeTp OTBepPCTHA LIAPMKOBOI0 paAua/ibHO-yIIOPHOI'0 CeNnapaTOPHOro nNoAy3Jja
bore diameter of a ball and cage assembly

TeopeTUYeCKUH [AuaMeTp OTBEPCTUS KOMIJIEKTa LIAPUKOB IIAPUKOBOr0 pajUajbHO-YIOPHOrO
cenapaToOpH(ro nozysJsa

[Ipumeyanue [L k ctaTtbe: CMoTpu PucyHok 88.

3.4.4.10
HapPY>KHbIA [IMaMeTP LIaPUKOBOI0 paJuaJbHO-yIOPHOI'0 CENAapPaTOPHOTr0MI0AYy3J1a
outside diameter of a ball and cage assembly

[IpuMmedaHue [l K cTaTbe: TeOpeTUYECKUN HAPYXKHBIHA JUaMeTp KOMILJIEKTa IHaPHUKOB IIapUKOBOI0 pajAugd/IbHO-
YIIOPHOTO CenapaTOPHOTO Mo y3J1a

[IlpumeyaHnue P k ctaTtbe: CMoTpu PucyHok 88.

3.4.4.11
AVaMeTPp OTBEPCTHSA IAPUKOBOr0 yNIOPHOTr0 CeNapaTOPHOro NoAy3jaa

bore diameter of a thrust ball and cage assembly

JIMaMeTp OTBepCTHs cenapaTopa IMapruKOBOro YIIOPHOI'0 CenapaTOpHOro NoAys3Ja

[Ipumeyanue [l k ctaTbe: CMoTpHU PucyHok 89.

3.4.4.12
Hapy>KHbIH [IUaMeTP IAPUKOBOT0 YIIOPHOr0 cenapaToOpHOro noAy3Jja
outside diammeter of a thrust ball and cage assembly

HapY>KHbIH JUaMeTp cenapaTopa LIAPMKOBOT0 yIOPHOTO CENapaTOPHOro NoAy3Jja

[IpumeyaHue [l k ctaTbe: CMoTpH PcyHOK 89.

3.4.4.13
HapYKHbIA IaMeTp POMUKOBOro pajAuaibHOI0 CENapaToOpHOro mNoAy3Jia
outside diameter ofroller set

TeopeTHYeCKUi Hapy»KkHbBIN JHaMeTpP KOMIIJIEKTa POJMKOB POJMKOBOTrO pa/HaJbHOr0 CemapaTOPHOro
nojysJsa

b mamy . Cagomanay Digoayyirar: Q0
[IlpuMevyaHue Héerarre-CrorprPreyHor99:
[IpumevaHue 2 K cTaTbe: /laHHBIH TEPMUH IPUMeHseTCA K paJjHaJIbHOMY NOJUIMIHUKY 6€3 Hapy»HOT0 KOJIbIIa.

3.4.4.14

Hapy>KHbIH AUAMeTP KOMIJIEKTA POJIUKOB POJIMKOBOrO PaJHa/IbHOT0 BHYTPEHHEro nojys3Jia
outside diameter of roller complement

JIMaMeTp TeOPeTUYECKOro IIUIUHAPA, ONTMCAHHOTO BOKPYT BCEX POJIMKOB POJIMKOBOTO pa/iHaIbHOIO
BHYTpPEHHEro MoJy3Jja

[IpumevaHue 1 K cTaTbe: JlaHHBINA TEPMUH IPUMeHsIETCS K paJjHaJIbHOMY NOJUIUIHUKY 6€3 Hapy»KHOTO0 KOJIbIIa.
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15

JAUaMeTp OTBEPCTHUSA POJIMKOBOr0 paAuaJibHOr0 CenapaTopHOro noay3Jja
bore diameter of a roller and cage assembly

bore diameter of a radial roller and cage assembly

TEOpeTUYECKHUH JUaMeTpP OTBEPCTHUS KOMIIJIEKTA POJIMKOB paIUaJbHOT0 POJIMKOBOTO CENAPATOPHOr 0
noaysJa

[IpumeyaHnue 1 k cratbe: CMoTpu PucyHok 99.

3.4.4.

16

Hapy>KHbIH AMaMeTP POJIMKOBOT0 paAUaJibHOr0 BHYTPEHHEro noAy3Jjia

outsi

outsi
Teopd
nony

[Ipum

3.4.4
JAHaM
bore

JyaM

[Tpum

3.4.4
Hapy

e diameter of a roller and cage assembly

e diameter of a radial roller and cage assembly

TUYECKHUH Hapy>XHbIM JJUaMeTp KOMIIJIEKTA POJIMKOB POJIMKOBOTO paJiMa/IbHOrQ H
Ja

byaHue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 82.

17

e€TP OTBEPCTHUA POJIMKOBOI0 yIIOPHOr0 CeNapaTOPHOro noAy3za
diameter of a thrust roller and cage assembly

ETP OTBEPCTHUS cenapaTopa POJTMKOBOTO YIIOPHOr'0 cenaparOpHOro noaysJsa

byaHue 1 k ctaTtbe: CMoTpu Pucynok 100.

18
HBIH JMaMeTP POJTUKOBOT0 YIIOPHOT0 CeNapaTopHOro moAysJjia

outside diameter of a thrust roller and cage assembly
Hapy KHBbIA AUaMeTp cenapaTopa poJMKOBOI0 YIWPHOr0 CenapaTOPHOro noAy3Ja

[Ilpumeyanue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynok 100.

3.4.4119

pazx

CKeJsi06a ZOPOKKU KaueHU A

raceway groove radius

paau
[Ipum

344
r1y0}

/C KpUBH3HBI X)Kes106a JOpoXEKY KaueHUsI B 0CeBOU MJI0CKOCTH
byaHue 1 k ctatbe: CMoTpuPucyHok 133.

20
1Ha »KeJ106a AOPOKKHM KayeHUus

raceway groove depth

[Ipum
[Tpum

[Ipum

byaHUe 1 K GraThbe: [1yOHHa Kes106a JOPOKKHU KaueHHs B 0CeBOM NMJIOCKOCTH
byaHUE 2 K cTaTbe: CMOoTpU PrucyHok 134.

b{ayre 3 K cTaTbe: Ecsin BpicOTa GOPTUKOB € 06€MX CTOPOH pa3Hasi, TO IMy6UHY 06BIYHO

HYTpPEHHETro

M3MEPAIOT I10

6oJie

3.4.4.

DDICURUM UT UPUHC-

21

IIMPHUHA JOPOKKH Ka4eHHU s
IIMPHUHA ’)Kea106a JOPOKKH KadeHU s

raceway width

raceway groove width

paccTosiHUe Mexy 60pTHKAMU KOJIblia MOAIUIHUKA KaueHUs

[IpumeyaHue 1 k ctatbe: CMoTpu Pucynoxk 135.
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3.4.4.22

JAUaMeTp HUPOKOro TOpua KOHUYECKOTr0 poJIMKa
roller diameter at large end

JMaMeTp BOOGpakaeMOW OKPYXXHOCTH,

MOBEPXHOCTHU U CPepriecKoi MOBEPXHOCTH LIMPOKOT0 TOPLA POJIMKaA

[IpumeyaHnue 1 k ctatbe: CMoTpu PucyHok 136

[IpumeyaHue 2 K cTaTbe: JJaHHBIY TEPMUH IPUMEHAETCA K KOHUYEeCKUM POJIMKOBBIM MO IIUITHUKAM.

3.4.4.23
AUaMeTp y3

KOro Topua KOHUH4€CKOro pojinKa

roller diam¢
JAUaMeTp B
MOBEPXHOCT

[IlpumeyaHue
[IpumeyaHue

3.4.4.24
HUPHUHA GO
rib width

oceBOM pa3Mep 60pTHKaA

[IlpumeyaHue

3.4.4.25
Hapy>KHbIA
Hapy>KHbIA

outside dia;ﬂeter of mounted snap ring

outside dia
HapyKHBIN
HNpY>KUHHOE

[IlpumeyaHue

3.4.4.26
BBICOTA CeY

pter at small end
hoOpakaeMol OKPYXXHOCTH, KOTOPbIM o06pa3yeTcs Ha IepecedyeHUH KOoAUd
1 1 paJiiaJibHOM MJIOCKOCTH, KacaTeJbHOU K Y3KOMY TOPIY POJIMKa

| k ctaTbe: CMOTpU PucyHok 136.

P K cTaTbe: JlTaHHBIM TepMUH IPUMEHAETCSA K KOHUYeCKUM POJIMKOBBIM NOAMIAITHUKAM.

DTUKA

| K craTbe: CMoTpU PucyHok 137.

MUAMETP CMOHTUPOBAHHOI'O NPY?KUHHOTI'0OKOJIbIA
NMUAMETP CMOHTHUPOBAHHOI'O YCTAHOBOYHOTO NPYXUWHHOI'O KOJIbIla

eter of mounted locating snap ring
TMaMeTp YCTAaHOBOYHOrO MNPYXHHHOTO KOJIbLIA [OCJIe ero MOHTaXa B KaHaBK(
[KOJIBLIO

| K craTbe: CMOTpU PrucyHok 438.

PHUA YCTAHOBOYHOT O)IIPYKUHHOI'O KOJIbLA

snap ring se
paAriajbHbI

[IlpumeyaHue [l k ctaTbe: EMoTpu PucyHok 138.

3.4.4.27

TOJILIUHA Y(TAHOBOYHOTO IIPY>KUHHOI'0 KOJIbLld
IMUPHHA YCTAHOBOYHOTO NNPYXHWUHHOI'O KOJIbLIA

snap ringt

ction height
pasMep nonepegHoro ceyeHusi yCTaHOBOYHOIO MPY>KMHHOTO KOJbLia

h

IICSS

snap ring width
0CeBOe PacCTOsIHUE NTONEPEYHOr0 CeYEeHU I YCTAHOBOYHOTO MIPY>KUHHOT'0 KOJIbIla

[lpumeyanue

54

1 k ctatbe: CMOTpU PucyHok 138.

KOTOpPBI 00pasyeTcs Ha INepecedYeHUH KOHUYECKOU

PCKOU

o/
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3.5 Pa3mepsl, ycTaHaBJIMBaeMble C JONyCKaMHU

3.5.1 IllupuHBI BHYTPEHHHUX U HAPY>KHbIX KOJIeL],

3.5.1.1

HOMMHaJIbHAsA 001as IMPHUHA BHYTPEHHUX KoJlel,

nominal overall width of inner rings

o0liee oceBoe PacCTOSIHUME OT TEOPeTUYEeCKON OOKOBOW NOBEPXHOCTU OJHOTO BHYTpPEHHero KoJibla
J10 IPOTUBOIIOJIOKHOW TEeOpeTHUUYECKON OOKOBOUM MOBEPXHOCTH APYroro BHYTPEHHEro KOJibla, MpU
ONOCPEeJIOBAaHHOM COeJJUHEHUMU OoJsiee [BYX BHYTPEHHMX KoJiel] B KOMIJIEKTHBIX TNOJUIMITHUKAX
KayeHMUs], B IBYXPsIJHbIX NOAIIUIIHUKAX Ka4eHUsI UJIM MHOTOPAAHBIX IO IMITHUKAX KayeHU s

3.5.12

HOMHHAJIbHAA 0611asl IIMPUHA HAPYKHBIX KOJIel]
nomipnal overall width of outer rings

06l[ef OCEBOe PacCTOSIHME OT TeOPEeTHYeCKOH GOKOBOU MOBEPXHOCTHU OJHOTQ HAPY’KHOIro KOJIbLA
Jl0 NPOTHBOIOJIOKHON TeopeTHYeCcKOM GOKOBOW MOBEPXHOCTH APYroro{Hapy>KHOro [KoJblLia MpH
ONOC)eIOBAHHOM CO€JJUHEHUH 06oJiee ABYX HapyXHbIX KoJiel] B KOMIIJIEKTHBIX HQUIMIHUKAX
KadeHud, B ABYXPAAHbIX NOAIIUITHUKAX Ka9Y€HU A UJIX MHOTOPAAHBIX HOJIIHUITHUKAX Ka4gHU A

3.5.183
eJVHUYHas1 061asl MIMPUHA BHYTPEHHUX KoJiel,

single overall width of inner rings

paccriodaHre MexQy TOYKaMU repecedeHrud OCH NoOAMMNITHKUKA C IBYMA IIJIOCKOCTAMHU, Ka
K Jle)JCTBUTEJNIbHBIM TOpLAM KoJiell, onpeJ e/ UMU_'PAHULbl INHPUHbI BHYTPEHHUY
ornocpeOBAHHOM CO€AHWHEHWHU 6oJsiee ABYX BHYTPEHHHUX KOJIel] B KOMIIJIEKTHBIX II(
KadyeHus, B ABYXPAJAHBIX MOUIMIHUKAX Ka4eHU UAX'MHOTOPSAAHBIX NOAIIUITHUKAX Kay§

faTeJIbHbIMH

KoJien, npu
AJUIMITHUKaX
HHUA

3.5.14
eJMHUYHasA 0611as LIMPUHA HAPYKHBIX KOJIeL|
single overall width of outer rings

paccT
K Jel
OTOClpeZJOBAHHOM COeJMHEHUU 6oJiee JBYX HApPYKHbIX KOJIEl] B KOMILJIEKTHBIX II(
Kayver

3.5.1

OTKJIOHEeHHe e JUHNYHOH 0061 el INHPHHbI BHY TPEHHUX KOJIel

OAdHHUE MEXAY TOYKaMHU IepecedyeHrd OCU MOAIMNIIHUKA C ABYMA MJIOCKOCTAMHU Ka
CTBUTEJIbHBIM TOpPLAM KoOJIel,~ollpeJeJAI0IUMU I'paHUllbl HIMPHUHBI HAPYXXHBIX

Ud, B ABYXPAAHBIX NOAIMITHHNKAX Ka9€HUA UJIKM MHOTOPAAHBIX IOAIIHUITHUKAX KAa4d§

5

faTE€JIbHbIMHU
KoJien, Mnpu
AIIMITHUKaX
HUA

devigtion of the single,overall width of inner rings

Pa3H(CTb MEXAY ABHUCTBUTEbHON 00Lel IUPUHON U HOMUHAJIbHOM 061el LINPUHON BHYTPEHHUX

KoJel, NMpU OnofpejOBAHHOM COeJUMHEHUM O6oJsiee JBYX BHYTPEHHUX KoOJIel, B KOMIIJIEKTHbBIX
JUIMITHUKAX

deviation of the single overall width of outer rings

pPa3HOCTb MeX/y JeHCTBUTeJIbHOU 061el MUPUHON M HOMUHAJbHON 06I1ed LIMPUHON Hapy KHbIX
KoJiell, NpPH OIOCpPeZlOBAHHOM COeJJMHEHHWH O6oJsiee J[ABYX HApPYXHbIX KoJel, B KOMIJIEKTHbIX
NOAIIMIHUKAX KayeHUs, B ABYXPsJHBIX NMOJMHUIHUKAX KaueHUsl UM MHOTOPSALHBIX NMOJIINIHUKAX
KayeHHus
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3.5.2 Pa3mepsbI pOJIUKOB

3.5.2.1

HOMHWHAJIbHBIA JUAMETP POJIUKA

nominal roller diameter

3HaYeHUe JJUaMeTpa, UCIO0JIb3yeMOe JJis 001Iel neHTUPHUKALIMU JuaMeTpa POJIMKa

[lpuMeuyanre 1 K crarbe: IS CUMMETPUYHOTO POJIMKA — 3TO TEOPETHYECKHM guaMeTp B pajuajbHON
IJIOCKOCTH, NPOXOAsiiel yepes cepeiuHy JJMHBI POJIMKA, /11 aCHMMETPUYHOTO POJIMKA — 3TO HaUGOJIbIINH
TeOPETH‘{eCKI/Iﬁ AWaMeTp, a AJAd KOHHYEeCKOro poJiIMKa - 3TO TeOpeTI/I‘{eCKI/Iﬁ AUaMeTp OKPYXHOCTHU B
paJuaibHOM MJIOCKOCTH ¥ BOOGPAXKaeMOro 0CTPOro yrJja LIKPOKOro Topia KOHUYeCKOr0 POJIHKA.

3.5.2.2

emmnqmml AUaMeTp poJIMKa
single roller diameter
pacctodHue MexAy ABYyMA KacaTeJIbHbIMHU K AEI‘/JICTBI/ITGIIBHOIL/'I IOBEPXHOCTH POJIMKA IapaJljeJIbHbIMHU
JPpyT ApYTY, pacroJ/io)keHHbIMU B pa/iMaIbHOM MJIOCKOCTH

3.5.2.3
CpeJHUU AHaMETP POJIMKa B eAUHUYHOM NJI0CKOCTHU
mean roller|diameter in a single plane

cpeAHeapudMeTUYECKOe 3HaUeHNe HAauOO0IbIlIero U HAMMEHbBIIET0 eJUHUIHbBIX IUaMEeTPOB POJIMKaA B
eJMHUYHOU pajiuaJibHOU NJIOCKOCTH

3.5.2.4
HeNnoCTOSAH(TBO AMaMeTpa POJIMKa B e JUHUYHOI NJI0CKOCTH
variation of|roller diameter in a single plane

Pa3HOCTb M@XAy HaubOJILIIMM U HaWMEHbIIUM €AUHUYHbMMU NHaMeTpaMH POJIMKA B €HHHY YHOU
paivajbHON MJIOCKOCTH

3.5.2.5
HOMHUHaJIbHAA JJIMHA POJIHKA

nominal roller length

3HaueHHUe JJMHbI, UCIIOJIb3yeMoe JJis 061el WaeH TUPUKAIUU IJUHBI POJIKA

3.5.2.6
JAelicTBUTe/{bHAA AJIMHA POJIAKA
actual roller length

paccTosiHUe | MeXAY [BYyMfA paAvajbHbIMU IJIOCKOCTSIMHM, KOTOpble cOJiepKaT JelCTBUTeJ|bHbIe
KpalHHe TOYKU pOJIMKa

3.5.3 BHyTpeHHUH 3a30p

3.5.3.1
pa6o4uii BHyTPEHHU 3230
operating internal clearance
BHYTPEHHUU 3230D B IIPOLECCE PADOTHI NOAIINITHNKA KaUEHU S

[IlpumMedanue 1 k ctatbe: Pabo4yuM BHYTpPEHHHUM 3a30pOM B Pa/iMaJbHOM HalpaBJIeHUH SIBJASETCS CyMMa
ynpyro# sepopMaruu, BbBI3BAaHHOW Harpy3Kou MoJJIKUITHKAKA, U JIeNCTBUTENBHOI0 pa/iMaIbHOI0 BHY TPEHHET O
3asopa.

3.5.3.2

CyMMapHBbIA 3a30p

circumferential clearance

3a30p, BO3HUKAIOIIHUH M0 OKPY>KHOCTH B MO IIMITHUKE KAY€HU s MOJIHOTO 3aM0JIHEHU S TI0CJIe TOTO, KaK
BCe TeJla KaueHHUsI 110 OKPYKHOCTH BCTYNAIOT B TECHbIA KOHTAKT
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3.5.3.3

3a30p B rHe3/je cenaparopa

cage pocket clearance

3a30p Mex/y THe3/J0M cenapaTopa U TeJIOM KaueHHUd B FHe3/ie

3.6 MoMeHT BpallleHHUs, Harpy3KH U pecypc

3.6.1 MomMeHT BpaleHus

3.6.1.1

MOMEHT TPOraHusa
startjng torque
MOMEHT, HE0OX0TUMBIH /i 0OeclieueHHs] HayaJla BpallleHUs OJHOr0 U3 KoJell NOAIIMIJHHKA, KOTrAa
JApyroe KoJIbLIO OCTAeTCsI HENOABUKHbBIM

3.6.1)2
MOMEHT BpalleHUs
runnjng torque

MOMEHT, HE0OXOJUMbIH /ISl CAEPKUBAHUS BpallleHUs 0JJHOTO U3 KOJMEH/TIOAIIMITHUKA, HOTia Apyroe
KOJIbII0 BpalljaeTcs

3.6.2| /leiicTBywOlue Harpy3Ku

3.6.2]1

paaujasibHasI Harpyska

radiall load

Harpyska, IeiCTByIollasi B HAaNpaBJeHHUH, IEPIEH AU KYJISIPHOM OCH MO IIMITHUKA

3.6.2{2

0CeBaA HArpy3Ka

axiallload

Harpy3ka, JeicTBywuias B HalpaBJeHWY, NapaJljieJbHOM OCH IO IIUITHUKA

3.6.2{3

IeHTpaJ/ibHasl oceBasi Harpy3ka

centrjic axial load

oceBJdsl HAarpyskKa, JUHUS.AEHCTBUS KOTOPOU COBMAAET C OChI0 MOAUIUITHUKA

3.6.2{4

AUHAMH4YecKasa Harpy3kKa
dynamic load

Harpyska, JedcIBylollas Ha NOAIMUIHUK, KOT/Za ero KoJiblia BpalllaloTCsl OTHOCUTEJIBHO JpyT Apyra

3.6.2|5

cTauyoHapHas Harpy3kKa BHYTPEHHero KoJibIa
stationary inner ring load

Harpyska, JIMHUS JedCTBUS KOTOpPON He BpalllaeTCsl OTHOCUTEJNbHO BHYTPEHHETO KOJblia 3TOrO
MO/ LIMITHUKA

3.6.2.6

CTalMOHAapHAasl Harpy3kKa Hapy»KHOr0 KoJibLia

stationary outer ring load

HarpyskKa, JIUHUS JeWCTBHUS KOTOPOHM He BpallaeTcsl OTHOCUTEJbHO HApPYKHOTO KOJIblla 3TOrO
NOAIIMUITHUKA
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