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Révision de Ia présente publication

Le contenu technique des publications de la CE1 est constam-
ment revu par lz Commuission afin d’assurer quil refléte bien I’état
actuel de la technique.

Les renseignements relaufs & ce travail de révision, a I'établis-
sement des éditions révisées et aux mises a jour peuvent étre
obienus auprés des Comités nationaux de laCEleten consultant
les documents ci1-dessous

@ Bulletin de la CEI
Annuaire de la CE1

@ Catalogue des publications de la CEI

Publié_annuellement

Revision of this publication

The technical content of I EC publications 1s kept under con-
stant review by the 1EC, thus ensuning that the content reflects

current technology.

Information on the work of revision, the issue of revised edi-
tions and amendment sheets may be obtamed from [ EC National
Commuttees and from the following [ EC sources:

I EC Bulletin
1EC Yearbook

@ Catalogue of I EC Publications
Published yearly

Terminolpgie

En ce quf concerne la terminologie générale, le lecteur s repor-
tera a la Pyblication 50 de la CE 1: Vocabulaire Electrotechmque
Internationjal (VEI), qui est étabhie sous forme de chapitres séparés
traitant chgcun d’un sujet défini, I'Index général étant publié sépa-
rément. Dés détails complets sur le VEI peuvent étre obtenus sur
demande.

Les termes et définitions figurant dans la présente publication
ont £té so1] repris du VEI, soit spécifiquement approy és aux fin

de cette pyblication
Pour lef symboles graphiques sy 1ttérau et%

1, le lecteur condulteras

Symboles graphiques et littéraux

— la Publication 27 de la C

électrotechmque,
— la Publication 61 a

schémaps.

Les sym
é1€ soit 4
quement

L'attenfiondu lecteur est attirée sur le deuxiéme fewllet dela

couverture, qui cnu
le Comuté d"Etudes qui a établi la présente publication

Terminology

?cd to 1EC Publh-
bulary (IEV}, which

ch dealing with a
Fbcd as a separate
ied on request

jugns contained 1n the present pubhcation

phical and lefter symbols

‘or graphical symbols, and letter symbolg and signs approved
by the 1 EC for general use, readers are refefred to:

— [EC Publication 27: Letter symbols to be used in electncal
technology,

— 1EC Publicanon 617, Graphical symbols for diagrams.

The symbols and signs contamed 1n thd present publication
have either been taken from 1 EC Publications 27 or 617, or have
been specifically approved for the purpose bf this publication

1EC publications prepared by the same
Technical Committee

ck cover, which lists

The attention of readers 1s drawn to the
i ommuttee which has

e Technical
prepared the present publication.
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CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES

Septieme partie: Spécification intermédiaire
Connecteur pour fibres optiques de type FC
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PREANMBULE

ps décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions te
Etudes ou sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces que
esure possible un accord international sur les sujets examinés

d
e

2) Cps décisions constituent des recommandations internationales et sont agréees

3) Dhans le but d’encourager unification internationale, la CEI expri

L
passffs & fibres optiques,

Lg texte de cette no

ous les Comuités natig
ns leurs régles nationales le texte de recommandation de Iz 3

d.
p
mesure du possible, étre indiquée en termes clairs dans cetté derrid
Li

ki

, présente norme a ¢

N

ir des Comutés
la plus grande

1tes nationaux

naux adoptent

és conditions nationales le

doit, dans la

bnsabihité n’est

composants

Procédure des Deux Mois

Regle des SW@\ Rapport

RO

e vote

86B(BCé8\

SGBZEC)SI 86B(BC)56 86B(B

)71

n dans le e CEI d’assurance de la qualité des composants électroniques (IEC

e vote ayant

0 de spécifi-

Q)

La publication survante de la CEI est citée dans la presente norme -

Publication n® QC 001002 (1986) Regles de procédure du Systéme CEI d’assurance de la qualité des comp
mques (IECQ)

Autres publications citees

osants électro-

Norme ISO 468 (1982) Rugosité de surface — Paramétres, leurs valeurs et les régles générales de la détermmation des

spécifications

Norme ISO 1502 (1978) Filetages métriques ISO pour usages généraux — Venfication par calibres i Limites

Norme ISO 2538 (1974) Ajustements — Séries d’angles et d¢’inchnaisons de prismes
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES

Part 7: Sectional specification
Fibre optic connector type FC

EQREWQRD

h all

1) The formal [decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical
onal

the Nationa] Commuttees having a speciai interest therein are represented, express, as nearly 2

consensus df opinion on the subjects dealt with

2) They have fhe form of recommendations for international use and they are acceptgd b Es 10

that sense

3) In order to|promote international unification, the IEC expresses the wish tha
the text of fhe 1IEC recommendation for their national rules 1n so far as nationakcondrt
between the LEC recommendation and the corresponding nahional ruless as Ia

dopt
ence
early imdicated n

the latter
4) The IEC ha$ not laid down any procedure concerning marking as a: enan
1item of equiipment 1s declared to comply with one recomimg

FA

This stanflard has been prepared by Sub-C iftee  Fibre optic interconnecting deyices

and passive|components, of IEC Technical C itte : Fibre optics.
The text of thus standard|is nt lowg uments.
Six Mopths’ Rule \ngrt 0 V(}@s{ > Two Months’ Procedure Report on Voting
86B{CO)28 < \{GN)SI > 86B(CO)56 86B(CO)71

Full info Me approval of this standard can be found in the Voting Repports

indicated it

IEC Qualit stem for Electronic Components (IECQ).

The following IEC publication 15 quoted n this standard
Pubiication No QC 001002 (1986) Rules of Procedure of the IEC Quahty Assessment System for Electronic Components
(IECQ)

Other publicangns quoted
1SO Standard 468 (1982) Surface roughness - Parameters, their values and general rules for specifying requirements

ISO Standard 1502 (1978) 1SO general purpose metric screw threads - Gauging
ISO Standard 2538 {1974) Limts and fits - Series of angles and slopes on wedges and prisms
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CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES

Septieme partie: Spécification intermédiaire
Connecteur pour fibres optiques de type FC

Généralités

Securité

874-7 ® CEI

ecteur doivent a
la sécurité.

vantes-

Avertissement

communes.

s radiations
connecteurs
ent étre don-
Pisse évaluer

vertir claire-

mations sui-

e faible dia-

e, sans s’éire

concernant

res optiques

couplement

Cette spécification mntermédiaire présente les informations et les régles pour la pré

paration des

spécifications particuliéres pour les connecteurs pour fibres optiques multimodes et monomodes

ayant un embout cylindrique de 2,5 mm de diamétre extérieur pourvu d’un ressort, d'u
butée, et qui sont désignés comme type CEI 874-7(FC).

nembouten

Cette spécification décrit les dimensions des faces d’accouplement pour les connecteurs a usage
général et pour les connecteurs de référence, ainsi que les informations sur les cahbres.

Cette spécification décrit également les essais obligatoires qui sont extraits de la Publication CEIL
874-1 et qu1 peuvent &tre appliqués a toutes les spécifications particuliéres concernant ies connec-

teurs du type CEI 874-7(FC)
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CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES

Part 7: Sectional specification
Fibre optic connector type FC
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1. General
Safety
tially haj
but suff]

1.1

system

This

The 3
the assd

Deta

Warnin

Care
especia

Dire
unless

Refe

Scope

This
having

Optictl fibre connectors, when used as part of an optical fibre system, may emt/pro

ardous radiation The manufacturers of connectors are not obliged t rk
cient information should be made available 1n the manufacturer’s Jte
Hesigner to assess the degree of hazard

LA

ly in the eye ar¢a

tt viewing of\the e
brior assu

ence should\be

common mating face dimensions.

-
Ch,
he

rto

should be taken whé a1l aptigal fibre to prevent it puncturing the gkin

ded

Thus sectional specification provides information and rules for the preparation of detail specifica-
tions for keyed multimode and single-mode optical fibre connectors with cylindrical 2,5 mm out-
side diameter, spring-loaded, butting ferruie and which are to be designated as type IEC 874-7(FC)

This specification prescribes mating face dimensions for general purpose connectors and for
reference connectors, together with gauging information.

Also prescribed are the tests, mandatory or otherwise, selected from IEC 874-1, applicable to all
detail specifications relating to type IEC 874-7(FC) connectors
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12 Classification

1.3

14
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La classification doit préciser dans la spécification particuliére des caractéristiques comme les

propriétés optiques, la structure et les caractéristiques d’environnement, comme
Particle 7 de 1a CEI 874-1.

Documents de référence complémentaires

CEI 410 (1973):
CEI 793-1 (1987)
CEI 794-1 (1987):
CEI 874-1 (1987):

Plans et régles d’échantillonnage pour les contrdles par attributs.
Fibres optiques, Premiére partie - Spécification générique

Connecteurs pour fibres et cibles optiques, Premiére partie : Spécifi
rique.

décnit dans

Cables a fibres optiques, Premiére partie Spécification générique

cation géné-

CEI XXX Aspects concernant la sécurite des libres optiques. (A l'ctude )

(D’autres documents pourront étre ajoutés par la suite.)

Terminologie complémentaire

Variante

particuliére.

Pembout.
Erreur-d<q

Essai non destructif Fssai a 'issue duquel les échantillons peuvent étre réi

section deux de la CEI QC 001002.

Essai destructif

ration d’un modéle concernant des détails précis (f
dimension d’entrée du cable), comme défim dans une spécification

Double distance entre le centre du coeur de la fibre)

Note — Les définitions appropriées & cette spécification hivantes
Connecteur a rubrique
I 874-1
Face d’accouplement stepmunent Palignement optique pt les méca-
ent entre les composants d’'un connecteur
Bipe ecteurs pour fibres optiques ayant une face d’ac-
Sthent égale et en commun, comme défini dans ure spécifica-
Modéle Q varticuliére de connecteur de type donné, comme défin
ne spécification particuliére

ar exemple

et ’axe de

ent angulaire Angle entre Paxe du faisceau d’entrée et ’'axe de 'embout.

égrésaulot
12.3.3dela

Essai a I'issue duquel les échantillons ne dowvent pas étre rémtégrés

au lot d’origine pour expédition, tel que défin1au paragraphe 12 3.3

de la section deux de la CEI QC 001002.

1.5 Marquage

Toute nstruction supplémentaire de marquage et/ou d’assemblage ajoutée aux
décrites aux paragraphes 8.1 et 8.2 de la CEI 874-1 dout étre donnée dans la spécifica
liére.

mstructions
tion particu-
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1.2 Classification

The classification shall specify n the detail specification such items as the optical properties, the
structure and the environmental characteristics as given 1 Clause 7 of IEC 874-1.

13  Additional reference documents

IEC 410 (1973)  Samphing pians and procedures for inspection by attributes

[EC 793-1 (1987)- Optical fibres, Part 1- Generic specification

IEC 794-1 (1987) Optcal fibre cables, Part 1 Generic specification.

IEC 874-1 (1987). Connectors for optical fibres and cables, Part 1: Generic specification.

IEC XXX Safety aspects of fibre optics. (Under consideratioll.j

(Othpr documents may be listed 1n the future )

1.4 Addinonal termnology

The kdentification of the “family” of connectors incorporated Wit
to the following style/variant designations

Note —|Definitions appropriate to this specification which are notfecorded elsewhsre are as follows

Connegtor set”
Maung face hted
Tipe e as
Style b, as
Variant ntry

Angulagr-alignine Angle between the launching beam axis and the ferrule axis.

Non- A test after the completion of which the samples may be returned tp the
- :-_ 0 0 shipmen 3 AN e [] [~ 12.3.3 Of IEC
QC 001002.
Destructive test A test after the completion of which the samples shall not be returned to
the original lot for shipment as defined in Sub-clause 12 33 of IEC
QC 001002.
15 Marking

Any additional marking and/or assembly instructions to those prescribed m Sub-clauses 8 1and
8 2 of IEC 874-1 shall be given 1n the detail specification.
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2. Plans et dimensions

2.1 Plans et dimenstons des faces d’accouplement

Les dimensions des faces d’accouplement données dans cette spécification mtermédiaire
assurent-
1) I'intermariabilité mécanique sans dommage physique;
2} unfonctionnement correct du mécanisme d’accouplement entre la fiche et le raccord pour tous
les connecteurs couverts par cette spécification

Les dimensions et les tolérances nécessaires pour obtenir une performance optique donnée dos-
vent &tre spécifiees dans la spécification particuliere Les dimensions pour les connecteurs sont
normalement données en millimetres Les détails dont les valeurs ne sont pas données sont fournis
uniquement a titre de référence

211 Fiche

Les dimensions d’interface d’une fiche sont représentées s ure/]

I
~

ﬁ
N
\
YV
W
M

D
=

_
:
f
7
an

|
iQ

K]
X
\><
N
N

—©)| voooo® | x@

414/90

Figure 1 — Fiche (dimensions indiquées dans le tableau 1)
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2. Drawings and dimensions

2.1  Mating face drawings and dimensions

211

The mating face dimensions given 1in this sectional specification ensure’

1) mechameal ntermateability without physical damage;
2) correct operation of the coupling mechanism between plug and adaptor by all connectors

covered by this specification

The dimensions and tolerances required to produce optical performance shall be given 1n the
detail specification. The dimensions for the connector are given in milimetres. Undimensioned
features—are for reference purposes only

Plug
Plug [interface dimensions are shown 1 Figure 1

///z
//l

|
00
1)
S
o
(an
Y

-/

s’

O 20000 @ |x®

L— Mechanical reference plane

4i4/90

Figure 1 — Plug (dimensions given in Table 1)
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Tableau 1 — Dimensions de la fiche
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mm
Ref Notes
Min Max
? A - 2,500 1
@B 4,40 -
@ C - 6,00
D 2,92 -
E - 4,05 4
F 1,77 2,75
G M8 X 0,75-6H 3
H - 0,50 2
1 35 - 3
I )’n:
K -

engagee Ilestinoter qu'un embout peut se de
d’extrémuite étant en contact et que, par ¢

'>e de Pembout
¢e quand 1l est

H represente la
ur de la rainure

elle-cin’est pas
bssion, les faces
le de compres-
cation particu-
étre définie de
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Table 1 — Plug dimensions

mm
Ref Notes
Min Max
oA - 2,500 1
¢ B 440 -
¢ C - 6,00
D 2,92 -
E - 4,05 4
F 1,77 2,75
G M8 x 0,75-6H 3
H - 0,50 2
1 3,5 - 3
3 )
K - 2,14

Notes 1 1 A chamfer of radius 1s allowed to a maximum depth of 1,2 mm from the fer

2 4 Dimension H shall be measured with the coupling nut 1n its most forward positien, }d

3 4+ M8 x 0,75 indicates metric screw thread with a nomnal diameter of 8 m repre-
sents the class of fit When dimension | exceeds 3,92 mm, 1t 1s recopime cut
(groove) of a screw thread should be longer than 0,45 mm It1s desira Inal
value of 3,5 mm

4 |- Dimension E indicated in Figure Lisfora plug end face whe¢n no ible

end fages, and

0 n!ess

by a certain axial compression force with direct contacting
When mated, a given axial compression force of direqg
cification Itis noticed thata maximuip ens1on

] bic
all be specified 1n the detan{lpe-
. ge
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2.1.2 Raccord
Profil optionnel

14 —
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Point médian entre
les deux plans de référence
mécaniques de raccord

%

ableau 2 — Dimensions du raccord

Plan de référenc ‘
chanleqLe onee 4>
T - -
D
¢ F
| {74/ g
_ O S S A
[
& L (/
G
<s M
E@/ 20000 | x®@ 415/90

7

mm
Notes
Min Max
x\/ ? A - - 1
@B 4,18 4,38
@ C 6,05 -
D - 2,90
£ 3-66
F - 1,75 3
G M8 X 0,75-6g 2
H 0,40 -
1 2,8 - 2
k) - 3,90
K 2,15 - 3
@ N 2,55 -

Notes | — Le connecteur est présenté avec un manchon d’alignement élastique Le manchon d’alignement élastique
doit &tre calibre La force du calibre doit étre spécifiee dans la spécification particuliere
2 — M8 x0,75 ndique un filet metrique avec un diamétre nominal de g mmetunpasde 0,75 mm ,6grepresentela
classe d’engagement Il est desirable que la longueur du filet sout d'une valeur nominale de 3,5 mm
3 — L'enveloppe rectangulaire mimmale pour la rainure de clavelage est designee par tes dimensions K et F
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2.12 Adaptor

Profile optional

Mid point between the
two mechanical reference
planes of adaptor

Mechanical
reference plane ‘ qD
' J E

D

TR |—
S

415/90

mm
w Notes
& Min Max
N ONe - - !
¢ B 4,18 4,38
&C 6,05 -
D - 2,90
E 3,60 -
F - 1,75 3
G MS§ X 0,75-6g 2
H 0,40 -
I 28 - 2
] - 390
K 2,15 - 3
¢ N 2,55 -

Notes I — The connector 1s shown with a resithent alignment sleeve Resilient alignment sleeves shall be gauged The
gauge force shall be defined 1n the detail specification
2 — M8 X 0,75 indscates metric screw thread with a nominal diameter of 8 mm and pitch of0,75 mm 6g represents
the class of fit It 15 desirable that a length of thread 15 a nomnal value of 3,5 mm
3 — The mmimum rectangular envelope for the keyway 18 defined by dimensions K and F
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2.2 Connecteurs de référence

Un connecteur de référence est un connecteur de précision pour faire des essais d’intermariabi-
lité mécanique et sert de référence pour certaines méthodes de mesure décrites dans la spécifica-
tion générique Par conséquent, toutes les tolérances concernant les pertes induites par le connec-
teur et par la fibre doivent étre mimimisées

S1 les fiches sont pourvues de fibres amorces, celles-ci devront étre choisies pour avorr des para-
métres mntrinséques proches de la valeur nominale

Les valeurs de toutes les tolérances pour un connecteur de référence et celles des fibres associées
devront étre défines dans la spécification particuliére ou dans une spécification intermédiaire
séparée

2.3 |Relevées dimensionnels

ette spécifi-
>techr1iques
riques, avec
systeme de
ktrémes des
tes dans les

cation intermédiaire. Toutes les autres caractéristiques peuvent é
de lecture directe, des techniques de comparaison ou, dans leca

he précision
meéthode de

2 3 2survants

231

itre de réfe-
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2.2 Reference connectors

23

231

A reference connector is a precisely made connector to test the intermateabihty and act

as a

reference to be used 1 some of the measurement methods described 1n the generic specification.

Therefore all tolerances relating to connector induced and fibre induced losses shall be minim

zed.

If the plugs have attached pigtailed fibres, these must be selected with nearly nominal intrinsic

parameters

The value of all tolerances for a reference connector and those of its associated fibres shall be

defined 1n the detail specification or in a separate sectional specification.

Dimensipnal measurements

The ihterface dimensions shall be held to the lumits specified 1n this sectighal spgciican
other fentures can be measured with either direct reading technigues, col
plug andl ring gauges in the case of cylindrical features However, the tolerancg vanation o he
cular measuring system shall be taken in a urulateral direction and the extre
ment t {s asspecriedin

Whe ¢ to@n accuracy of 0,01 mm or
the det and pauging informatio
accorda

Note — < the revision of IEC 874-0, the following

Gaugd for a plug

All yndimensioned

9,

Al

paratyve techmgqueyor

ri1-

asyre-

i 2

lgss,
1 in

bub-
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23 1.1 Calibre de controle de I'intermariabilité mécanique

874-7 © CEl

(Sauf le diamétre extérieur de Pembout Voir paragraphe 26 12 de la CEI 874-1)

Plan de référence
mécanique ———4
i J
T
3]
K F
1
T L ya /i
¥/ 7 A4
[ 7
_ o] e 2|« _% . L
Q S 9l ©
P/
{ X %
1%
H
416790

Entre (G)
Notes N’entre pas
A \/\ Max (NG)
A -
@ 4,405 1 G
@ C \ 6,000 1 G
< 2,905
1,755 1,3
\§/ M8 X 0,75-6g G
0,395 0,400
| 2,8 - 3
J 3,950 3,955
K 2,135 PAE!
@ N 2,55 -
P - 0,20 (pm) 2

Notes 1 — ¢ sont C et D (Fibre) @ @ 0.000 @

)

2 — Texture de surface (rugosite maximale de surface) La rugosite de surface selon I'ISO R468 est de 0,20 max
3 — Calibre de contréle utthsant des calibres normalisés de filetage (vour ISO R1502) 1l est desirable que lalon-

gueur de filetage ait une valeur nominale de 3.5 mm

¢4 — Les surfaces du cahbre dowvent étre durcies/polies au mimimum a 650 HVS (Hardness on Vickers Scale)
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23.1.1 Mechanical intermateability measurement gauge

(Excluding ferrule outside diameter See Sub-clause 26.12 of IEC 874-1)

Mechanical '
reference plane

"J_\ P T LA
=7
—_ ﬁ\\ J— é g é; . - -
O Ak

416/%9

given 1n Table 3)

e-d1mensions
GOo=6
Ref Notes NO GO =|NG
® A -
@B 4,405 1 G
@ 6,000 1 G
D 2,905
1,755 1,3
G M8 x (,75-6g G
H 0,400
| - 3
J 3,955
K s
¢ N -
P - 0,20 (um) 2

Notes I — ¢'s C and G (Thread) @ @ 0000 @ x @

2 — Surface texture (maximum surface roughness) Surface roughness to be according to ISO R468 of 0,20 max
3 — Gauge using standard thread gauges - ISO R1502 It1s desirable that the kength ofthread has anomnal value

of 3,5 mm
4 — Gauging surfaces to be hardened/ground to a mimmum 650 HVS (Hardness on Vickers Scale)
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23 1.2 Conditions requises pour le calibrage de la fiche

Le calibre illustré dans la figure 3 sera utilisé comme un calibre ENTRE pour la fiche. La fiche
contrdlée doit se raccorder au calibre suivant les pratiques courantes de calibrage.

2.3.1.3 Calibre annulaire

Calibre destiné a contrdler les dimensions extérieures de ’'embout de Ia fiche.

T
o¥< AR S e — — — — —

— - - - S T
SF A amwmwm =TT

S CEIINT

Figure 4 — Calibre annulaire pour I'embout de la fiche

Quées dans|le tableau 4)

Tableau 4 — Dimens onsjd7 calibre’a

,5005 1
730

Note 1 — Le fin
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23.1.2 Gauge test requirements for a plug

The gauge shown in Figure 3 shall be used as a GO gauge fo

the gauge in accordance with normal gauging practice.

231.3 Ring gauge
Gauge to control the external dimensions of the plug ferrule

Note |

r the plug The plug under test shall fit

T
AT = = = e e .
m T <
—4- - -
Qla
AL A . v w wm . e

L] 201 @ [y @)

Figure 4 — Rung gauge for plug ferrule (dimensions 2w

Table 4 — Rung gauge d(égs?\

417/90

Q tes

A~
RN

Ref
a
@A 25000 2,5005 1
¢B - )
T\ 6, >

— Surface finush to[b®.0,10 \)\/

9,

N\
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2.3.2  Calibre pour raccord

Tous les éléments dont la dimension n’est pas donnée sont fourns uniquement a titre de
référence

2321 Calibre de controle de I'intermariabilité

F
jost—2e]
H
-__._g/
G J
Figure 5 — Calibre p b))

Entre (G)
Reéf Notes N'entre pas
& (NG)

2 G
2 G
1 G

G

G

G
3

@ 0,000 @ X @

3 — Texture de la surface (rugosité maximale de surface) selon 1SO 468
4 — Les surfaces des calibres doivent &tre durcies/polies au minimum a 650 HVS
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2.3.2 Gauge for an adaptor

All undimensioned features are for reference purposes only

2321 Mechanical intermateability measurement gauge

F
-1-.1

PA

V.

{_’__

L—— Mechanical reference plane

Figure 5 — Gauge for adaptor (dimeqsions
Table 5 > Ga d1mensIons

"‘({" (\ \ > GO =G
Ref Notes
(\ \) “\{’9 NO GO = NG

@B 4,3 2 G
dlc 6,055 2 G

F 1,750

G 0,%5-6 1 G

H 0,50 G

J 3,900

K 2,150 G

M 0,51 G

P 0,20 (um) 3

&JS! g standapd thread gauges (See 1SO 1502)

@ ¢ 0.000 (M) x (M)

3 — Surface texture {maximum surface roughness) according to ISO 468
4 — Gauging surfaces to be hardened/ground to 2 minimum 650 HVS

Naotes |

2| L
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2.3.22 Calibre d'acception pour manchon d ‘alignement élastigue

28

CouR
419/90

Note — Maténau et forces de calibrage sont definis dans la spécification particuliére

Figure 6 — Calibre aiguille pour raccord (dimensions indiquées dans ie tableau 6)

Tableau 6 — Dimensions du calibre aiguil

mm
Réf 0
Min Max N

@A 2,4995 2,5 IS 1
@8 420 5, x

L 12 /_\
de 0)16 06

cord

1sé comme un calibre ENTRE pour le raccord
accord ou ala douille en essai s¢lon les pra-

Note 1 — La rugosite de surface selon I'ISO 468 est

232

ation est le premier procédé découlant de la fabrication ou dd ’'obtention
sembles. Un sous-ensemble est défini comme un ensemble|permanent

3.2 Modéles associables
Les connecteurs pour fibres optiques et les accessoires traités dans la présente norme sont consi-
dérés comme modéles associables quand:

- lesrésultats d’un essai donné exécuté sur un des composants peuvent étre reconnus comme vala-
bles pour les autres composants du groupe Lorsqu’une gamme de dimensions de ceeur est spéci-
fice, le contréle du cocur de dimension la plus petite doit étre considéré comme valable pour les
autres cceurs, de plus grandes dimensions;

- le principe de maintien de ia fibre est commun,
- le principe de raccordement du cable est commun
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23272 Acceptance gauge for resthent alignment sleeves

L

@8

—+- - - -

/CorR

Note — Maternial and gauging forces to be defined in the detail specification

@A

419/90

Figure 6 — Pin gauge for adaptor (dumensions given 1n Table 6)

Table 6 — Pin gauge dimensions /\(

Ref

N
Min Max /\

@A 2,4995 2,5000
@8 4,20 5,50
L 12 -

RN
\\\\\/>

Note | |— Surface roughness to be according to ISO 468 of )i

2323 Gauging test requirements for adapto

The gauge shown in Figure 5, page 23, sha
The a

gaugit

3. Quality

31 Prma

Thg
ment
two 0

5 C parts.

Suf-conteaetmeg ofithe primary stage and subsequent stages 15 permutted under the terms of

clausg 1.2 lc) o QC 001002.

O gauge for the adaptor or recep
ader test 1n accordance with n

ture 1s the first process subsequent to the manufacture or pro
aésemblies. A sub-assembly 1s defined at the permanent assem

cle.
mal

cure-
bly of

Sub-

32 Structurally similar components

Fibre optic connectors and accessories covered by this document are considered structurally

similar when they are:

- such that the results of a given test, carried out on one of the components, can be regarded as valid
for the other components of the group. Where a range of core sizes is specified, testing of the

smallest core size shall be considered as vahid for the larger sizes;

- of common principle of fibre retention;

- of common principle of cable attachment
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Conditions d’homologation

Le fabricant doit-

- respecter les exigences générales des régles et des procédures régissant |
QC 001002, article 11),

874-7 © CEI

’homologation (CEI

- remplir les exigences d’exécution de Iétape initiale de fabrication définie au paragraphe 31,

- fournir les preuves du déroulement réuss: des essais d’homologation de cette spécification

Deux procédures d’essar de type différent peuvent étre utilisées pour obtenir ’homologation
Une de ces deux procédures doit étre choisie et spécifiée dans la spécification particuliére Ce sont

= la procédure d’hamologation par échantilion fixe;

33

3.3.

33.1

.1 Echantillonnage pour la proce

- la procédure d’homologation lot par lot

Procédure d’homologation par échanullon fixe

succes.

Il faut utiliser des raccords po
doivent étre ceux de référence
connecteurs a fichg”

les essais du

crits dans la
eroulés avec

les connecteurs a fiche. Les racdords utilisés
fication particuliére pertinente
& fiche, un échantillon est défin1 cqmme un jeu
A fiche et d’un raccord de référence

couvrant les

aire les essais des raccords. Pour essayerjles raccords,

s fabriqués par les machines et les procédures utilisées gouramment
< rechange peuvent étre utilisés pour remplacer les spécimens

culier et sa variante seront proposés par le controleur en chef et doivent

ammes des essais d’homologation des connecteurs ou des raccords a fiche sont indi-
ques dans les spécifications particuhiéres concernées conformément au tableau 7 Ce sqnt des essais

minimaux pour la procédure par échantillon fixe

La série compléte des essais spécifiés dans les tableaux est requise pour I’homologation selon la
procédure par échantillon fixe. Les essais dans chaque groupe doivent étre exécutés dans 'ordre
prédéterminé, selon les méthodes spécifiées dans la spécification particuliére, et doivent satisfaire

aux exigences décrites dans cette méme spécification particuliére

Tous les échantillons dovent étre soumis aux essais du groupe 0 et seront ensuite répartis pour

former les autres groupes d’essais

Un échantillon est considéré comme «défectueux» et comptabilisé comme tel lorsqu’il ne satis-

fait pas a toutes les exigences d’un essai.
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33

331

331

331

- qualification by lot-by-lot procedure.
Qualtfication using fixed sample procedures

Sub-clduse 3.3.1.2 conducted on samples as defined in Sub-cladse3. 3. 1.

the punpose of testing plug ¢on 5,4 Sa ; blug

2 Tes

specifications and are indicated here n Table 7. These are the mmmimum fixed sample tests

Qualification approval requirements

The manufacture shall

comply with the general requirement of the rules and procedures governing qualification
approval (IEC QC 001002 Clause 11};

comply with the requirements for the performance of the primary stage of manufacture as
defined 1n Sub-clause 3 1 of this specification;

produce test evidence showing successful completion of the qualification requirements of this
specification

Two different test procedures can be used for obtaining qualification approval One of the two

methods must be setected and specified in the detail specification These are:

- qualification by fixed sample procedure

Qualification inspection using the fixed sample procedure consists\of the 'p tion andtests of

Qua ﬁcauon approval will be granted for the complete rar overed bylthe

ests of Sub<clatise 3 N2,

Sa
Testing of plug connectors requires the pse Apio dard
refererice adaptors as defined in the pertigent 1l sp |For

The kamples sh 2 uni \ yith ¢ 1on.

Spare §pecimens a1¢ i 3¢ i 4 not

pec-

Theltest schedulesfor qualification of plug connectors or adaptors are given in the relevant detail

The complete series of tests specified 1n the tables are requured for qualification approval by the

fixed sample procedure The tests of each group shall be carried out in the order given, to the
method specified 1n the detail specification and shall satisfy the performance requrements
specified in the detail specification.

All samples shall be subjected to the tests of Group “0” and shall then be divided to form the

other groups

“One defective” 1s counted when a sample fails to satisfy all of the requirements of a test
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L’homologation est prononcée lorsque le nombre de défectueux ne dépasse pas celui autorisé.

3.3.2  Procédure d’homologation lot par lot

La procédure d’homologation lot par lot consiste a exécuter les contrdles lot par lot du para-
graphe 3.4.1 sur trois lots de contrdle se succédant sur une période aussi courte que possible, aussi
bien qu’a exécuter les contrdles périodiques du paragraphe 3.4 2 sur des échantillons prélevés sur
I'un de ces trois lots

L’homologation est prononcée pour toute une gamme de modeles et leurs variantes couverte par
la spécification particulitre lorsque les essais lot par lot et les contrdles périodiques se sont déroulés
avec succés. Un modéle d’essal particulier et sa variante seront proposés par le contrdleur en chefet

dopvent-Stre ugrn:'u:'xc par P'Qrganisme National de Surveiliance
&

3.4 | Contrdle de conformité de la qualué

s

Le fabricant doit satisfaire aux exigences générales des rég

34| Contrdle lot par lot

pour chaque

34101

3.4. 8)

34 Contréle périos

Les spéxsifics
culiére sonce

stinées a uni-
ht les seulesa
es d’arbitrage
¢ illance que la
méthode d'essai utilisée en variante donne des résultats équivalents a ceux obtenus avgc laméthode
widiquée dans la spécification particuliére.

Les méthodes d’essai équivalentes ne doivent pas étre utilisées en substitution des méthodes
d’arbitrage ou de référence.

3.6 Rapporis certifiés de lots acceptés

S1 des rapports certifiés de lots acceptés sont prescrits dans la spécification particuliere, ils dos-
vent étre préparés suivant Particle 18 de 1a CEI 874-1. Si c’est approprié, la spécification particuliére
donnera toutes les informations nécessaires concernant la préparation du format et la certification
des rapports certifiés
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Approval 1s granted when the number of defectives does not exceed the number of permissible

defectives specified

3.3.2  Qualification using lot-by-lot procedure
Quabfication using the lot-by-lot procedure consists of performing the lot-by-lot inspections of

Sub-clause 3 4 1 on three inspection lots taken in as short a period as possible as well as performing
the periodic inspections of Sub-clause 3.4 2 on samples taken from one of these lots.

Qualification approval wilibe granted for the complete range of styles and vanants covered by the
detail specification upon successful completion of the lot-by-lot and periodic tests The particular
style and variant to be tested will be proposed by the manufacturer’s chief inspector and shall be

approvdd by the national supervising speclorale

34 Quality ponformance nspection

The manufacturer shall comply with the general requirements « e I res

34.1 Lot-by-lot inspection

Lot-By-lot inspection consists of perferming the | hch

mspectjon lot of Sub-clause 3.4 1.1
34.1.1 The

34.12 The

342 Period

Theg see

Table ¢

3.5 Alierna

The e
and mg
when s
satisfy 3 p
valent to‘those obtained by the methods specified.

test
cept
hall
qui-

Alternative methods shall not be used as a substitute for referee or reference methods

36 Certified records of released lots

Where certified records of released lots are prescribed in the detail specification, these shall be
prepared 1n accordance with Clause 18 of the generic specification, [EC 874-1. Where appropriate,
the detail specification shall give all information necessary concerning the format production and

certification of the certified records
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3.7 Lwraisons différées

La durée de validité du contrdle de livraisons différées est de 12 mois ou 36 mois pour les compo-
sants couverts par la présente spécification La procédure de réexamen devra étre proposée par le
contréleur en chef du fabricant et devra &tre soumise 4 P'approbation de I’Organisme National de
Surveillance

Tableau 7 — Programme des essais d’homologation par échantillon fixe

Effectif de
I’echantition et
Essais Se référer a la CEI 874-1 critere d’acceptation
(voir notes 1 et 2) Article ou paragraphe (voir note 3)
C t
[
Groupe 0
- Examen visuel 25 ( 0
- Dimensions 26
~ Perte d'insertion }7{ 1

Groupe |

- Force de rétention des calibres <\§\3 \ 4 0
N

Groupe 2
- Efficacité du dispositif de rétention contre les em)rr:(

de traction exerces sur le cable (voir note 4)

N\
Groupe 3 O 1
3

- Endurance mécanique
- Vibrations 82 4 1
- Chocs 28 11

Groupe 4

- Séquence climatigde % 295 4 i
- Vanations rapideS.de te W \\/ 297

Groupes suppie/rko\tayzé\ (\ ~_

hapres chaque

n de plusieurs

erence ou des
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3.7 Delayed

delivery

The delayed dehivery inspection period for components covered by this specification 15 12 months
or 36 months The re-inspection plan shall be recommended by the manufacturer’s chiefinspector
and shall be approved by the national supervising inspectorate

Table 7 — Fixed sample test schedule for qualification approval

Test methods and group
(see notes 1 and 2)

Refer to IEC 874-1
Clause or Sub-clause

Sample size and
acceptance
criterion
(see note 3)

C {

Group|0
- Visgal inspection 25 20 0
- Dimensions 26
- Insdqrtion loss 271
Group| i \
- Galge retention force 28 3{\ \ 4
Group| 2 \
- Ffidctiveness of clamping device against cable

pulling (see note 4) @2 4 1

N\ N
Group| 3 O !
- Meghanical endurance 3
- Vibpation 28 4 1
- Shqgck 28 11
Group| 4 < \12
- Clupnatic sequence 5 4 1
- Rapid change in temperaty 297
) <

Additjonal groups , (\ \J

Noates 1

2

3

— Afterea
out

Moth visualinspection and insertion loss tests shall be cdrned

fetail

busly
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Tablean 8 — Programme de controle lot par lot de la conformité de la qualité
Controle des groupes A et B

Niveau d’assurances (voir note 1)

Essais de conformité Se référer a la CEI 874-1

de ta qualité Article ou paragraphe A B c

NC NQA NC NQA NC NQA

Groupe A (lot par lot)

Al - Examen visuei 25 S3 4%
A2 - Dimensions 26 s3 4%
Groupe B

Aucun essar défim

Note ] — NC = niveau de contrdle,
NQA = miveau de quahité acceptable

Tableau 9 — Programme de controle périodique de la sonformuté quiahté
Controle des groupes C ¢t

3
Se referer & &}‘w\uwanc\%(vmr note

Essais de conformité la CEI 874-1 N \ B c
de la qualité Article ou
paragraphe

Al
7
Groupe C (periodique) A\ ( \)
C1 - Perte d’insertion, etc 27 1214|100

C2 - Force de rétention 283

des calibres \

\28 12| a1 |1
Groupe%\(ﬂ}n ue)

Dl—Endur@/co*kea que N 36 4 1

AN T sof < |
/\ 1
D3 Seqﬁt&cl at}t@/ 29.5

Growppl mentaires

= a o)
=TS

n = effectif de I’échantillon,
¢ = cntére d’acceptation du groupe (nombre de défectueux autorisé par groupe),
t = critére d’acceptation de la totalité (nombre de défectueux autorisé pour une combinaison de plusieurs
groupes)
2 — Ces essais ne sappliquent pas aux raccords en cours d’homologation avec des fiches de réféerence ou des
fiches deja qualfiées, conformément au paragraphe 3 4.2 de ces specifications

—
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Table 8 — Lot-by-lot quality conformance inspection schedule
Group A and B inspection

Assessment level (see note 1)

Refer to JEC 874-1

Clause or Sub-clause A B c

Quality conformance tests

IL AQL IL AQL IL AQL

Group A (lot-by-lo1)

Al - Visual inspection 25 S3 4%
A2 - Dimensions 26 S3 4%
Group B

Not tests defined

Note | —[IL. = inspection level,
IAQL = acceptance quality level

Table 9 — Periodic quality conformance inspection schedule
Group C and D inspection

LN

Asses&nent 1 (M 1)>
\B\ C

Refer to IEC 874-1 A /

Clause or Sub-clause /1
p x\/'& /t> n \{ tipin|c]|d

7/
A
Group C {peniodic) N
C1 - Insqrtion loss, etc 271 \\ 121 4] 0] (

C2 - Gayge retention force 283

\/
- Eff¢ctiveness of 28 QS 1214111

Quality|conformance tests

clamping device

agajnst cable puiling )\/

(seg note 2 \/X x N

Group D [pertodic) \\/

D1 - Meg¢hanical enduralé\\ 30 36| 4 1

D2 - Vibfation W 36| 411
- Shpck N 8 11

D3 - Clif \/2/9 5

- Ra 36| 4 1
teny 297
Additionpl groups >
Notes 1. — p = perodicily (It TIONIS),

P

n = sample size,

¢ = group acceptance criterion (permitted number of defectives per group);
t = total acceptance criterion (permitted number of defectives per several groups combined)

2 — These tests are not applicable where adaptors are being quahfied against reference plugs or previously
qualified ptugs as defined in Sub-clause 3 4 2 of this specification
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4, Spécification particuliére cadre pour les connecteurs pour fibres et cibles optiques

4.1 Domaine d’application
La présente spécification particuliére cadre établit un format normalisé a adopter pour formuler
les informations essentielles concernant ou affectant les paramétres opérationnels et les exigences
d’assurance de la qualité pour tous les composants d’un modéle de connecteur.
4.2 Instructions pour remplir une spécification particuliére

Des espaces sont prévus pour introduire les renseignements essentiels dans cette spécification
adre. Les espaces sont identifiés par des numéros entre crochets. Le contenu de ces

otés-estt ; 8 seifigation particu-
mations a ins-

Prsérés lors de

Numero des espaces

(1]

Juelle la spéci-

2] 1de CEl etdu

(3]

nque et de la

[4]

national

[5]

valeur maximale,
6

articulariés

troduire les caractéristiques de classification teiles qu’eileq
dans Particle 7 de la CEI 874-1 ou ie document qui la remp

sont définies
lacera,

Introduire la référence au document national ou internatignal approprié
présentant le ou les dessins d’encombrement indiquant Igs dimensions
maximales de ’enveloppe de chaque modéle et toutes les dumgnsions néces-
saiTes pour-te momntage. Eesdessinsdercombrement; fe-percage des pan-
neaux et le montage correspondants devront étre fournis. Les variantes qui
nécessitent des dimensions d’enveloppe différentes doivent étre présentées
sous forme de tableau.

Les informations relatives a chaque variante faisant 'objet de la spécification
particuliére doivent comprendre -

8]

- les types (ou dimensions) de cdbles et/ou de fibres,

- les variantes de traitement de surface en fonction de environnement;

- les détails des variantes de brides de montage soit a trous taraudés soit
lisses.
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4 Blank detail specification for connectors for optical fibres and cables

4.1 Scope

This blank detail specification prescribes a standard format to be adopted for stating the essential
information relating to, or affecting, the operational parameters and quality assessment require-
ments for all components of a connector style

42 Instructions for completion of a detail specification

Spaces are provided for entering essential information 1n this blank detail specification The
spaces are identified by numbers between brackets The contents of these numbered spaces are

ldentlf CIOW P 3 o Tmny bai—de De ats e 00 nexamnple e [hey
will va 1S to
be fillg

How

establifhing the corresponding detail specification.

Space number Information required n a detadl spectfication
{1] The name(s) of the national organizatio cifi-
cation 1s drafted

i2] 118 oliowed by “IEC” and the
[3] ecifi-
(4] onal
(5]
[6]
A DT 1tS
Suceessor document
7 Enter the reference to the appropriate international or national document{con-
g the outline drawing(s) showing the maximum envelope dimensions of the
relevant body and showing any dimensions necessary for mounting The oy tline
drawing and relevant panel piercing and mountmg detars shrattbe—provided
Variants requiring alternative outline dimensions shall be listed 1n tabular form
[8] The information relevant to each of the variants covered by the detail specifica-

tion shall include.

- cable and/or fibre types {or sizes);

- alternative environmental protective finishes;

— details of alternative mounting flanges having either tapped or plain mounting
holes
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{10]

(1]

— 36 — 874-7 © CEIl
S1 nécessaire, introduire les informations relatives au connecteur de réfé-
rence.

Les données de référence des valeurs assignées et des caractéristiques du
connecteur en accord avec les exigences doivent étre histées. Les écarts par
rapport aux exigences mimimales doivent étre clairement mentionnés

Les essais non applicables a un type de connecteur particulier ne dowent pas
étre mentionnés ou dowent étre désignés par la mention « N A» (non appli-
cable).

Introduire les informations supplémentaires selon les exigences suivantes

- marquage;

[12]

- miormation relative a la commande;

- documents associés (autres que ceux déj

- exigences pour les rapports certifiés de
CEI QC 001002, paragraphe 14 2),

- modéles associables,

CEI 874-1 et

t 4 ’homolo-
gation selon la section deux ¢ ] nnés dans les
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[

[10]

(i)

Enter the information relevant to the reference connector if required.

Reference data for the ratings and characteristics of the connector in accordance
with requirements shall be listed. Deviations from the minimum requirements
listed shall be clearly indicated.

Non-applicable tests for a particular connector type shall either not be fisted or
marked “N/A"™ (non-applicable).

Enter supplementary information in accordance with the following require-
ments:

- marking,

12]

- ordering information;

- related documents (additional to those listed);

- requirements for certified records of released lots
QC 001002, Sub-clause 14.2);

- structural similarity.

IEC
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4.3  Format de la spécification particuliére cadre
43.1 Dimensions et informations générales
(1] {2] Page . . S,
de.... .... . ... CEBl ... .........
{31 COMPOSANT POUR FIBRE OPTIQUE DE QUALITE 14
CONTROLEE CONFORMEMENT A:
LA SPECIFICATION GENERIQUE .. ............. 1 ........
LA SPECIFICATION INTERMEDIAIRE . . . . . e e Edition. . ...........

Modéle:, .
Fonctions: . .

[6) Classification:
- Propriétés optiques
- Structure:

- Environnemgnt:

Avertissement:
perforer la peau, spécialeme:
Eviter de regarder directement

es optiques de faible diamétre, pour éviter de

propageant de 'énergie, sans s’éqre assuré au préa-
aucun risque.

f7] Contour des fages d’accouplement du

N
ism ve ou%Dé Mr;age (découpe) et montage de panngaux

@ el Figufe 2
Ta% Tableau 2
mm \\n\ mm in
RéEf. otes Réf. Notes
Min. ax. ax) Min. | Max. | Mm. | Max.
\
Les dimensions maximales d’enveloppe sont conformes &:. . . . . . . . . . . . i i e e e e e e e e
{8] Variantes (dimensions et tableau correspondant)
Tableau 3
mm in
Réf Notes
Min. | Max | Mim | Max

Figure 3
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4.3 Blank detail specification format

4.3.1 Dimensions and general information

(1} [2) Pege .. ......
of. ... e e e e IEC .......
(3] FIBRE OPTIC COMPONENT OF ASSESSED QUALITY [4]
IN ACCORDANCE WITH:
GENERIC SPECIFICATION . .. .. .. i it inaenoa | veve wve v oeesn
SECTIONAL SPECIFICATION . . .. ... ......... Issue .. .........

[5) DETAIL SPECIFICATION FOR CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES

Style: . . .

Function.. |. ..

..................

Classification .
- Optical prpperties
- Structure

- Environmental

(6]

Care should be taken whefi haadiings
the eye area

Direct viewing of the end o
assurance has been obtail

Warning:

opti
to thy

hended unless prior

{7] Outline of the mating faces and fastenyng mechanism

Figure 2
Table 2
mm \ mm in
Ref Notes Ref. Notes
M thﬂ}x\ ax. Min. | Max. | Min. | Max
The maximum envelope dimensions are in accordance with.. . . . . . . . .. .. 0. i it it e e
{8] Variants (dimensions and related fable)
Table 3 '
mm mn
Ref Notes
Mimn, | Max | Min | Max.

Figure 3
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[9] Connecteur de référence
Tableau 4

mm in

Réf Notes
Min | Max. | Min. | Max.

Figure 4
: Notes 1. — e e e e e
Par exemple fiche 2 = e e e e
(Les dimensions sont données dans e tableau 4) - = ...
legu 5
, @*Q il
fam A
Réf -1 Notes
@in. \@x M{ ax.
Figure 5

Par exemple - raccord
(Les dupenstons sont données dans le tableau 5)

@s@@“
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{9] Reference connector
Table 4

mm in
Ref. Notes
Min. | Max, { Min. | Max.

Figure 4.

Nates I. — . . . . i i i i i i it it eeee o
¢.g. plug e T
(dimensiops given in table 4) 33— ... R R

able SQ\

mm }\

Ref. Notes
e | Maxe] e
Figure 5
e.g. adaptor

{dimensiops given in table 5)

S
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4.3.2 Valeurs assignées et caractéristiques

Se référer a Niveau D
{(t0]  Valeurs assignées et caractéristiques la CI.H 874-1 d'assurance Exigences ou
Article ou ND*
paragraphe A|B]|C
Généralités
Examen visuel ' 25
Dimensions 26
- Cylindrique:
diramétre exténeur, méthode n° , , 26.1
- Cyhndrique-
diamétre intérieur, mé n° 262
~ Recthngulaire:
dimgnsions extérieures, méthode n° ... 26.3
- Recthngulaire:
dimdnsions inténieures, méthode n® ... 264
- Autrps dimensions:
méthode de mesure . 265
Optique &N \\
Perte dlinsertion 27.1 B \ \/
- Meéthode n° ...
- Type|de fibre
- Longueur de fibre L
- Longueur de fibre L1
- Longpeur de fibre L2
~ Liaisgn temporaire TJ 1
- Conditions d'injection
~ Jeu de connecteurs de référence
FPuissante réfléchie I’% >
(A Pétufie)
Mécanique

Force dd

Vibrations 28.2
- Type dedfibre/cable a utiliser
- Longueur de fibre/cible

- Supports et ancrage du cible

~ Gamme de fréquences des vibrations

- Durée de I'endurance en vibrations

- Méthode de mesure

- Exigences optiques/mécanmiques pendant/
aprés I'essa1

Dérogations 4 Ia procédure d'essa1 norma-
lisée

- Mesures finales

t

* D = destructif ND = non destructif
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432 Raungs and characteristics

Refer to

Assessment

D
EC 874-1 level
[10] Ratings and characteristics IEC Requirements or
Clause or ND*
Sub-clause A|B]|C

General
Visual inspection 25
Dimensions 26
- Cylindrical

outside diameter method No 261
- Cylindrical

inside dianfeter method NO . 262
- Rectangulal

external dinensions method No 263
- Rectangulal

internal dipensions method No 264
- Other dimgnsions N

measuremgnts method No 265 <\

A3
Optical 4 \
L

Insertion loss 271 AN

- Methoed N¢
- Fibre type
- Fibre length L

- Fibre length L1

- Fibre length L2

~ Temporarysont TJ

- Launch cofditions

- Reference gonnector set

Return loss
(Under consifleration)

“

O

Mechanical

Gauge retent:

- Dimension
mum mate

- Mass of
gauges

- Insertion f{r
condition

- Number of

Vibration

- Fibre/cablq types to be used

- Fibre/cable length

- (Cable supporis and anchorage
- Vibration frequency range

- Vibration endurance duration
-~ Measurement method

- Optical/mechanical performance require-

ments during/after testing

- Dewviations from standard test procedure

- Final measurements

* D = destructive

ND = non-destructive
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Se référer a Niveau D
, , la CEI 874-1 d’assurance

[10]  Valeurs assignées et caractéristiques Article ou Exigences ou*
paragraphe A|B]|C ND

Mécanique (suite)

Chacs 2811

- Type de cable & utihser

- Longueur de céble

- Support de cible et ancrage

- Nombre de chocs

- Accélération

~ Durée de 'impulsion

- Dérogations a la procédure d’essa1 norma-

Igée

- Mesures finales

Effitacite du disposuif de rétention contre les

effots de traction exercés sur le cable 2872

pe de fibre/cable a utiliser

aleur de la force de traction

1nt d’application de la force, par exemple
stance de la sortie de cable du connecteur
urée et méthode d’apphcation de la force
traction

érogations a la procédure d’essal norma-
isée

- Mesures finales /\

Enyironnement

Caftegorie climatique (Généralites)

asse température
aute température

295

292

- Température

- Durée

~ Dérogations a la procédure d’essa1 norma-
hsee

- Mesures finales

*D = destructif ND = non destructif
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f10] Ratings and characteristics

Refet to
1EC 874-1
Clause or
Sub-clause

Assessment
level

AlB]|C

Requirements

or
ND*

Mechanical

(continued)

Shock

- Dewviation

Effectveness
pulling

- Fibre/cab

- Duration

- Dewviation
dure

tensile forcs

— Cable type to be used

- Cable length

Cable support and anchorage
- Number of shocks

- Acceleration

- Pulse duration

ff‘}lﬂ'&tﬁ..d..?" tact rr\rnr‘Pr‘IlI'E'

28 11

- Final measurements

of clamp:ing device against cable

te [type to be used

- Value of thq tensile force
- Point of apgphcation of the force, e g, dis-
tance from table outlet of the connector

arld method of application of the

s from the standard test proce-

- Final measyrements

2872

O\

A
=
D )

Environmentg!

N

)

~ Duration

Chmatic seq

Cold

Duration

Climatic cate

ber of days

- Measuremgnt during progress of the tes
- Deviation from stand prgcedure

Final measprements

- Pre-condit
- Method N
- Deviations|

- Measurem|
- Final meaqurements

ry {General)

- Low tempefature
High tempgrature

of damp heat, steady

ugnce

S

292

- Fibre/cable type to be used
- Temperature

Deviations from standard test procedure

- Final measurements

* D = destructive

ND = non-destructive
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Se référer a Niveau D
. i 1a CEI 874-1 d’assurance
Val ées et
{10} aleurs assignées et caractéristiques Article ou Exigences ou*
paragraphe A| B} C ND

Environnement (suite)
Chaleur séche 293
- Type de fibre/cible a utihser
- Température
- Durée
- Dérogations a la procédure d’essal norma-

lisée
- Mesures finales
Ghatetr-humide—Essarcontmu 294
-| Type de fibre/cable a utiliser
-| Durée
-| Mesures en cours d’essai

perte d’insertion (méthode n® )
-| Dérogations a la procedure d’essa: norma-

lisee
-| Mesures finales <\
Werianions rapides de température 297 ’_\\

Type de fibre/cable & utiliser

Mesures en cours d’essai

Dérogations a la procédure d’essa1 norm
lisée

Mesures finales

g 7

Epdurance

Ehdurance mecanigque

Nombre d’opérations
(durée de essai)

¢
.
=
-
1]
]
<
8,
[}
E
2
g
&8
o,
gl
=
L]

|
g
T owd o
@® e o
=08
[~M]
Eex
] o
!Ewlﬁ

]
=)
e
-
Q
L]
[
=
o
=]
I
-
b=
-
=]

lisée
Mesures finales

*D[= des UCN =\\{%trucnf
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[10] Ratings and charactenstics

Refer to
IEC 874-1
Clause or
Sub-clause

Assessment

level

A

B

Requirements

or
ND*

Environmental (cortinued)}

Dry heat

Fibre/cable to be used
- Temperature
Duration

- Final measurements

Deviations from standard test procedure

293

Damp heat, stepdy stale

Fibre/cable fo be used
Duration
Measurements during test

- Fmal measurements

Rapid change ¢f temperature

- Final measyrements

insertion logs method No .
Deviations from standard test procedure

_ Fibre and cjble type to be used
Measuremefts during progress of test
- Dewiations from standard test procedure

O )

Endurance

Mechanical efdurance

- Final measyirements

- Number of joperations (duration of\test)

ations
Fibre or cable type to d apd leng

- Dewviations from standard te§t pr

*D = destructiy

Ve
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433 Informations supplémentaires

[} Informations supplémentaires

Marquage du composant
Numero de piéce du fabricant
Marque didentité du fabricant
Code de fabrication
Marquage complémentaire

Marquage de 'emballage du composant
Designation du type CEI
Numéro de piéce du fabricant
Marque didentité du fabricant
Code de fabrication

Numéro-de référance du «ranpartcertifie-de-lote-acceplass
3 1 4

Code d 1identification d’usine du fabricant

Marquage complémentaire
Documents associés
Rapports certifiés de lots acceptes (\
N
434  Programme d'essals /@V

P] Le programme d’essais pour I’homologation par la proceduré d¢ 'echiantillon est donné dans le [tableau 7
Le programme d’essais pour le contrd eldqg 11t®lon leprocédures lot par lot et pgriodique, est

le de la confopmité
donne dans les tableaux § et 9

@@@

—
—
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4.3.3 Supplementary information

iy Supplementary information

Component marking
Manufacturer’s part number
Manufacturer’s identity mark
Manufacturing date code
Additional marking

Component package marking

{EC type designation

Manufacturer’s part number

Manufacturer’s identity mark

Manufacturing date code

«Certified record of released lots™ reference number
Manufacturer’s factory identification code
Additional marking

Related documents
(ertified records of released lots (\

434 Test schedule %w

{12] The tes} schedule for qualification approval by the fixed sample procedurg 1s given m

The test schedule for quality conformance inspection by the lgt-bylovan pe dic inspection procedures 1s given in
Tables § and 9

@@
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ANNEXES

Exemples de spécifications particuliéres
pour connecteurs-fiches et connecteurs-raccords

Annexe Al: Exemple de spécification particuliére pour fiche: FC-01

Annexe A2. Exemple de spécification particuliére pour raccord FC-01

ha¥] b = 1 1 LT 1 : M | P arrheha
AnmexeBi—Exemplede—spécifteattonparticuttere-—pous fiehe—EC-02

Annexe B2 : Exemple de spécificatton particuhiére pour raccord FC-02
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ANNEXES

Examples of detail specifications
for connector-plugs and adaptors

Annex Al. Example of a detail specification for plug: FC-01
Annex A2: Example of a detail specification for adaptor. FC-01

£ o Adatail sr\nninr“]f;nﬂ for nlue FC-02
EH- r s =

Annex Bl. }:Aaulylu Ot-a-aetah-—5p
Annex B2 - Example of a detail specification for adaptor FC-02 \

@%

24
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EXEMPLE DE SPECIFICATION PARTICULIERE POUR FICHE. FC-01

— 52—

ANNEXE Al

24

@%

<

8747 © CEI
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ANNEX Al

EXAMPLE OF A DETAIL SPECIFICATION FOR PLUG : FC-01

o

@%
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f1] Japon

{21 CEI XX YY FCQ1/P

[3] COMPOSANT POUR FIBRE OPTIQUE DE QUALITE
CONTROLEE CONFORMEMENT A:
LA SPECIFICATION GENERIQUE CEI 874-1 (1987)

LA SPECIFICATION INTERMEDIAIRE: CEI 874-7 (1990)

{4]

Edition . . .. ...

{5} SPECIFICATION PARTICULIERE POUR CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES TYPE FC

Note 1. — Les forces de compression de 'embout doivent étre comprises entre 7,8 N et 11,8 N, lorsque la position de
Pextrémité d’'un embout de dimension E est déplacée entre 3,60 mm et 3,70 mm

Modéle: Fiche droite FC-01
Fonction: Connecteur monovoie, embout cylindrique et accouplement par vis pour fibres multimodes
Masse ; Longueur 45 mm X diaméire extérieur 10 mm
Particularités Emploi d’un embout caepillaire en céramique de haute précision et d’embouts en zirconium pur
Interconnexion ei polissage
Montage fibre/fibre, fibre/composant
DA
[6] Classification: ‘
~ Propriétés optiques Perte d'insertion a, <0,6 dB (mesurée avec deux fibresdefipe Al ide qu cbdes condittans d'fpjection EMD
[& 'équilibre des modes]) ,
- Environnemenf. 25/70/4 (connecteur de base) e, ce euddntétie indly panle type de{fibres et cible
utilisés.
\.
Avertissement: Il convient de re de précdauntivns pour la man e airde setfe faible diamétre] pour éviter de
écidleinent jiveau des yeu 1
erdirectément ! ité Y 'un ib 3 ¢ Pro agea énergie, sans s’€tre pssuré au préa-
nivkau de piisdance rtle i ‘ cya\rlsq we
ent &t du ismy. de\yerrou llagw
€ méirique.)
Qe “ K
\w S~
k s
7y
; <Tw| L
- - - - Lo - — slels o
REANLL W
s ] ] £20/90
Figure Al.l — Fiche
Tableau Al.l
mm n
Reéf Notes
~ Min Max Min Max.
@A 2,498 2,500 0,098 35 0,09843 i
¢ B 4,40 4,42 0,173 0,174
@C 595 6,00 0,234 0,236
E 3,75 4,05 0,148 0,159
K 1,85 2,14 0,0728 0,0842
P - 10,5 - 0,413
Q - 45 - 1,77
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{1] Japan {2} IEC XX YY FC-O1/P

{31 FIBRE OPTIC COMPONENT OF ASSESSED QUALITY 4}
IN ACCORDANCE WITH GENERIC SPECIFICATION:

IEC 874-1 (1987)

SECTIONAL SPECIFICATION: IEC 874-7 (1990)

Issue

(5] DETAIL SPECIFICATION FOR CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES TYPE FC

Style: FC-01 straight plug
Function: Single path, cylindrical ferrule and screw coupling connector for multimode fibres
Mass: 10 mm outer diameter X 45 mm length

Special features:

Use of high-pfecision ceramic capillary ferrule, ali zirconia ferrule

Bonding and polishing process

> ounts

[6] Classification-
- Optical propefties:

&de Distribution]
launch condition)

-~ Environmentgl: 2517074 (basic connector). In pragtice,

N\

Warning :

yeturing the Iin, especially in

ded unless prior

Care should en wh d small diameterg
the ¢

Difect viewing of the end &f pti b whd
ass: een obtainey a th ShergV\os

K
|
— ] ) —Fafo
S slel|e e
L\~ A 4 .
=
|
Figuie ALl — Plug 20050
Table Al.l
mm n
Ref. - Notes
Min Max. Min. Max.
gA 2,498 2,500 0,098 35 0,09843 — 1
¢ B 4,40 442 0,173 0,174
gC 5.95 6,00 0,234 0,236
E 3,75 4,05 0,148 0,159
K 1,85 2,14 0,0728 0,0842
P - 10,5 - 0,413
Q - 45 - 1,77 '

Note 1. — Ferrule compression forces shall be from 7.8 Nto 11,8 N, when a position of a ferrule end face from dimension

E position 1s moved in the range of 3,60 mm through 3,70 mm.
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[8] Connecteur de référence
{Dimensions originales selon le systéme métrique)

Les connecteurs de référence sont choisis parmi les échantillons qui ont satisfait 4 toutes les exi-
gences de cette spécification et qui répondent en plus au critére suivant:

Q K

aC

7

420/90

i
%

Notes

0,098 406 1
0,1740
0,2362
0,1575
0,0842
0,413
1,77

Note 1. — Les forces e l’w gtre comprises entre 7,8 N ¢t 11,8 N, lorsqup la position de

ension E est dépiacée entre 3,60 mm et 3,70 mm.

|||
OTRETAD®
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[8] Reference connector
{Original dimensions are metric)

Reference connectors are selected from units which have met all the requirements of this specifi-
cation plus the following additional criteria:

Q K
E-
i
- q”] .
) - - T «<fojo .
. SRS
— N
|
Figure Al.2 — w200

Ref. [~ /\‘\ /W \\W Notes
¢ A <3t 0,098 406 1
¢B 4, 0,1740
gC 5 0,2362

E 38 0,1575

K 1,85 0,0842

P 0,413

Q - 1,77

3/
7,8 N 1o 11,8 N, when a position of a ferrule end face frgm dimension
e of\, through 3,70 mm.
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{91 Connecteur de référence

Les dimensions des faces d’accouplement de la fiche du connecteur de référence sont identiques
a celles indiquées sur la figure AL2. Les exigences supplémentaires suivantes doivent étre satis-
faites en ce qui concerne les spécifications de tolérance de I'alignement du coeur de la fibre. Les
connecteurs de référence sont choisis parmi les échantillons qui ont satisfait a toutes les exigences
de cette spécification et qui répondent en plus au critére suivant:

Définition 1:
Axe do l'embout

Axe du coeur de la fibre

Errour de concentricité
du coeur (EC)

bo

42190

Définition 2:
ut

\> Fibre
0 = efreur d'a!ig@ /\/

arjgulaire .

422/90

Diamétredu-cemur——Erreur-de—concentricté——Frreur d'atrgremment
{pm) du coeur (um) angulaire (°)
50+1 EC<10 9<02

Figure A13 — Spécification du connecteur de référence (utilisant des fibres de type Al)

Les méthodes de mesure des deux définitions mentionnées plus haut sont indiquées dans les pages suivantes.
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[9] Reference connector

The mating face dimensions of reference connectors are the same as those for the connector
shown in Figure Al.2. The following additional requirements shall be met regarding fibre core
ahgnment tolerance specifications. Reference connectors are selected from units which have met
all the requirements of this specification plus the following additional criteria:

Definition 1:

{/:
Core concentncity ! .\

Aoas of ferrule

Axis of fibre core

error {CE)

y% ibre gore
i) 7 ,
7

R %

Definitjon 2:

6 = angu

Fibre core diameter

Core concentricity error Angular algnment

PN
()

Fa AY
ey SrroE-(%)

5041

CE<10 9<0,2

Figure Al3 — Specification of reference connector (using Al type fibre)

The measurmg methods of the above two definitions are shown in the following pages
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METHODES DE MESURE

[9] Méthodes de mesure pour connecteur de réference

Al.l Méthode de mesure de ’erreur de concentricité

Al 1.1 Genéralntés

La mesure de I'erreur de concentricité, qui est égale au double de la distance entre le centre du
coeur de la fibre et 'axe de 'embout, comme indiqué sur la figure Al.4, peut étre effectuée selon
deux méthodes, a savoir

it o da oo e + L{L 1 £ PR 1Y 1 L "
THUHTUUCPICTIII U POUT TCUILTCTICCT A SUTIaceae TeIIToour IMIcUIode

- méthode prenant pour référence le centre du cceur de la fibre A

Alll.2  Méthode 1
Al1.2.1  Appareillage

et d’observer
ion. Le cceur
umineuse du

La figure ALS5 représe
I'extrémité de 'embeny
de la fibre est &
microscope.

All1.2.2  Procédure

1) Lembout est placé ner g hicromanipu-

Alll.2.3  Calcul

L’er@
maximal

déplacement

Eclairé par la

AL L322 Procédure

1) Lembout est d’abord placé au centre d’une table X-Y placée sur un instrument de mesure de la
rondeur, comme indiqué sur la figure Al.6.

2) Par manipulation de la table X-Y, la position de 'embout est ajustée de telle sorte que le ceeur de
la fibre soit positionné exactement au centre de I’'axe de rotation de I’mstrument.

3) Par ces procédés, le capteur de 'imstrument de mesure de la rondeur est mis en contact avec la
surface extérieure de Pembout, de fagon & mesurer I'axe de rotation extérieur.

*Selon la norme ISOQ 2538, I'angle préférentiel de la rainure en V est de 108°, s1 approprie
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MEASURING METHODS

{9] Measuring methods of reference connector

Al.l Ceoncentricity error measuring method

Alll General

The measurement of the core concentricity error 1s defined by the double distance between the
fibre core centre and ferrule axis as shown in Figure Al 4 There are two methods for making the
measurement as follows

- ferrulk surface reference method. Method 1;
Method 2.

- core ¢entre reference method-

Al.l.2 Methpd 1

Al1.2.}  Apbaratus

1th
he

Figur|
magnifi¢
remaind

Al12.2 Prg
1) First

L1'4
et 4
w1

2) Nexi
3) The

Al.123 Calculation
The gore COHC@I

mmage as shown in Fig

pre

All3  Method 2

Al13.1 Ap

An 4
measur
illumin{

easuring instrument 1s apphed with several modifications |for
tricity. The core 1s illuminated by the lamp, the remainder of the fibrg is
source of the microscope.

A1.1.3.2 Pf Ledure

1) Furst, the ferrule is placed 1n the centre of the X-Y table held on a roundness measuring instru-
ment as shown in Figure Al.6.

2) By manipulation of the X-Y table, the ferrule position is adjusted so that the fibre core is set
exactly as the centre of the instrument rotation axis

3) Through these processes, the pick-up of the roundness instrument 1s touched to the ferrule
outer surface so as to measure the outer rotation axis.

* According to 1SO Standard 2538, the preferred angle for the vee groove 1s 108°, where approprniate
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Al133  Calcul
Lorsque I'erreur de concentricité n’est pas égale a zéro, le centre de ’axe de rotation de I'instru-

ment, qui est également le centre du cosur O, ne coincide pas avec le centre de la surface extérieure
de I'embout représenté sur la figure Al.6.

Dans ce cas, ’erreur de concentricité du ceeur de la fibre est obtenue directement en notant ’am-
plitude de 1a déviation du capteur, lorsque la table X-Y tourne, a savoir par la soustraction de la dis-

tance minimale C, de la distance maximale C,
Axe de I'embout

Axe du coeur de la fibre

Erreur de concentricité o
du coeur (EC) [mr

ut de ia fibre

423/90
1centricité du ceeur

TV

sC

Image du cosur (NFP)
avant rotation

avant rotation 0

aprés rotation

Image du coeur {NFP)

aprés rotation (180°) 424/90

Figure AL.S — Exemple de montage pour mesurer l'erreur de concentricité du cceur (méthode 1)
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Al.13.3 Calculation
When the concentricity error 1s not zero, the centre of rotation axis of the instrument, and
the centre of the core O, do not fall in lme with the centre of ferrule outer surface as shown 1n
Figure Al6.
In such a case, the concentricity error is obtained directly by reading the total indicated runout of
the pick-up when the X-Y table rotates, namely, subtracting the mimimum distance, C,, from the

maximum distance, C,
Axis of ferrule

Axis of fibre core

1

Core concentricity

N\
DS,
N

error {CE) m%
re Cor
N e
) o277 \_
\%7/
-
ul
421/90
slire Al Definitygn e C nglly ITOr
\ F
) N
A )\/
sC

Core tmage (NFP)
before rotation

¢ = centre of the core
after rotation

Core image {NFP}

after rotation (180°)
£24/90

Figure Al.5 — Example of set-up for core concentricity error measurement (Method 1}
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Coaur
Capteur >{
{Centre de rotation)

T Embout d'essal

><\ Enregistreur j Microscope

Embout d'essai

Mandrin de serrage

= O i able XCY,

Instrument \ 1
de mesure <

de rondeur

F

/
pe

~
A\

Centre de rotation

(centre du cosur)
Profil de la surta
A 0.

O

X

o

Errour de concentricité du qoeur
EC = C1 - 02

425/p0

Figure Al 6 — Exemple de montage pour mesurer erreur de concentricité du cceur {(méthode 2)
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Core

Pick-up

- {Centre of rotation}

T Test ferrule

o

><\ Recorder

j Microscope

N

Test ferrule
Y

Chuck
pradl

Profile ofN{erru

Roundness \

measuring
instrument

=1 e table

Lamp O

Centre of rotation
(centre of the core)

71

o

o

o\

Core concentricity error
CE=Cy-C

425/90

Figure Al.6 — Example of set-up for core concentricity error measurement (Method 2)
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Al2 Méthode de mesure de 'erreur d’alignement angulaire

Al 2.1 Généralites

Lerreur d’alignement angulaire a été estimée par la déviation de la zone d’énergie lumineuse
observée en champ lointam pendant la rotation de Pembout autour de l'axe, en supposant que
Pécart de la face terminale de Pembout et 'écart de I’axe de la fibre sont inclus dans ¢ (voir figure
ALT).

AL2.1.1 Méthode
Al121.2 Apparelllage

L’appareillage d’essai utilisé est indiqué sur la figure A18 L'embout a essayer est placé dans le
manchon (ou sur une ramnure en V).

All2 1.3  Procédure

1) La lumiére est envoyée dans la fibre et la lumiére prove i entbgmindle de la fibre,
2) Ensuite, I'embout est tourné de 360°dans @ \3 s dgnergieguit une ligne concen-

3) Trouver le rayon } i Dy Hedbalayage d* Hénergie
Al214 Calcul

Ensuite, l'erreut d’alighe ang\ o sk de et la distance
I(J,or L) entrelaface te ale(fle Peyt et Pécran Losdéts e mesure sont

Cas A 1l n’y a pas d’% r de/concentriciteNentre

[EN
(BW =@hl(’2”2): 8=0 =g,

Cas B: ;5 a %Wté entre le cceur et ’axe de ’embout (X # 0):

8 = tan"' y(r, — X)/IZ}

—

(r, — X)/I,}

8 =tan™' (rp— )/, — [1)]

ou
tan @; = /1, tan @; = r,/ h, X est une erreur de concentricité du cceur
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Al2 Angular-alignment error measuring method

Al 2.1 General

The angular-alignment error is evaluated b
ferrule rotation around the axis On the assumption

are mmcluded in 6 (see Figure ALT)

Al21.1 Method
Al2 1.2 Apparatus

The experimental apparatus us
sleeve (Qr-veegroove)

Al2.13 Prod
1) Light
is dis

2) Next]
targe
3) The 1

Al214 Cal

Then,
between

Figure Al 9

Case A

Case B

y the deviation in the far field spot pattern during the

that both ferrule endface tilt and fibre-axis tlt

ed 1s shown 1n Figure Al.8. The ferrule under test 1s set in the

1s 1njected into the fibre and the hght fromthe<
played on the screen

the ferrule is rotated 360°

E(xhg\a\xs\\{yty error (X #90):

there 1s @e

=

o

{(r,— X)/lz\

9 = tan™!

(r,— m/h —

N

where

tan @, = n/h, tan @, = /b, X 15 a core concentricity error
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Fibre

/\/
- - - ) | J

426/90

Figure Al.7 — Définition de I'erreur d’alignement angulaire

an

42790

latre

¥

424.90
Figure AL9 — Diagramme schématique de Perreur d’alignement angulaire dans le cas ot 1l va
une erreur de concentricité entre le cosur et ’axe de ’embout
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Ferrule

Fibre

426/90

Figure Al.7 — Definition of angular-alignment error

-

Test ferrule i (
B

/{—[ O\ 1A -
] Lens \\ \ \ “ P -
, ‘
2 L \ 3
iye -
Uamp .
Screen
R o
Figure Al.8 —\Exan ‘ of,angulardlignment errer measurement
/
: / *
\\»/
\ 1 2 URREEE) CRCREREE CRCRERCEEEEREREE -
X ‘/‘\/ ’ Gl @2
e Y
1 | [l AL B ]
:ﬁ \ > ’1 "Il i
' l2 >

428/90

Figure /

.9 — Schematic diagram of angular-alignment error 111 UIE Case WITETe there 15 @ cor
ferrule axis concentricity error

to
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Se réferer a Niveau D

[10]  Valeurs assignées et caractéristiques I;Stillesltl d'assurance Exigences ou
paragraphe A[fB: C ND*

Optique

Perte d’'insernron (voir note 1) 271 X

- Méthode n° 7 a. valeur moyenne de

- Type de fibre Al la perte d’insertion

- Longueur de fibre L =2 m a, < 0,6 dB

- Cond:itions d’injection EMD {voir note 2)

- Jeu de connecteurs de référence voir de

la page 56 a la page 68
Puissance réflechie 274

(A l'etude)

Notes 1 — Cette mesure doit étre effectuée avec deux fiches, Pune étant la fiche-d
et un raccord de réference ou sélectionné
Perte d’msertion du jeu de connecteurs de reference
methode de mesure n® 7

2 — Lavaleur moyenne de la perte
représente a., et/ou ag c%

d'insertd

tleh\\:Qa de réference,

lection EMD,

amrént lajconnexion a,

*D = destructif

ND = non destructif
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Refer to Assessment D
[10] Ratings and characteristics IEC 874-1 level Requirements or
Clause or ND*
Sub-clause A| B C
Optical

Insertion loss (s

Fibre length

through 6%

Return loss

- Method No 7
Fibre type Al

- Launch conditions EMD
_ Reference connector set see page 57

(Under considdration)

ee note 1) 271

L=2m

)
iy
F N

a. average msertion loss
value (see note 2)
a, < 0,6 dB

Notes 1 — Thi
plu

Ins

No

2 — Av

4B

k measurement shall be carried out with two plugs, one be
b and a selected or reference adaptor

Lrtzon loss of a reference connector set (plug:
7

rage nsertion loss value 15 calm matin:
iven 1n Sub-clause 27 IEE 874-1
Ig e M o

*D = destructiv

)

e ND = non-destructive
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Se référer a Niveay D
[10]  Valeurs assignées et caractéristiques IZStlflf.,otl d'assurance Exigences ou
paragraphe AjB]|C ND*
Mécanique
Force de retention des calibres 283 X

- Utilisation du calibre vorr les pages 16 4 24

~ Partie du connecteur a essayer fiche

- Direction de la force ou du couple appl-
qué axe des embouts

- Durée et intensité de la force ou du couple
trois cycles, de 0 NA 19 N

Force de retention de
I'embout de 78 Na 118 N

Vibrations 282

- |Type de fibre Al

- |Type de cdble renforce, 3 mm de diaméatre
extérieur

Gamme de frequences 10 Hz-55 Hz
Méthode de mesure perte d’msertion
(méthode n° 7)

dle de

Chocs 811

~ |Type de cible renforcé
extérieur

direction X, Y
- Accelération 981 m/s?

- [Durée des impulsions ondes se \ )\/
dales de 6 ms

- Mesures finales perte d'inse
méthode n° 7)

(

Aa, < 0,2 dB

N
(N
Efficacuté du dispesitif de
eff 72 X D

ha, < 0,2 dB

En

Cayégorie CW 291 X

Bass€ temperature —25°C

- Hante température +70°C

- Durée de I’essai de chaleur humide, essai
continu (nombre de jours) 4

Mesures en cours d'essai perte d’insertion
(méthode n° 7) AHa, < 0,2dB

*D = destructuf ND = non destructif
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Refer to Assessment D
1EC 874-1 level
[10] Raungs and characteristics Clause or Requirements Nol;*

Sub-clause Al| B C

Mechanical

Gauge retention force 2813 X

- Use of gauge see page 17 through 25

- Connector part to be tested plug Force of ferrule retention
- Duirection of applied force or torque from 7.8 N 10 1L8 N

axis of termim
Duration and magnitude of force oriorque
three cycles, from 0 N to 19 N

Vibration 782

Fibre type (Al

Cable type [remnforced 3 mm outer
diameter
Frequency fange 10 Hz-55 Hz

- Measuremept method 1nsertion loss
(method Nq 7)

t

Shock 2811

- Cable type |reinforge
diameter

- Number of §hocks thyee timey
Y direction

- Acceleratiop 981 m/s’

- Pulse duratjon semi-sing wavk 6

\

- Final measyrements inseryo
(method N¢ 7)

Aa, <02 dB

H

Effectiveness df clamping device agains! cab \)
pulling 28 X D

- Fibre type |A

- Cable type remforce ::go ter
diameter

- Point of application of dlS-
tance from|cable outlet o
1 mor2m|

- Duration and method of\applicatiemtofithe
tensile forcg 1 cycle,

- Final measyireme!
{method Np/7)

Aa, <02 dB

NN
Environmentgl \ \\/

Climatc category \) 291 X

- Low tempefrature —25°C

- High temperature +70°C

- Duration of damp heat, steady state
(number of days) 4

- Measurement dumnng progress of the test
mnsertion loss (method No 7) AMa, < 0,2dB

*D = destructive ND = non-destructive
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Se référer a Niveau D
. , ia CEI 874-1 d’assurance
fI0]  Valeurs assignées et caractéristiques Article ou Exigences ou*
paragraphe A|lBIC ND
Environnement (suite)
Séquence climatique 295 X D
(Chaleur seche ~ cycles de chaleur hurmide -
froid - air a basse pression - autres cycles de
chaleur humide)
- Méthode n° 1 2951 X Aa, < 0,2 dB
- Température superieure +70°C
- Chaleur humide 2 h a +40°C
~ Nombre de cycles 14 -25°C
Lecnointc J) Jat i d L £1
POt et U patagrapn e
de la CEI 874-1 ne sont pas applicables
Wartations rapides de temperature 297 D
"1
-| Basse température —25°C
-| Haute temperature +70°C
-| Nombre de cycles 10
-| Vitesse de vanation de la température
10°C/min
-|Durée d’exposition- 1,5 h \
-|Mesures en cours d’e perte d in¥erti
(méthode n° 7) {<0,2dB
>
NIRYPA AN O
Ehdurance mecamgue 0 X D
~—]
- |Nombre d’opérations {(durédde I'ess i Nettoyage de chaque
extrémité de fiche togtes
- |Intervalle mumimal entre_les opérations les 50 opérations
SUCCESSIVES maximu
- |Type de fibre Al
- |Type de cible ren
3 mm de diamétre jext
- |Mesures fi ]
(méthode A2 7) Ha, <02 dB

*D = destructif ND = non destructif
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[10] Ratings and characteristics

Refer to
1EC 874-1
Clause or
Sub-clause

Assessment

level

A

B-

Requirements

or
ND*

Environmental (continued)

pressure - fur

- Method No

- Damp heat
Number of

Rap:id change

Number of
- Rate of cha

Chmatic sequence
(Dry heat - damp heat cycles - cold - low air

ther cycles of damp heat)

1

Upper temperature +70°C

2 h at+40°C
cycles 1at—25°C

295

2951

A2, < 0,2 dB

Items d), g)fana jof Sub-ctamse 2951 of
IEC 874-1 afe not applicable

bf temperature

Low tempefature —25°C
High tempefature +70°C

tyctes 10
hge of temperature 10°C/m

Duration of| exposures
Measuremehpt duringtest igsgrtion los
(method Nq 7)

297

kacg

Endurance

NPT

e S\

500
- Minimum
ations ma
- Fibre type-
- Cable type

Mechanical endurance

- Number of|operations {diratio \%t)

me between successive €r-
mum 6 s

AL

remnforced

3 mm outer| diameter
- Final measyrements 1 on lass
{method N¢ 7)

S\ A

0,2
®N>
Cleaning of each plug end
after every 50 operations

Aa <02 dB

*D = destructive

ND = non-destructive
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(12} Programme d’essais
Le programme d’essais pour 'homologation est indiqué dans le tableau Al 3

Tableau Al3 — Programme des essais pour ’homologation par échantillon fixe

Fiche FC-01
Effectf de
I’echantilion et
[12] Essass Se referer a la CEI 874-1 critere d’acceptation
(voir notes 1 et 2) Article ou paragraphe (voir note 3}
n C t

Groupe 0
- Examen visuel 25 2 0
- Dimensions 26 0

Perte-dingerton 71

etc
Groupe | &
- Force de retention des calibres /\Zi ]

al

Groupe 2
- Efficacité du dispositif de retention ¢ es effogys

de traction exercés sur le cabi 1T not 1

NV
Groupe 3 \
- Endurance méGaniqu 0 1
- Vibrations 4 1
- Chocs 281
Ny

Groupe 4 \\/Z)
- Séquence chmatiqu 95 4 1
- Vanations rapwdes de\tempérheufe 297

A
YAF ; 3 \ue‘tﬁa la mesure des pertes d insertion aprds chaque essa:

talie (nombre de défectueux autonsé pour une combmaisgn de plusieurs

aux raccords en cours d’homologation avec des fiches de reference ou des

‘rogramme de contrdle lot par lot de la conformité de la qualité
Contrdle des groupes A et B

Fiche FC-01

Se referer & Niveau d’assurance (voir note [}

[12] Essais de conformité la CEI 874-1 % 5 C

de la qualité Article ou

paragraphe NC | NQa | NC | NQa | Nc | Noa

Groupe A (lot par lot)

Al - Examen visuel 25 s3 4%

A2 - Dimensions 26 S3 4%

Groupe B

Aucun essai défim

Note ] — NC = niveau de contrdle,
NQA = niveau de qualité acceptable
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[12] Test schedule
The test schedule

for qualification approval 1s given 1n Table Al3

Table Al.3 — Fixed sample test schedule for qualification approval

Plug FC-01

Sample size and

- Gaue retention force

acceptance

[12] Test methods and group Refer to IEC 874-1 criterion

(see notes 1 and 2) Clause or Sub-clause (see note 3)

n [+ t
Group 0
~ Visual inspection 25 20 0
- D1mETISTONS
- Inseftion loss 27 1
etc

Group|l

Group |2
- Effeftiveness of clamping devn
pulllng (see note 4)

agamst g

ol
SA&@

ez

Group|3 \\
- Meghanical endurance
- Vibfation
- Shogk
\

Group|4
- Clhirhatic sequence

- Rapid change 1n te ure

PR
S

Notes 1 ried
2
3 |— n = sample si1ze
c = h$ &
t = totaldaceepia
4 |— These te usly
Qualt
Lot-by-lot quality conformance inspection schedule
Group A and B inspection
Plug FC-01
Assessment level (see note 1)
[12} Quality Refer to IEC 874-1 A B C
conformance tests Clause or Sub-clause
IL AQL IL AQL L AQL
Group A (lot-by-lot)
Al - Visual inspection 25 S3 4%
A2 - Dimensions 26 S3 4%
Group B
No tests defined

Note { — IL
AQL =

inspection level,
acceptance quahty level
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Tableau Al.5 ~ Programme de controle périodique de la conformité de Ia qualité
Contréle des groupes C et D

Fiche FC-01
Se reférer a Nriveau d’assurance (voir note 1)
[12}  Essais de conformité la CEI 874-1 A B c
de la qualite Article ou
paragraphe plalcl|l t|p|ntec p{nj|cl 1t
Groupe C (périodigue)
Cl - Perte d’insertion 271 1241 0| 0
etc
C2 - Force de rétention des 283
calibrac
- Efficacité du dispositif 2872 Q il a4 1 1
de rétention contre les 6 ]
efforts de traction
exercés sur le cable _//_‘ \ ¥
te 2
(voir note 2) (/\ O( (
Groupe D (periodique) ( \ \\> \}‘ N
1- & 3 & 3 4 |1
D1 - Endurance mécanique /\@ }
D2 - Vlbratlons 282 /—\\\ \/ gl 4]1
- Chocs 811 \ (\V N 1
D3 - Séquence climatique 29.5 A
-~ Vanations rapifes de, 34| 4 1
température

Notes I — p

réference ou des
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Table Al.5 — Periodic quality conformance inspection schedule
Group C and D inspection

Plug FC-01
Assessment level {(see note 1)
[12] Quality conformance Refer to 1EC 874-1
A B
tests Clause or Sub-clause
p n c t p n [+ t p t
Group C (periodic)
C1 - Insertion loss 271 12 0
etc
C2 - Gauge retention force 283
- Effectiveness of 2872
12 1
clamping device against
cable pulling L /\ Q
(dee note 2) /\(
N\ ‘\ X\\\
Group [P (pertodic) \\ 2 \, \\/\
D1 - Miechanical endurance /\ 30 /\Q
N 0 \
) T
D2 - {ibration 8 \ 36
- §hock 81 \ 1
D3 - ¢hmatic sequgnce 2% 5 ) C \/ N
- Rapid change <> 36
tbmperature
\'y/\/
Notes I| — p = penodicity (in months),
n =sample size,
¢ = group accepta
t =total acceptance’griterio
2| — These tests are| not ousty

qualified phugs s, definedin Sub;cladse\3 4 2 pf these specifications
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ANNEXE A2
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EXEMPLE DE SPECIFICATION PARTICULIERE POUR RACCORD: FC-01

£a

@%

<
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ANNEX A2

EXAMPLE OF A DETAIL SPECIFICATION FOR ADAPTOR: FC-01

24

@%

<
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{1} Japon

[2] CEI XX YY FC-Ol/A

[3] COMPOSANT POUR FIBRE OPTIQUE DE QUALITE ]

CONTROLEE CONFORMEMENT A:

LA SPECIFICATION GENERIQUE CEI 874-1 (1987) e e e
LA SPECIFICATION INTERMEDIAIRE CEI 874-7 (1990) Bdion . . . ... .. . . e e

[5] SPECIFICATION PARTICULIERE POUR CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES TYPE FC

Modéle
Fonction
Masse

Particularités

Raccord FC-01
Connecteur monovoie, embout cylindrique et accouplement par vis pour fibres multimodes
15 mm X '15 mm

Manchon d’alignement élastique (métal ou zirconium)

[6] Classificatipn -

- Propriét¢s optiques:

- Environgiement:

Perte d'insertion a, <,6 dB (mesurée avec deux fibres de type Alig - - itions ¢’injection EMD)

25/70/4 (connecteur de base) En prauque, ces TS p e de fibres et de cébles

utilisés

Avertissement:

Il convient de prendre des utlon%‘ur 1a p\Ani iamétre, pour éviter de
perforer la peau, spéckiffementau niveau des [
Eviter de rega dir trémité d sBtre assuré au préa-

labl}que—\ nivewp de) pysiss: ¢ sortie ne\p ;
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1] Japar {21 IEC XX YY FCOI/A
{3] FIBRE OPTIC COMPONENT OF ASSESSED QUALITY [}
IN ACCORDANCE WITH GENERIC SPECIFICATION:
ECHeta®n
SECTIONAL SPECIFICATION: IEC 874-7 (1990) Issue .. ...
(5] DETAIL SPECIFICATION FOR CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES TYPE FC
Style: FC-01 adaptor
Function: Single path, cylindrical ferruie and screw coupling conhector for multimode fibres
Mass: 15 mm X 15 mm .
Speciil features: Resilient aiignment sleeve (n;etal or zirconia)

f6] Classification:

- Optical propérties: Insertion loss a. < 0,6 dB {measured with two identical Al type fibrex 2
launch condition)

- Environmenthl; 25/70/4 (basic connector). In practice, these xa

ode Distribution]

Warning: ' Care should be taken w

the eye area.
th en o
n ¢

Ikin especially in

ded unless prior
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{7] Contour des faces d’accouplement et du mécanisme de verrouillage

— 84 —

(Dimensions originales selon le systéme métrique)

P

R

av

374-1 © CEl

o o] < | «tafo 1
el ele : ST L —4— Maw ) / - .
Z
fnz <)
N
| \,1
! N
<
S
‘(DE)\ 429/90
RE( Notes
¢ A \\/ = 49§/ - 0,09843 !
¢B 3 8 0,1717 0,1724
¢C 10 6,15 0,2401 0,2421
DE 3 0,512 .
26 10,0866 0,1024
E 1, 14 0,2835 0,2913
4,5 15,2 0,574 0,598
R \ 4 0,158 y
95 0,374 y
T i5 0,591 y
g 22 0,0866 2-Prof. (12 mm
oV - | 9 - | 0,354

Notes 1. — La force d’insertion et d’extraction du calibre doit &tre compri;
manchon d'alignement élastique

.2. — Les valeurs données sont nominales.

se entre 2,9 N et 5,9 N, pour utiliser un
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{7} Outline of the mating face and fastening mechanism
(Original dimensions are metric)

P

o=

R

Fal

DV
@ C
OB
<A
f
+
]
]
D
1
1
@ A
@B
aC
S
1
1
1
{“ﬁ{\\ \

=
(
V)
N
/

w

_NET N
N S
\ Figige ptor
\
N~ @g\

[\ }lﬂ AN y il Noteg
le}/\ h&x{ \ Min Max
@A \) - 2,498

- 0,098 43 1
) 43 0,1717 0,1724
&C 6, M5 0,2401 0,2421
DE 0,512 2
K ) 2,6 0,0866 0,1024
, M 72 74 0,2835 0,2913
15 15,2 0,571 0,598
R 4
9.5 0,374
T 15 0,591
U 2,2 0,0866 . 2-Dept!
- 0,354

0,158

o

1, mm
N,

[ -

Notes 1 — The gauge msertion and withdrawal forces shall be from 2,9 N to 5,9 N for use resihient alignment sleeve

2 — Values given are nominal
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[7] Détails de per¢age (découpe) et de montage du panneau

Notes

Max

0,370 0,378
M2 x 04 1
0,0945) (0,102)
0,354 0,374

Lesconnecteurs de référence (fiche-raccord-fiche ) sont choisis parmi ceux qui s htisfont a toutes
les exigences de cette spécification ainst gu’au critére supplémentaire suivant

Lorsque ’en réalise cing connexions successives de deux connecteurs de référence, la variation
de la perte d’insertion ne devra pas étre supérieure a 0,1 dB.

Note — Perte d insertion du jeu de connecteurs de référence {fiche-raccord-fiche) dans les conditions d'injection EMD
par coincidence du faisceau d'energie, méthode de mesure n® 7 du paragraphe 27 1 de la CE1874-1
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[8] Panel piercing (cut out) and mounting details

[

\

cut

22

mim n
Ref Notes
M N[ e N[ M Max
S 4 \2\ 9,6 \){70 0,378
¢ U X 0,4 M2 x 0,4 1
4) 6 (0,0945) (0,102)
Y /B g 9 0,354 0,374

Note |

[9] Refe

(Cn

Adaptd
Refe

— Variants

rence connectors (plug-adaptor-plug) are selected from units which have met all

requirements of this specification plus the foliowing additional criteria

the

When jomning two reference connectors with five repeated insertions, the change of the
insertion loss shall be no greater than 0,1 dB.

Note — Insertion loss of a reference connector set {plug-adaptor-plug) at EMD launch conditions, measuring method

No 7
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Se référer & Niveau D
. . ia CEI 874-1 d’assurance
[10] Valeurs assignées et caracténstiques Article ou Exigences ou
paragraphe A B C ND*
Optique
Perte d'insertion (voir note 1) 271 X
- Méthode n® 7 a. valeur moyenne de
- Type de fibre Al la perte d’insertion
- Longueur de fibre L=2m a. < 0,6 dB
- Conditions dinjection EMD (voir note 2)
- Jeu de connecteurs de réference vorr de la
page 56 a la page 68
Puyrssarcerefierine 274
(A rétude) X\
Ndtes 1 — Cette mesure doit étre effectuée avec deux fiches de réference et 3
Perte d insertion du jeu de connecteurs de reference (fiche ction EMD,

méthode de mesure n® 7
2 — La valeur moyenne de la perte d’insertion g

représente a . et/ou ag commw

onnexion a,

*D

= destructif ND = non destructif
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Refer to Assessment D
74-
[10] Ratings and characteristics ](:Elguge 0: level Requirements or
*
Sub-clause A| B]|C ND
Optical
Insertion loss (see note 1) 271 X
- Method No 7 a. average msertion loss
- Fibre type Al value (see note 2)
- Fibre length L =2 m a. < 0,6 dB
- Launch conditions EMD
- Reference connector set see page 57
through 69

Return loss AR
(Under consideration} () (
Notes ] — This measurement shall be carried out with two reference

Inkertion loss of a reference connector set (plug-ada

No 7

2 — Atyerage insertion loss value 1s calculated By mati
ap given 1n Sub-clause 279\(1 8741

*D = destructive ND = non-destructive
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Se réferer a Niveau

la CEI 874-1 d’assurance
Article ou
paragraphe A|lB|C

Exigences ou
ND*

[10]  Valeurs assignées et caractéristiques

Mecanique

Force de rétention des calibres 283 X

- Partie du connecteur & essayer raccord

- Utihisation du calibre voir les pages 16 4 24
de la spécification intermediaire

- Direction de la force ou du couple appli- Force de rétention du
qué axe des embouts calibre de29Nas59N

- Durée et intensité de la force ou du couple
trois cycles, de O NaA 19N

Wbrations 282

Type de fibre Al

-|Type de cible renforcé, 3 mm de diamétre
extérieur

Gamme de fréquences 10 Hz-55 Hz
Méthode de mesure perte d'insertion
(methode n® 7)

Chocs 811

e diamétie

/) 2 )

Type de cible renfofcé,3 mn
extérieur

direction X, Y
Accelération 981 m/s?

dales de 6 ms [
Mesures finales perte d’inss
(methode n° 7)

hvironnement

1
v}
=4
=
('3}
o
(=N
o
w
3
b=
E
[
=]
=
w
o
=
@
@
o
@

23, <02 dB

1 ) !
Z
=]
2
o
=
(4]
o
(4]
(]
=3
Q
[¢]
@
—-
=]
Q
=}
@
=]

m

Chtégorie climatigue

Basse temp bre
Haute tempgratiire

1

Aa, <02 dB

295 X D

2951 x | na <02dB

Methode n®
-| Température supérieure +70°C

- Cilaicux iluuudc 2 h l‘l “: 43”‘\,

- Nombre de cycles 14 —25°C

- Les points d), g} et 3} du paragraphe 2951
de la CE! 874-1 ne sont pas applicables

*D = destrucuf ND = non destructif
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Refer to Assessment D
[10] Ratings and characteristics 1EC §74-1 level Requirements or
Clause or ND*
Sub-clause AlB|C
Mechanical
Gauge retention force 283 X
- Connector part to be tested adaptor
- Use of gauge see page 17 through 25
- Direction of applied force or torque Force of gauge retention
axis of termin: from 2,9 Nto S9N
- Duration and magnitude of force or torque
three cycles, from 0 N to 19 N
Vibration 282
- Fibre type| Al
- Cable typd reinforced 3 mm outer
diameter
- Frequency| range 10 Hz-55 Hz
- Measurement method nsertion loss
(method No 7)
Shock 11

Cable typg reinforked 3 ¢fim quter
diameter
Number of shocks thyee times
Y directiop
Acceleratibn 981 m/s?
Pulse durgtion semi-sing wave

Final meafurements nsertion loss
(method No 7)

o

Aa, < 0,2 dB

Environmenjtal

Climatic catggory

Low templerature — @
High temperature +
Duration pf damp heat, st¢
{number ¢f days) 4
Measurement du

insertion

Climatic seque

Method No 1
Upper tempgtature +70°C

oQ

Damp heat—2Hrat—+46°C

295

2951

A3, <02 dB

pa, <02 dB

Number of ¢ycles 1 at —25°C

Items d), g) and ;) of Sub-clause 29 51 of

IEC 874-1 are not applhcable

*D = destructive

ND = non-destructive
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Variations rapides de température

- Basse temperature -25°C
- Haute température +70°C
- Nombre de cycles 10

10°C/min
Durée dexposition 1,5 h

- Vitesse de vanation de temperature

Mesures en cours d’essa1 perte d insertion

— 92 — 874-71 © CEl
Se referer a Niveau D
[10]  Valeurs assignées et caracteristiques l;ﬁiﬁ:?{;l d’assurance Exigences ou
paragraphe A B} C ND*
Environnement (suite)
297 b D

methode-n® 7)

Enfdurance

Enllurance mecanmique

uccessives maximum 6 s
ype de fibre Al
ype de cable renforcé,
mm de diametre ex ur
- Mesures finales perte\d’ins
methode n° 7)

- Nombre d’'opérations (durée del®essar) 500
ntervalle mimimal entre les operations

10

s

*D

9,

destructif @nf
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Rapid change of temperature

3

- Duration of exposures 1,5 h
- Measurement during test msertion loss

Low temperature —25°C

High temperature +70°C

- Number of cycles 10

Rate of change of temperature 10°C/min

874-7 © IEC — 93 —
Refer to Assessment D
IEC 874-1 level
{10] Ratings and characteristics Requirements ot
Clause or ND*
Sub-clause A|l B]|C
Environmental (continued)
297 X D

(method No

1)

Endurance

Mechanical end|

- Number of op
- Minimum
ations 6 s
- Fibre type A
- Cabie type g
3 mm outer
- Final measug
{method No

Jirance

erations (duration of test) 500
he between successive oper-

1 X
inforced

liamete
ements \nserfion IRss

*D = destructive

7)
- W

&
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[12} Programme d’essais

874-7 © CEI

Le programme d’essais pour ’homologation est indique dans le tableau A2 3

Tableau A2.3 — Programme des essais pour I’homologation par échantillon fixe

Raccord FC-01

[12] Essats

(voir notes 1 et 2)

Se referer a la CEI 874-1
Article ou paragraphe

Effectif de
I'echantillon et
critére d'acceptation
(voir note 3)

~ Force de retention des calibres

B

n [+ t
Groupe 0
- Examen visuel 25 a0 0
=—DTIITCITSTOIS 26
- Perte d’insertion 271
etc
Groupe 1

- Variations rapides de t

]

Groupe 2 \
- Endurance mécanique
- Vibrations m 4 1
- Chocs L1

—\ A\
Groupe 3
- Sequence climatique 29 4 1

Notes I — A partir du gipupe 1,

é\\%\ﬁ

me de contréle lot par lot de la conformité de la ¢
Controle des groupes A et B

Raccord FC-01

és chaque essai

on de plusieurs

uahté

(\ ANG
\ \) Niveau d’assurance {voir notq 1)
[12] ssais de conformité Se referer a la CEI 874-1
A B C
e Ja qualite Article ou paragraphe
NC NQA NC NQGA NC NQA

Groupe A (lot par lot)

Al - Examen visuel 25 S3 4%
A2 - Dimenstons 26 S3 4%

Groupe B
Aucun essar defing

Note I — NC = niveau de contrdle,

NQA = niveau de gualité acceptable
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[12] Test schedule

— 95

The test schedule for qualification approval s given 1n Table A2 3

Table A2.3 — Fixed sample test schedule for qualification approval
Adaptor FC-01

Sample size and
acceptance
[12] Test methods and group Refer to 1IEC 874-1 criterion
(see notes 1 and 2) Clause or Sub-clause {see note 3)
n C t
Group 0
- Visual inspection 25 20 0
- Dimmensions 26
- Insertipn loss 271 )
t
e /\(\ N O\
Group 1 \/
- Gauge|retention force (%\3 4 0
Group 2 \\ U
- Mechdmical endurance 30
- Vibratjon 2 4
- Shock (‘) \\
1
Group 3 \)
- Chmalic sequen O 4 1
- Rapid|change in te per tur \ 29 7 M
Notes I —| After each test ubs bd
out
2 — Where monitoring of insg n
3 —n = sample size,
¢ = group acceptance ¢
t = total acceptantecritertan (persitte
Quality onforman@ect on follogs th
Table A2 4 ality conformance nspection schedulie
roup A and B inspection
Adaptor FC-01
\/ Assessment level (see note 1)
121 Q Refer to IEC 874-1
Clause or Sub-clause A B C
IL AQL IL AQL iL AQL
Group A {lot-by-lot)
Al - Visual inspection 25 S3 4%
A2 - Dimensions 26 S3 4%
Group B
Not tests defined

Note I — IL
AQL

= inspection level,
acceptance quaiity level
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Tableau A2.5 — Programme de contrdle périodique de la conformité de la qualité
Controle des groupes C et D
Raccord FC-01

. . Niv ’
Se référer i 1veau d’assurance (voir note 1)

[12] Essais de conformité la CEI 874-1 A B ¢
de ta qualité Article ou
paragraphe

Groupe C (periodique)

Cl - Perte d'insertion 271 1214100
ete

C2 - Force de rétention des 283 124107 0
ealibres{votrfote 2}

Groupe D (pértodique)
D1 - Endurance mecanique 30

1
D2 - Vibrations 282 |\ \

A \36\41
]

b 4 1
- Chocs 811 _~\f{ " 1
D3 - Séquence chimatique 205 X/\\* \X&ﬁ
- Vanations rapides de \ 36 ]| 4 1
températury\(‘(\ 297 \ Q N Y
Notes I — p = pén o1s), .
n = cffectif de Pechagtillon/
¢ = critére tatjon gro\pe re de dgfectuedx duforisé par groupe),
t = critére dkacceptatipn d L é mbrade ‘défectueux/autorisé pour une combinarsgn de plusieurs

2 — Ces essais ne Sa uent pas aux raccords &n couxs d’homologation avec des fiches de réference ou des
fiches déja qualifiees, conforméng auparagraphe3 4.2 de ces spécifications

24
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Table Al.S — Periodic quality conformance mspection schedule
Group C and D inspection
Adaptor FC-01

Assessment level (see note 1)

(12] Qualty conformance Refer to IEC 874-1 A B C
tests Clause or Sub-clause

Group C (periodic)

C1 - Insertion loss 271 124100
etc

C2 - Gauge retention force 2R3 121410 0
(sep note 2) T

Group D| (periodic)

D1 - Mgchanical endurance 30 //\/\ \
D2 - Vibration 282 \36\ 4 )
- Shpck % (\ xx 1
D3 - Ciimatic sequence 295 3 \ \
- Rapid change n \ < 36} 4 1
temperature\/l 9 \ \\ X<
AR

NS

Notes 1 1

= group gccepianck crigrion ipe
= total acdeptanc (permutted numier of defe

~ 0 3d
|
w
g
b=l
o
[¢]
=
oy
=]
7]
b
@
aQ
—
<
v

hsly
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ANNEXE B1
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EXEMPLE DE SPECIFICATION PARTICULIERE POUR FICHE: FC-02

24

@%

<
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ANNEX Bl

EXAMPLE OF A DETAIL SPECIFICATION FOR PLUG : FC-02

@%
8
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f1] Japon

[2] CEI XX YY FC-02/P

{31 COMPOSANT POUR FIBRE OPTIQUE DE QUALITE
CONTROLEE CONFORMEMENT A:
LA SPECIFICATION GENERIQUE CEI 874-1 (1987)

1.A SPECIFICATION INTERMEDIAIRE CEI $74-7 (1990)

4

...................................

Edition . . .. .. . . e e e e

{5) SPECIFICATION PARTICULIERE POUR CONNECTEURS POUR FIBRES ET CABLES OPTIQUES TYPE FC

Modéte : Fiche droite FC-02

Fonction: Connecteur monovoie, embout cylindrique et accouplement par vis pour fibres monomodes
Masse: Longueur 4‘5 mm X diamétre extérieur 10 mm

Jl’articularités m pur

Contact physique: niveau de puissance réfiéchie trés bas
(par exemple moins de 22 dB ou 35 dB)
Montage fibre / fibre, fibre / composant

[6] Classification|:

- Propriftés ppliques: Perte d'insertion a, <0,5 dB (mesurés } ez tipe B 1de e nes ce luthineuse & LED (ou

LD); environ 1,3 ym et 1,5

gtre de 20 mm (ou
- Environnegment: fibres et de céibles
Avertissemeny: ttre, pour éviter de

optique propageant de 'énergie, sans s'¢tre assuré au préa-
ésente aucun risque.

)
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TITJapan {2] IEC XX YY FC-02/P
(3] FIBRE OPTIC COMPONENT OF ASSESSED QUALITY 1

IEC 874-1 (1987)

IN ACCORDANCE WITH GENERIC SPECIFICATION:

SECTIONAL SPECIFICATION: IEC 874-7 (1990) Issue .. ...

........

Style.
Function.
Mass:

Special features:

{5] DETAIL SPECIFICATION FOR CONNECTORS FOR OPTICAL FIBRES AND CABLES TYPE FC

FC-02 straight plug
Single path, cylindrical ferrule and screw coupling connector for single-mode fibres
10 mm outer diameter X 45 mm length

Use of high-precision ceramic capillary ferrule, all zirconia ferrule

Bonding and polishing process

Physical contact. very low return loss

(e.g less than 22 dB or 35 dB)

Fibre to fibre, fibre to device mounts &
Pt oy

[6] Classificatioq:

- Environmgntal.

- Optical properties-

1,3 pm and 1,55 pm)

Insertion loss a, <90,5 dB (measuged Wil idk ‘»; NED(opLD) ijght source ; around

Return loss: very lew Id
(eg less thar¥? dBlor 15

¢ shaye, of aYinished

Warning:

diameter opfical fibre, to prevent puncturing

Direct vi ng of the_end &f an opti
assuranc becm as t the afee

rgy output level.

et)/it is propagating energy is not recom

Ie skin especially in

ended unless prior

&%
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[7} Contour des faces d’accouplement et du mécanisme de verroullage
{Dimensions originales selon le systéme métrique)

B |
Lol dd

—— 7/ /
—— % e
<

Figure Bl.1 — Fiche 420/%0
Tableau Bl 1 x

iy o AN\ \g&\\\\\(\ L
\ e\

oA 1

¢B ‘

¢ C

IE( 1, ;:1 0072 > g:(l}gig

P . - 0,413

Q 177

Note I — Les forces de cgmpression de ‘emb wenﬁe\c}prise:; entre 7,8 N et 11,8 N, lorsque ka position de
Pextrémité d’ i t déplacéé entre 3,60 mm et 3,70 mm.
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{7} Outline of the mating faces and fastening mechanism
(Original dimensions are metric)

Q K
- -
|
—— /s
A
. - — 1. - <J=]eo
sfe|e @ «
—— S
LLledd
N
i
Figure B1.1 — Plug 420090

S\
AL AN VSR
W™ A\ D

Ref, Notes

S8 s

OTRmEA®E>
/
K,w

a position of a ferrule end face from dunension

Note Il — Ferrule compressionforces shall-be 7,,8 N,
E position is moved in the rf minthy
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[8] Connecteur de référence
{Dimensions originales selon le systéme métnique)
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Les connecteurs de référence sont choisis parmi les échantillons qui ont satisfait a toutes les exi-
gences de cette spécification et qui répondent en plus au critére suivant

Q K
—
|
—f = - - - - o
420790
&\ X
\OMen) D v
%A : 6 0,098 406 1
¢ B Al 0,1740
g C 343 0,2362
E 40 0,1 0,1575
K 2,14 0,0728 0,0842
P 0, - 0,413
Q /\- - 1,77

Wtre comprises entre 7,8 N et 11,8 N, lorsqu

imension E est déplacée entre 3,60 mm et 3,70 mm.

b 1a position de
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i8] Reference connector
(Onginal dimenstons are metric)

Reference connectors are selected from units which have met all the requirements of this specifi-
cation plus the following additional criteria-

Q K
£
|
_ L7 7
«fTaol o

- {' ' B B - B ' ’ — _slee o

= = : th
Figure BL.2 20790

RE

B P v = RN A s
e A [
y«g,? 3\23€6 \> 0,{)94 (;!06 1

2362
0,1575
0,0842
0,413
1,77

Note 1 3 01,8 N/when a position of a ferrule end face from dimenkion

BB—E
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[9] Connecteur de référence

Les dimensions des faces d’accouplement de la fiche du connecteur de référence sont identiques
a celles indiquées sur la figure B1.2. Les exigences supplémentaires suivantes doivent étre satis-
faites en ce qui concerne les spécifications de tolérance de I'alignement du cocur de la fibre. Les
connecteurs de référence sont choisis parmi les échantillons qui ont satisfait a toutes les exigences
de cette spécification et qui répondent en plus au critére suivant:

Définition 1:

Axe de I'embout

Axle du coeur de la fibre
L

f

Erreur de concentricité 1o
du cosur (EC)

0@ la'fibre

! 74\ 1IN

5
’ 421/90
Définition 2:

lQ Fibre
04 erreur d'@h ~ /\‘/
o .

angulair g _ \ 1

£22/90

Biamétre-du-champ—|—Erreur de-concentricité 1 Erreur dalignement
modal (pm) du ceeur (pm) angulaire (°) .

101 EC <10 8 <0,2

Figure BL.3 — Spécification du connecteur de référence (utilisant des fibres de type B)

Les méthodes de mesure des deux définitions mentionnées plus haut sont indiquées dans les pages sutvantes
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[9] Reference connector

~ 107 —

The mating face dimensions of reference connectors are the same as those for the connector
shown m Figure Bl.2. The following additional requirements shall be met regarding fibre core
alignment tolerance specifications. Reference connectors are selected from units which have met
all the requirements of this specification plus the following additional criteria.

Definition 1

¥

Fad

Axis of ferruie

Axis of fibre core

Fe-eorcenmtricTty

error (CE)

Definitidn 2:

Fibre

422/90

Mode field diameter

Core concentricity error Angular alignment

(um)

(um) error (°)

10+1

CE<10 6<0,2

Figure B1.3 — Specification of reference connector (using Al type fibre)

The measuring methods of the above two definitions are shown n the following pages
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METHODES DE MESURE

9] Methodes de mesure pour connecteur de référence

B1.1

Méthode de mesure de P’erreur de concentricité

Bl.1.1 Généralités

874-7 © CEl

La mesure de Perreur de concentricité, qui est égale au double de la distance entre le centre du
cceur de la fibre et 'axe de 'embout, comme indiqué sur la figure Bl 4, peut étre effectuée selon

deux méthodes, a savoir

Bl.
Bl1.

B1.1

- méthode prenant pour référence la surface de 'embout methode |

2  Meéthode 1
2.1 Appareillage
La figure B1.5 représe

neuse du microsc

.22 Procedure

B1.1.2.

Bl.1.
Bl.L

tions; estutilsé pour la mesure de concentricité du coeur de la fibre. Le coeur est
lampe, le reste de la fibre est éclairé par la source lumineuse du microscope.

et d’observer
VIS100.

source lumi-

licromanipu-

déplacement

de mesure de précision de la rondeur, auguel on a fait subir quelgyies modifica-

bclairé par la

B1.1.3.2 Procédure

1) Lembout est d’abord placé au centre d’une table X-Y placée sur un instrument de mesure de la

rondeur, comme indiqué sur la figure B1.6.

2) Par manipulation de la table X-Y, la position de 'embout est ajustée de telle sorte que le cceur de
la fibre soit posttionné exactement au centre de I'axe de rotation de I'mstrument

3) Par ces procédés, le capteur de 'instrument de mesure de la rondeur est mis en contact avec la

surface extérieure de 'embout, de fagon a mesurer I’axe de rotation extérieur

*Selon la norme ISO 2538, Pangle preferentiel de la rainure en V est de 108°, s1 approprie
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MEASURING METHODS

[9] Measuring methods of reference connector

Bl.1 Concentricity error measuring method

Bl11 General

The measurement of the core concentricity error is defined by the doubie distance between the
fibre core centre and ferrule axis as shown in Figure Bl.4 There are two methods for making the

measurement as follows

- ferrui¢ surface reference method Method T,
Method 2

- core dentre reference method

B1.1.2 Methqd 1

B1.1.21 Apppratus

Figurg¢ B1.5 shows th
magnifidation us ;

source of the mig

B11.2.2 Prodedure

1) Furst, s pla he a4 e micromanipulator, the ferrule]
positti '
2) Next|

B11.2.3 Calquiation

ectly from the maximum displacement of the cg

The core conc tained di

image aq shown in b

B1.1.3  Merhg
B11.3.1 App

An a 5 measuring instrument 1s applied with several modifications f
measurifig the econx bieity. The core is illuminated by the lamp, the remainder of the fibre
illuminajed. by the light source of the microscope.

B11.3.2 Procedure

1) First, the ferrule 1s placed in a centre of the X-Y table held on a roundness measuring instrume
as shown mn Figure Bl.6.

iewed with

OoT
15

nt

2) By manipulation of the X-Y table, the ferrule position is adjusted so that the fibre core is set

exactly at the centre of the instrument rotation axis.

3) Through these processes, the pick-up of the roundness instrument 1s touched to the ferrule

outer surface so as to measure the outer rotation axis

* According to ISO Standard 2538, the preferred angle of a vee groove 1s 108°, where appropriate
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B1.1.3.3  Calcul

Lorsque Perreur de concentricité n’est pas égale 4 zéro, le centre de 'axe de rotation de I'instru-
ment, qui est également le centre du ceeur O, ne coincide pasavec le centre de la surface extérieure
de Pembout représenté sur la figure B1.6

Dans ce cas, Perreur de concentricité du ceeur de la fibre est obtenue directement en notant’am-
plitude de la déviation du capteur, lorsque 1a table X-Y tourne, & savoir par la soustraction de la dis-
tance minimale C, de la distance maximale C,

Axe de 'embout

Axe du coeur de la tibre

Erreur de concentriclté%-%\
—————————ducoeur{(EG) e

pre

image du coeur (NFP)

avant rotation
O centre du coeur

avant rotation

Q’O
0

¢ = centre du coeur

aprés rotation
Q’C.v

Image du coeur (NFP)

aprés rotation (180°)
424/9%0

Figure B1.5 — Exemple de montage pour mesurer l’erreur de concentricité du cceur {méthode 1)
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B1.1.3.3 Calculation
When the concentricity error is not zero, the centre of rotation axis of the instrument, and
also the centre of the core O, do not fall in line with the centre of ferrule outer surface as shown in

Figure B1.6

In such a case, the concentricity error 1s obtained directly by reading the total indicated runout of
the pick-up when the X-Y table rotates; namely, subtracting the minimum distance, C,, from the

maximum distance, C,.
Axis of ferrule

Axis of fibre core

Core concentncnty%l j
ITad =Y

error—oteT

FibrefCore

i\

rJ

423/90

L =la

V = vee grop
sC

Core image (NFP)
before rotation

before rotation 0

o—centre-of-the-cor

after rotation

Core image (NFP)

after rotation (180°)
424/90

Figure Bl 5 — Example of set-up for core concentricity error measurement (Method 1)
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Coeur
Capteur ‘>(

{Centre de rotation)

T ——— Embout d'essal

><\ Enregistreur LE Microscope

‘ A ~ Embout d’essai
N, Mandrn de serrage

=k o) U\ Tabigke)

instrument
de mesure
de rondeur

Centre de rotation

K {centre du coeur)
\7
o'\
Erreur de concentricité dy coeur
EC = C1 - C2

426790

Figure B1.6 — Exemple de montage pour mesurer lerreur de concentricité du cceur (méthode 2)
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Core ,
Pick-up ->(
- {Centre of rotation)
T Test ferrule
| (
:
X\ Recorder LEJJ Microscope
/

Test ferrule

4

Roundness

\
measuring

instrument \\
I

Centre of rotation
{centre of the core)

(13

(I'\

Core concentricity erfor
CE=Cy~-C2

425/90

Figure Bl 6 — Example of set-up for core concentricity error measurement (Method 2)
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Bl.2 Maéthode de mesure de ’erreur d’alignement angulaire

B1.2.1 Généralités

Lerreur d’alignement angulaire a été estimée par la déviation de la zone d’énergie lumineuse
observée en champ lointain pendant la rotation de 'embout autour de I'axe, en supposant que
Pécart de la face terminale de 'embout et Pécart de I'axe de la fibre sont inclus dans 8 (voir figure
BL.7).

B12.1.1 Méthode
Bl1.2.1.2 Apparetllage

Lappareillage d’essa1 utilisé est indiqué sur la fizure BL.8 L'embout a essayer est placé dans le
manchon (ou sur une rainure en vV

B1P 1.3 Procedure

1) La lumiére est envoyée dans la fibre et la lumiere prove cVa fadente le de Ia fibre,

2) Ensuite, l'embout est tourné de 360° ddnis -‘ 3 ; ediéne ) 1gne concen-

Bi1p.1.4 Calcul

Ensuite, l’erreur, d’alighe ANg =8, estia e g et la distance
I(J, or ;) entre la face hiéde 1'ein et (¢ : b mesure sont

Cas A il n’y a pas d’acretr de(concentricité satreNe coeur et I'axe de I'embout (XI=0).
S

w j\t;*(rzuz), 0=0,=,
TN

Cas B@a e erreur e&s{
\5(%&' (rl—X)/II}

¢ =tan"'{(r, — X)/IZ]

centricité entre le cceur et 'axe de 'embout (X #|0):

6 =tan”! (r,— i, — ":)]

ou
tan @, = r,/h, tan @, = /b, X est une erreur de concentricite du cceur


https://iecnorm.com/api/?name=4ca2e9cbefae61edca7033f3b50189d7

874-7 © IEC — 115 —

Bl.2 Angular-alignment error measuring method

B1.2.1 Genera!

The angular-alignment error is evaluated by the deviation in the far field spot pattern during the
ferrule rotation around the axis. On the assumption that both ferrule endface tilt and fibre-axis tilt

are included in ¢ (see Figure B17)

Bl.2.1.1 Method
Bl1.2.12 Apparatus

The experimental apparatus used 1s shown 1n Figure B1.8 The ferrule under test 1s set in the

sleeve +—Vee 51uu'v'C}
B1.21.3 Prdcedure

1) Lightisnjected into the fibre and the hight from thee

1s digplayed on the screen

2) Nexl, the ferrule 1s rotated 360°j
target circle drawn on the

3) Thel|radius of the
B1.214 Calculatio

Then, angular-g
between the ferry
Figure B1.9

Case Al. there 15 no ‘eore to ferrule axis onc

&\w&w

Case B| there 15®re ferr 1s cencentri 1ty error (X # 0)

\i o (n\—g()/l.l

o\ = tan~' {(r, — X)/Izl

9 =tan"" {(r,— r)/(h— 11)‘

where
tan @, = n /4, tan @, = ./ h, X 1s a core concentricity error

mn
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Fibre

426/90
Figure Bl.7 — Définition de lerreur d’alignement angulaire

Manchon
Embout d'essal

BY

Lentille

Vs
AN ’Q
- = Fifyre!

Lampe

[

AN

427/90

laire

rz

3

4
1<
I
)~
1

v
A
]
1
l

12

I

428790
Figure B1.9 — Diagramme schématique de Perreur d’alignement angulaire dans le cas ou 1l y a

une erreur de concentricité entre le coeur et ’'axe de 'embout
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0

Ferrule
Y /VFlbre
- i I

)

Figure B1.7 — Definition of angular-alignment error

426/90

Slee
Test ferrule

Q) s\

\Y

k

Figure B1 8 —/Examp

Screen

427/99

r2

1
4
'
| -
1

90

Figure B1 9 — Schematic diagram of angular-alignment error 1n the case where there 1s a core to

ferrule axis concentricity error
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Se référer a Niveau D

[10] Valeurs assignées et caractérisiques li&fti:lflt] d’assurance Exigences ou

£

paragraphe Al B C ND

Optique

Perte dinsertion (voir note 1} 271 X

- Méthode n® 7

- Type de fibre B a, valeur moyenne de

- Longueur de fibre L =2 m 1a perte d'insertion

- Conditiens d’injection comcrdence de la a<05dB

tache du faisceau dénergie (voir note 2)

- Jeu de connecteurs de référence voir de
la page 104 4 la page 116

Plussance réflechie 274
A Tétude)

——

Nbptes I — Cette mesure doit &tre effectuee avec deux fiches, I'une ét je réference,

et un raccord de référence ou sélectionné
Perte d'insertion du jeu de connecteurs de ¢

2 — La valeur moy
représente a., et/

tion par comn-

tonnexion a.

*D = destructif ND = non destructif
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